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Wskazowki bezpieczenstwa

Ogolne przepisy bezpieczenstwa dla
elektronarzedzi

m OSTRZEZENIE Naleiy'przgf:zytaé 'wszystkie
wskazowki i przepisy. Btedy w

przestrzeganiu ponizszych wskazéwek moga spowodowac
porazenie pradem, pozar i/lub cigzkie obrazenia ciata.
Nalezy starannie przechowywac wszystkie przepisy i
wskazowki bezpieczenstwa dla dalszego zastosowania.

Uzyte w ponizszym tekscie pojecie »elektronarzedzie« odnosi
sie do elektronarzedzi zasilanych energia elektryczna z sieci
(z przewodem zasilajgcym) i do elektronarzedzi zasilanych
akumulatorami (bez przewodu zasilajacego).

Bezpieczenstwo miejsca pracy

» Stanowisko pracy nalezy utrzymywac w czystosci i do-
brze oswietlone. Nieporzadek w miejscu pracy lub nie-
o$wietlona przestrzen robocza moga byé przyczyna
wypadkow.

» Nie nalezy pracowac tym elektronarzedziem w otocze-
niu zagrozonym wybuchem, w ktérym znajduja sie np.
tatwopalne ciecze, gazy lub pyly. Podczas pracy elektro-
narzedziem wytwarzaja sie iskry, ktére moga spowodowaé
zapton.

» Podczas uzytkowania urzadzenia zwrécic uwage na to,
aby dzieci i inne osoby postronne znajdowaty sie w bez-
piecznej odlegtosci. Odwrdcenie uwagi moze spowodo-
wac utrate kontroli nad narzedziem.

Bezpieczenstwo elektryczne

» Wtyczka elektronarzedzia musi pasowa¢ do gniazda.
Nie wolno zmienia¢ wtyczki w jakikolwiek sposob. Nie
wolno uzywac wtykow adapterowych w przypadku
elektronarzedzi z uziemieniem ochronnym. Niezmienio-
ne wtyczki i pasujace gniazda zmniejszaja ryzyko poraze-
nia pradem.

» Nalezy unikac kontaktu z uziemionymi powierzchniami
jak rury, grzejniki, piece i lodowki. Ryzyko porazenia
pradem jest wieksze, gdy ciato uzytkownika jest uziemio-
ne.

» Urzadzenie nalezy zabezpieczy¢ przed deszczemi wil-
gocia. Przedostanie sie wody do elektronarzedzia pod-
wyzsza ryzyko porazenia pradem.

» Nigdy nie nalezy uzywac przewodu do innych czynno-
$ci. Nigdy nie nalezy nosi¢ elektronarzedzia, trzymajac
je za przewad, ani uzywac przewodu do zawieszenia
urzadzenia; nie wolno tez wyciagac wtyczki z gniazdka
pociagajac za przewdd. Przewdd nalezy chroni¢ przed
wysokimi temperaturami, nalezy go trzymac z dala od
oleju, ostrych krawedzi lub ruchomych czesci urzadze-
nia. Uszkodzone lub splatane przewody zwigkszaja ryzyko
porazenia pradem.

.
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» W przypadku pracy elektronarzedziem pod gotym nie-
bem, nalezy uzywac przewodu przedtuzajacego, dosto-
sowanego rowniez do zastosowan zewnetrznych. Uzy-
cie wasciwego przedtuzacza (dostosowanego do pracy na
zewnatrz) zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

» Jezeli nie da sie unikna¢ zastosowania elektronarze-
dzia w wilgotnym otoczeniu, nalezy uzy¢ wyltacznika
ochronnego réznicowo-pradowego. Zastosowanie
wyfacznika ochronnego réznicowo-pradowego zmniejsza
ryzyko porazenia pradem.

Bezpieczenstwo osdob

» Podczas pracy z elektronarzedziem nalezy zachowac
ostroznosc, kazda czynnos¢ wykonywacé uwaznie i z
rozwaga. Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, gdy jest
sie zmeczonym lub bedac pod wptywem narkotykow,
alkoholu lub lekarstw. Moment nieuwagi przy uzyciu
elektronarzedzia moze stac sie przyczyng powaznych ura-
z6w ciafa.

» Nalezy nosic¢ osobiste wyposazenie ochronne i zawsze
okulary ochronne. Noszenie osobistego wyposazenia
ochronnego — maski przeciwpytowej, obuwia
z podeszwami przeciwposlizgowymi, kasku ochronnego
lub $rodkow ochrony stuchu (w zaleznosci od rodzaju i
zastosowania elektronarzedzia) — zmniejsza ryzyko obra-
zef ciata.

» Nalezy unikac¢ niezamierzonego uruchomienia narze-
dzia. Przed wtozeniem wtyczki do gniazdka i/lub podta-
czeniem do akumulatora, a takze przed podniesieniem
lub przeniesieniem elektronarzedzia, nalezy upewnic¢
sig, ze elektronarzedzie jest wylaczone. Trzymanie pal-
ca na wytgczniku podczas przenoszenia elektronarzedzia
lub podtaczenie do pradu wiaczonego narzedzia, moze
stac sie przyczyng wypadkow.

» Przed wiaczeniem elektronarzedzia, nalezy usuna¢ na-
rzedzia nastawcze lub klucze. Narzedzie lub klucz, znaj-
dujacy sie w ruchomych czedciach urzadzenia mogg do-
prowadzi¢ do obrazen ciata.

» Nalezy unika¢ nienaturalnych pozycji przy pracy. Nale-
2y dbac o stabilna pozycje przy pracy i zachowanie
rownowagi. W ten sposdb mozliwa bedzie lepsza kontrola
elektronarzedzia w nieprzewidzianych sytuacjach.

» Nalezy nosic odpowiednie ubranie. Nie nalezy nosic¢
luznego ubrania ani bizuterii. Wtosy, ubranie i rekawi-
ce nalezy trzymac z daleka od ruchomych czesci. Luzne
ubranie, bizuteria lub dtugie wtosy moga zostac wciggniete
przez ruchome czesci.

» Jezeli istnieje mozliwo$¢ zamontowania urzadzen od-
sysajacych i wychwytujacych pyt, nalezy upewnic sie,
e sg one podtaczone i beda prawidtowo uzyte. Uzycie
urzadzenia odsysajacego pyt moze zmniejszy¢ zagrozenie
pytami.

Prawidtowa obstuga i eksploatacja elektronarzedzi

» Nie nalezy przeciazac urzadzenia. Do pracy uzywac na-
lezy elektronarzedzia, ktére sa do tego przewidziane.

Odpowiednio dobranym elektronarzedziem pracuije sie
w danym zakresie wydajnosci lepiej i bezpieczniej.
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» Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, ktorego wtacznik/
wylacznik jest uszkodzony. Elektronarzedzie, ktérego
nie mozna wigczy¢ lub wytaczyé jest niebezpieczne i musi
zostac naprawione.

» Przed regulacja urzadzenia, wymiang osprzetu lub po
zaprzestaniu pracy narzedziem, nalezy wyciagna¢
wtyczke z gniazda i/lub usunaé akumulator. Ten $rodek
ostroznosci zapobiega niezamierzonemu wtaczeniu sie
elektronarzedzia.

» Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przechowywaé w
miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie nalezy udostep-
nia¢ narzedzia osobom, ktore go nie znaja lub nie prze-
czytaty niniejszych przepiséw. Uzywane przez niedo-
$wiadczone osoby elektronarzedzia sg niebezpieczne.

» Koniecznajest nalezyta konserwacjaelektronarzedzia.
Nalezy kontrolowac, czy ruchome czesci urzadzenia
dziataja bez zarzutuinie sa zablokowane, czy czescinie
sq pekniete lub uszkodzone w taki sposoéb, ktéry miat-
by wptyw na prawidtowe dziatanie elektronarzedzia.
Uszkodzone cze$ci nalezy przed uzyciem urzadzenia
oddac do naprawy. Wiele wypadkéw spowodowanych
jest przez niewtasciwa konserwacje elektronarzedzi.

» Nalezy stale dbac o ostros¢ i czystos¢ narzedzi tnacych.
O wiele rzadziej dochodzi do zakleszczenia sie narzedzia
tnacego, jezeli jest ono starannie utrzymane. Zadbane na-
rzedzia tatwiej sie tez prowadzi.

» Elektronarzedzia, osprzet, narzedzia pomocnicze itd.
nalezy uzywac zgodnie z niniejszymi zaleceniami.
Uwzgledni¢ nalezy przy tym warunki i rodzaj wykony-
wanej pracy. Niezgodne z przeznaczeniem uzycie elektro-
narzedzia moze doprowadzi¢ do niebezpiecznych sytuacji.

Serwis

» Naprawe elektronarzedzia nalezy zleci¢ jedynie wy-
kwalifikowanemu fachowcowi i przy uzyciu oryginal-
nych czesci zamiennych. To gwarantuje, ze bezpieczen-
stwo urzadzenia zostanie zachowane.

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa pracy z
szlifierkami katowymi

Wskazowki bezpieczenstwa dotyczace szlifowania, szlifo-
wania papierem Sciernym, pracy z uzyciem szczotek dru-
cianychi przecinania Sciernica

» Niniejsze elektronarzedzie moze by¢ stosowane jako
szlifierka zwykta, szlifierka do szlifowania papierem
$ciernym, do szlifowania szczotkami drucianymi i jako
urzadzenie do przecinania Sciernicowego. Nalezy sto-
sowac sie do wszystkich wskazéwek bezpieczenstwa,
instrukcji, opisow i danych, dostarczonych wraz z elek-
tronarzedziem. Niestosowanie sie do ponizszych zalecen
moze stwarzac niebezpieczenstwo porazenia pradem, po-
zaru iflub cigzkich obrazen ciafa.

» Niniejsze elektronarzedzie nie moze by¢ wykorzysty-
wane do polerowania. Zastosowanie elektronarzedzia do
innej, niz przewidziana czynnosci roboczej, moze stac sie
przyczyna zagrozen i obrazen.

» Nie nalezy uzywac osprzetu, ktory nie jest przewidzia-
ny i polecany przez producenta specjalnie do tego urza-

.

dzenia. Fakt, ze osprzet daje sie zamontowac do elektro-
narzedzia, nie jest gwarantem bezpiecznego uzycia.

» Dopuszczalna predkosc¢ obrotowa stosowanego narze-
dzia roboczego nie moze by¢ mniejsza niz podana na
elektronarzedziu maksymalna predkos¢ obrotowa. Na-
rzedzie robocze, obracajace sie z szybsza niz dopuszczal-
na predkoscia, moze sig ztamac, a jego czesci odprysnac.

» Srednica zewnetrzna i grubo$é narzedzia roboczego
musza odpowiada¢ wymiarom elektronarzedzia. Narze-
dziarobocze o niewtasciwych wymiarach nie moga by¢ wy-
starczajaco ostoniete lub kontrolowane.

» Narzedzia robocze z wktadka gwintowana musza do-
ktadnie pasowac¢ na gwint na wrzecionie. W przypadku
narzedzi roboczych, mocowanych przy uzyciu kotnie-
rza Srednica otworu narzedzia roboczego musi by¢ do-
pasowana do $rednicy kotnierza. Narzedzia robocze,
ktore nie mogg by¢ dokfadnie osadzone na elektronarze-
dziu, obracaja sig nieréwnomiernie, bardzo mocno wibruja
i moga spowodowac utrate kontroli nad elektronarze-
dziem.

» W zadnym wypadku nie nalezy uzywac uszkodzonych
narzedzi roboczych. Przed kazdym uzyciem nalezy
skontrolowa¢ oprzyrzadowanie, np. $ciernice pod ka-
tem odpryskow i peknieé, talerze szlifierskie pod ka-
tem peknigc, starcia lub silnego zuzycia, szczotki dru-
ciane pod katem luznych lub ztamanych drutéw. W
razie upadku elektronarzedzia lub narzedzia robocze-
go, nalezy sprawdzic, czy nie ulegto ono uszkodzeniu,
lub uzy¢ innego, nieuszkodzonego narzedzia. Jesli na-
rzedzie zostato sprawdzone i umocowane, elektrona-
rzedzie nalezy wtaczy¢ na minute na najwyzsze obroty,
zwracajac przy tym uwage, by osoba obstugujacai oso-
by postronne znajdujace sie w poblizu, znalazly sie po-
za strefa obracajacego sie narzedzia. Uszkodzone na-
rzedzia tamig sie najczesciej w tym czasie prébnym.

» Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne. W zalez-
nosci od rodzaju pracy, nalezy nosi¢ maske ochronna
pokrywajaca cala twarz, ochrone oczu lub okulary
ochronne. W razie potrzeby nalezy uzy¢ maski przeciw-
pytowej, ochrony stuchu, rekawic ochronnych lub spe-
cjalnego fartucha, chroniacego przed matymi czastka-
mi Scieranego i obrabianego materiatu. Nalezy chronic¢
oczy przed unoszacymi sie w powietrzu ciatami obcymi,
powstatymi w czasie pracy. Maska przeciwpytowa i
ochronna drég oddechowych musza filtrowa¢ powstajacy
podczas pracy pyt. Oddziatywanie hatasu przez dtuzszy
okres czasu, mozne doprowadzi¢ do utraty stuchu.

» Nalezy uwazac, by osoby postronne znajdowaty sie w
bezpiecznej odlegtosci od strefy zasiegu elektronarze-
dzia. Kazdy, kto znajduje si¢ w poblizu pracujacego
elektronarzedzia, musi uzywac osobistego wyposa-
Zenia ochronnego. Odtamki obrabianego przedmiotu lub
pekniete narzedzia robocze moga odpryskiwac i spowodo-
wac obrazenia réwniez poza bezposdrednia strefa zasiegu.

» Podczas wykonywania prac, przy ktérych narzedzie
mogtoby natrafi¢ na ukryte przewody elektryczne lub
na wlasny przewdd zasilajacy, nalezy je trzymac¢ wy-
tacznie za izolowane powierzchnie rekojesci. Kontakt z
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przewodem sieci zasilajacej moze spowodowac przekaza-
nie napiecia na czesci metalowe elektronarzedzia, co mo-
gtoby spowodowac porazenie pradem elektrycznym.

» Przewdéd sieciowy nalezy trzymac z dala od obracaja-
cych sie narzedzi roboczych. W przypadku utraty kontro-
li nad narzedziem, przewdd sieciowy moze zosta¢ przecie-
ty lub wciagniety, a dton lub cafa reka moga dostac sie w
obracajace sie narzedzie robocze.

» Nigdy nie wolno odktada¢ elektronarzedzia przed cat-
kowitym zatrzymaniem si¢ narzedzia roboczego. Obra-
cajace sie narzedzie moze wejs¢ w kontakt z powierzchnia,
na ktora jest odtozone, przez co mozna stracic¢ kontrole
nad elektronarzedziem.

» Nie wolno przenosic¢ elektronarzedzia, znajdujacego
sie w ruchu. Przypadkowy kontakt ubraniaz obracajacym
sie narzedziem roboczym moze spowodowac jego wciag-
niecie i wwiercenie sie narzedzia roboczego w ciato osoby
obstugujacej.

» Nalezy regularnie czyscic szczeliny wentylacyjne elek-
tronarzedzia. Dmuchawassilnika wciaga kurz do obudowy,
a duze nagromadzenie pytu metalowego moze spowodo-
wac zagrozenie elektryczne.

» Nie nalezy uzywac elektronarzedzia w poblizu materia-

tow tatwopalnych. Iskry moga spowodowad ich zapton.

» Nie nalezy uzywac narzedzi, ktére wymagaja ptynnych
Srodkow chtodzacych. Uzycie wody lub innych ptynnych
$rodkow chtodzacych moze doprowadzié do porazenia
pradem.

Odrzut i odpowiednie wskazowki bezpieczenstwa

» Odrzut jest nagta reakcja elektronarzedzia na zablokowa-
nie lub zawadzanie obracajacego sie narzedzia, takiego jak
$ciernica, talerz szlifierski, szczotka druciana itd. Zacze-
pienie sie lub zablokowanie prowadzi do nagtego zatrzy-
mania sie obracajacego sie narzedzia roboczego. Niekon-
trolowane elektronarzedzie zostanie przez to szarpnigte w
kierunku przeciwnym do kierunku obrotu narzedzia robo-
czego.

Gdy, np. $ciernica zatnie sie lub zakleszczy w obrabianym
przedmiocie, zanurzona w materiale krawedz sciernicy,
moze sie zablokowac i spowodowac jej wypadniecie lub
odrzut. Ruch $ciernicy (w kierunku osoby obstugujacej lub
od niej) uzalezniony jest wtedy od kierunku ruchu $ciernicy
w miejscu zablokowania. Oprocz tego $ciernice moga sie
rowniez ztamac.

Odrzut jest nastepstwem niewtasciwego lub btednego uzy-

cia elektronarzedzia. Mozna go unikna¢ przez zachowanie
opisanych ponizej odpowiednich srodkdéw ostroznosci.

» Elektronarzedzie nalezy mocno trzymac, a ciato i rece
ustawi¢ w pozycji, umozliwiajacej ztagodzenie odrzutu.
Jezeli w sktad wyposazenia standardowego wchodzi
uchwyt dodatkowy, nalezy go zawsze uzywac, zeby
mie¢ jak najwieksza kontrole nad sitami odrzutu lub
momentem odwodzacym podczas rozruchu. Osoba ob-

stugujaca urzadzenie moze opanowac szarpniecia i zjawis-

ko odrzutu poprzez zachowanie odpowiednich srodkow
ostroznosci.

.
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» Nie nalezy nigdy trzymac rak w poblizu obracajacych
sie narzedzi roboczych. Narzedzie robocze moze wsku-
tek odrzutu zrani¢ reke.

> Nalezy trzymac sie z dala od strefy zasiegu, w ktorej po-
ruszy sie elektronarzedzie podczas odrzutu. Na skutek
odrzutu, elektronarzedzie przemieszcza sie w kierunku
przeciwnym do ruchu sciernicy w miejscu zablokowania.

» Szczegdlnie ostroznie nalezy obrabia¢ narozniki, ostre
krawedzie itd. Nalezy zapobiegac temu, by narzedzia
robocze zostaty odbite lub by sie one zablokowaty.
Obracajace sie narzedzie robocze jest bardziej podatne na
zakleszczenie przy obrobce katow, ostrych krawedzi lub
gdy zostanie odbite. Moze to sta sie przyczyna utraty kon-
troli lub odrzutu.

» Nie nalezy uzywac brzeszczotéw do drewna lub zeba-
tych. Narzedzia robocze tego typu czesto powodujg odrzut
lub utrate kontroli nad elektronarzedziem.

Szczegodlne wskazowki bezpieczenstwa dla szlifowania i

przecinania Sciernica

» Nalezy uzywac wytacznie Sciernicy przeznaczonej dla
danego elektronarzedzia i ostony przeznaczonejdlada-
nej $ciernicy. Sciernice nie bedace oprzyrzadowaniem
danego elektronarzedzia nie mogg by¢ wystarczajaco osto-
niete i nie s3 wystarczajaco bezpieczne.

» Tarcze szlifierskie wygiete nalezy mocowac w taki spo-
sob, aby ich powierzchnia szlifujaca nie wystawata po-
za krawedz pokrywy ochronnej. Niefachowo osadzona
tarcza szlifierska, wystajaca poza krawedz pokrywy
ochronnej nie moze by¢ wystarczajaco ostonieta.

» Ostona musi by¢ dobrze przymocowana do elektrona-
rzedzia i - aby zagwarantowac jak najwiekszy stopien
bezpieczenstwa - ustawiona tak, aby czes¢ Sciernicy,
odstonieta i zwrécona do operatora, byta jak najmniej-
sza. Ostona chroni operatora przed odtamkami, przypad-
kowym kontaktem ze $ciernica, jak réwniez iskrami, ktére
mogtyby spowodowac zapalenie sie odziezy.

» Sciernic mozna uzywaé tylko do prac dla nich przewi-
dzianych. Nie nalezy np. nigdy szlifowac boczna po-
wierzchnia Sciernicy tarczowej do ciecia. Tarczowe
$ciernice tnace przeznaczone sa do usuwania materiatu
krawedzig tarczy. Wptyw sit bocznych na te $ciernice moze
je ztamac.

» Do wybranej Sciernicy nalezy uzywac zawsze nieuszko-
dzonych kotnierzy mocujacych o prawidtowej wielko-
$ci i ksztatcie. Odpowiednie kotnierze podpieraja Scierni-
ce i zmniejszaja tym samym niebezpieczenstwo jej
ztamania sig. Kotnierze do $ciernic tnacych moga rézni¢
sie od kotnierzy przeznaczonych do innych $ciernic.

» Nie nalezy uzywac zuzytych sciernic z wiekszych elek-
tronarzedzi. Sciernice do wigkszych elektronarzedzi nie
sa zaprojektowane dla wyzszej liczby obrotéw, ktéra jest
charakterystyka mniejszych elektronarzedzii moga sie dla-
tego ztamac.
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Dodatkowe szczegolne wskazowki bezpieczenstwa dla

przecinania Sciernica

» Nalezy unika¢ zablokowania sie tarczy tnacej lub za du-
2ego nacisku. Nie nalezy przeprowadza¢ nadmiernie
gtebokich ciec. Przecigzenie tarczy tnacej podwyzszajej
obciazenie i jej sktonnos¢ do zakleszczenia sig lub zabloko-
wania i tym samym mozliwo$¢ odrzutu lub ztamania sie tar-
czy.

» Nalezy unikac obszaru przed i za obracajaca sie tarcza
tnaca. Przesuwanie tarczy tnacej w obrabianym przedmio-
cie w kierunku od siebie, moze spowodowac, iz w razie od-
rzutu, elektronarzedzie odskoczy wraz z obracajaca sie tar-
cza bezposrednio w kierunku uzytkownika.

» W przypadku zakleszczenia sie tarczy tnacej lub prze-
rwy w pracy, elektronarzedzie nalezy wytaczyc i odcze-
kacé, az tarcza catkowicie sig zatrzyma. Nigdy nie nalezy
probowac wyciagac poruszajacej sie jeszcze tarczy z
miejsca ciecia, gdyz moze to wywotac odrzut. Nalezy
wykry¢ i usunaé przyczyne zakleszczenia sie.

» Nie wiaczaé¢ ponownie elektronarzedzia, dopéki znaj-
duje sie ono w materiale. Przed kontynuacja ciecia, tar-
cza tnaca powinna osiagnac swoja petna predkosc¢ ob-
rotowa. W przeciwnym wypadku $ciernica moze sie
zaczepic, wyskoczyc¢ z przedmiotu obrabianego lub spo-
wodowac odrzut.

» Plyty lub duze przedmioty nalezy przed obrébka pode-
prze¢, aby zmniejszy¢ ryzyko odrzutu, spowodowane-
go przez zakleszczona tarcze. Duze przedmioty moga sie
ugia¢ pod cigzarem wtasnym. Obrabiany przedmiot nalezy
podeprzeé z obydwu stron, zaréwno w poblizu linii cigcia
jak i przy krawedzi.

» Zachowac szczegdlna ostrozno$¢ przy wycinaniu otwo-
row w Scianach lub operowaniu w innych niewidocz-
nych obszarach. Wgtebiajaca sie w materiat tarcza tnaca
moze spowodowac odrzut narzedzia po natrafieniu na
przewody gazowe, wodociagowe, przewody elektryczne
lub inne przedmioty.

Szczegodlne wskazowki bezpieczenstwa dla szlifowania

papierem $ciernym

» Nie nalezy stosowac zbyt wielkich arkuszy papieru
$ciernego. Przy wyborze wielkosci papieru Sciernego,
nalezy kierowac sie zaleceniami producenta. Wystajacy
poza ptyte szlifierska papier $cierny moze spowodowac
obrazenia, a takze doprowadzi¢ do zablokowania lub roz-
darcia papieru lub do odrzutu.

Szczegodlne wskazowki bezpieczenstwa dla pracy z uzy-

ciem szczotek drucianych

» Nalezy wzia¢ pod uwage, ze nawet przy normalnym
uzytkowaniu dochodzi do utraty kawateczkéw druta
przez szczotke. Nie nalezy przeciazaé drutow przez
zbyt silny nacisk. Unoszace si¢ w powietrzu kawatki dru-
tow moga z tatwoscig przebic sie przez cienkie ubranie
i/lub skore.

» Jezeli zalecane jest uzycie ostony, nalezy zapobiec
kontaktowi szczotki z ostona. Srednica szczotek do tale-
rzy i garnkdw moze sie zwigkszy¢ przez site nacisku i sity
odsrodkowe.

.

Dodatkowe wskazowki bezpieczenstwa
Nalezy stosowac okulary ochronne.

» Nalezy uzywac odpowiednich przyrzadéw poszukiwaw-
czych w celu lokalizacji ukrytych przewodow zasilaja-
cych lub poprosi¢ o pomoc zaktady miejskie. Kontakt z
przewodami znajdujgcymi sie pod napieciem moze dopro-
wadzi¢ do powstania pozaru lub porazenia elektrycznego.
Uszkodzenie przewodu gazowego moze doprowadzi¢ do
wybuchu. Wniknigcie do przewodu wodociggowego powo-
duje szkody rzeczowe lub moze spowodowac porazenie
elektryczne.

» W przypadku przerwy w doptywie zasilania, np. po awa-
rii pradu lub po wyjeciu wtyczki z gniazdka, nalezy od-
blokowac¢ wiacznik/wylacznik i ustawic go w pozycji
wylaczonej. W ten sposob mozna zapobiec niezamierzo-
nemu wigczeniu elektronarzedzia.

» Nie nalezy dotykac tarcz szlifierskich i tnacych, zanim
nie ostygna. Tarcze rozgrzewaja si¢ podczas pracy do bar-
dzo wysokich temperatur.

» Nalezy zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot. Zamocowa-
nie obrabianego przedmiotu w urzadzeniu mocujacym lub
imadle jest bezpieczniejsze niz trzymanie go w reku.

Opis urzadzenia i jego zastosowania

Nalezy przeczyta¢ wszystkie wskazowki i
przepisy. Btedy w przestrzeganiu ponizszych
wskazowek moga spowodowac porazenie
pradem, pozar i/lub cigzkie obrazenia ciafa.

Nalezy otworzy¢ rozktadang strone z rysunkiem urzadzenia i
pozostawié ja roztozong podczas czytania instrukcji obstugi.

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Elektronarzedzie przewidziane jest do przecinania, $cieraniai
szczotkowania materiatow metalowych i kamiennych bez uzy-
cia wody.

Do cigcia za pomoca spajanych materiatow Sciernych nalezy
uzyc¢ specjalnej pokrywy ochronnej.

Podczas cigcia kamienia nalezy zadbac o odpowiednie odsy-
sanie pytu.

Przy zastosowaniu dopuszczalnych narzedzi szlifierskich
elektronarzedzie mozna uzy¢ do szlifowania papierem scier-
nym.

Przedstawione graficznie komponenty
Numeracja przedstawionych graficznie komponentow odnosi
sie do schematu elektronarzedzia na stronach graficznych.

1 Dzwignia zwalniajaca blokade ostony

2 Przycisk blokady wrzeciona

3 Gatka wstepnego wyboru predkosci obrotowej
(GWS 18-125 SL/GWS 18-125 SPL)

4 Wiacznik/wytacznik
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5 Uchwyt dodatkowy (pokrycie gumowe) 18 Papier scierny*

6 Wrzeciono szlifierki 19 Nakretka tarczy gumowej (okragta)*

7 Pokrywa odsysajaca do szlifowania* 20 Szczotka garnkowa*

8 Kotnierz wrzeciona z uszczelka 21 Pokrywa odsysajaca do ciecia, z prowadnica

9 Tarcza garnkowa z nasypem z weglika spiekanego* saneczkowa *
10 Nakretka mocujaca 22 Diamentowa tarcza tnaca*
11 Szybkozaciskowa $ruba mocujgca SDS-clic * 23 Rekojes¢ (pokrycie gumowe)
12 Pokrywa ochronna do szlifowania 24 Strzatka wskazujaca kierunek obrotu wrzeciona szlifierki
13 Sciernica* 25 Diamentowa koronka wiertnicza*
14 Pokrywa ochronna do cigcia* *Przedstawiony na rysunkach lub opisany w instrukcji uzytkowa-
15 Tarcza tnaca* nia osprzet nie wchodzi w sklad...,‘r zenia standar ‘. go.

Kompletny asortyment wyposazenia dodatkowego mozna znalez¢

16 Ostonareki* w naszym katalogu osprzetu.
17 Gumowa tarcza szlifierska*

Dane techniczne
Szlifierka katowa 18-125L 18-125PL 18-125SL  18-125SPL
Numer katalogowy 3601 ... GA30.. GA3 1.. GA3 2.. GA3 3..
Moc znamionowa W 1800 1800 1800 1800
Moc wyjsciowa w 1145 1145 1145 1145
Znamionowa predko$¢ obrotowa mint 12000 12000 12000 12000
Zakres regulacji predkosci obrotowej min™t - - 2800-12000 2800-12000
maks. $rednica tarczy szlifierskiej mm 125 125 125 125
Gwint wrzeciona M14 M14 M14 M14
maks. dtugos¢ gwintu wrzeciona mm 22 22 22 22
Zabezpieczenie przed odrzutem (] o ° o

Zabezpieczenie przed ponownym rozru-
chem ° ° ° °
Ogranicznik pradu rozruchowego (] o ° o
System Constant Electronic [ ° ° °
Wstepny wybor predkosci obrotowej - - ° o
Ciezar odpowiednio do EPTA-Procedure
01:2014
- zrekojescig dodatkowa tumiaca

wibracje kg 2,5 2,5 2,5 2,5
- ze standardowa rekojescig dodatkowg kg 2,3 2,3 2,3 2,3
Klasa ochrony o]/ [O]/11 [o]/11 O]/t

Dane aktualne sa dla napigcia znamionowego [U] 230 V. Przy napieciach odbiegajacych od powyzszego i w przypadku modeli specyficznych dla dane-
go kraju dane te moga sie réznié.

Szlifierka katowa GWS... 18-125LInox 18-125PLInox 18-150L 18-150 PL
Numer katalogowy 3601 ... GA40.. GA4 1.. GA50.. GA51..
Moc znamionowa W 1800 1800 1800 1800
Moc wyjsciowa w 1145 1145 1145 1145
Znamionowa predko$¢ obrotowa min’t 8100 8100 10000 10000
Zakres regulaciji predkosci obrotowej mint - - - -
maks. $rednica tarczy szlifierskiej mm 125 125 150 150
Gwint wrzeciona M 14 M14 M14 M14
maks. dtugos¢ gwintu wrzeciona mm 22 22 22 22

Dane aktualne sg dla napigcia znamionowego [U] 230 V. Przy napieciach odbiegajacych od powyzszego i w przypadku modeli specyficznych dla dane-
go kraju dane te moga sie roznic.
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Szlifierka katowa .. 18-125LInox 18-125PLInox 18-150L 18-150 PL

Zabezpieczenie przed odrzutem ° ° ° °

Zabezpieczenie przed ponownym rozru-
chem

° ° ° °
Ogranicznik pradu rozruchowego ° ° ° °
System Constant Electronic [ ® ° °
Wstepny wybor predkosci obrotowej - - - =
Cigzar odpowiednio do EPTA-Procedure

01:2014
- zrekojescig dodatkowa tumiaca

wibracje kg 2,5 2,5 2,5 2,5
- ze standardowa rekojescig dodatkowg kg 2,3 2,3 2,4 2,4
Klasa ochrony [O]/11 [O]/11 O]/ [O]/11

Dane aktualne sa dlanapigcia znamionowego [U] 230 V. Przy napieciach odbiegajacych od powyzszego i w przypadku modeli specyficznych dla dane-
go kraju dane te moga sie réznié.

Informacja na temat hatasu i wibracji

18-125L 18-125PL 18-125SL 18-125SPL

3601... GA30.. GA31.. GA3 2.. GA3 3..

Emisja hatasu zostata okreslona zgodnie
zEN60745-2-3.

Typowy dla danego urzadzenia, okreslony wg

skali A poziom hatasu emitowanego przez to

urzadzenie wynosi standardowo

Poziom ci$nienia akustycznego dB(A) 89 89 89 89
Poziom mocy akustycznej dB(A) 100 100 100 100
Btad pomiaru K dB 3 3 3 8
Nalezy stosowac srodki ochronne stuchu!

Wartoscitaczne drgan a, (suma wektorowa

ztrzech kierunkdw) i niepewnos¢ pomiaru K

oznaczone zgodnie z norma EN 60745-2-3 wy-

nosza:

Szlifowanie powierzchniowe (zdzieranie):

a, m/s? 10,0 10,0 10,0 10,0
K m/s? 1,5 1,5 1,5 1,5
Szlifowanie papierem $ciernym:

&, m/s? 4,0 4,0 4,0 4,0
K m/s? 1,5 1,5 1,5 1,5

. 18-125LInox 18-125PL Inox 18-150L

3601... GA40.. GA41.. GA50.. GA51..

Emisja hatasu zostata okreslona zgodnie
zEN60745-2-3.

Typowy dla danego urzadzenia, okreslony wg

skali A poziom hatasu emitowanego przez to

urzadzenie wynosi standardowo

Poziom ci$nienia akustycznego dB(A) 88 88 90 90
Poziom mocy akustycznej dB(A) 99 99 101 101
Btad pomiaru K dB 3 3 3 3
Nalezy stosowac srodki ochronne stuchu!
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18-150L 18-150PL

Wartosci taczne drgan a, (suma wektorowa
ztrzech kierunkdw) i niepewnos¢ pomiaru K
oznaczone zgodnie z normg EN 60745-2-3 wy-
nosza:

Szlifowanie powierzchniowe (zdzieranie):

a m/s?
K m/s?
Szlifowanie papierem $ciernym:

a, m/s?
K m/s?

6,0 6,0 12,0 12,0
1,5 1,5 1,5 1,5
3,0 3,0 3,0 3,0
1,5 1,5 1,5 1,5

Poziom drgan podany w tych wskazéwkach zostat pomierzo-
ny zgodnie z wymaganiami normy EN 60745 dotyczacej pro-
cedury pomiaréw i mozna go uzy¢ do poréwnywania elektro-
narzedzi. Mozna go tez uzy¢ do wstepnej oceny ekspozycji na
drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny dla podstawo-
wych zastosowan elektronarzedzia. Jezeli elektronarzedzie
uzyte zostanie do innych zastosowan, z innymi narzedziami
roboczymi, z réznym osprzetem, a takze jesli nie bedzie wy-
starczajaco konserwowane, poziom drgan moze odbiegac od
podanego. Podane powyzej przyczyny moga spowodowac
podwyzszenie ekspozycji na drgania podczas catego czasu
pracy.

Aby dokfadnie oceni¢ ekspozycje na drgania, trzeba wzig¢
pod uwage takze okresy, gdy urzadzenie jest wytaczone, lub
gdy jest wprawdzie wtaczone, ale nie jest uzywane do pracy.
W ten sposob tgczna (obliczana na petny wymiar czasu pracy)
ekspozycja na drgania moze okazac sie znacznie nizsza.
Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe $rodki bezpieczefistwa, maja-
ce na celu ochrong operatora przed skutkami ekspozycji na
drgania, np.: konserwacja elektronarzedzia i narzedzi robo-
czych, zabezpieczenie odpowiedniej temperatury rak, ustale-
nie kolejnosci operacji roboczych.

Montaz

Montaz urzadzen zabezpieczajacych

» Przed wszystkimi pracami przy elektronarzedziu nale-
2y wyciagnac wtyczke z gniazda.
Wskazéwka: W przypadku uszkodzenia tarczy szlifierskiej
podczas pracy urzadzeniem lub w przypadku uszkodzenia
uchwytéw na ostonie lub na elektronarzedziu, elektronarze-
dzie nalezy odestaé do specjalistycznego punktu obstugi
klienta (adresy znajduja sie w rozdziale »Obstuga klienta oraz
doradztwo dotyczace uzytkowaniac).

Pokrywa ochronna (ostona) do szlifowania

Natozy¢ ostone 12 na wrzeciono
w sposdb ukazany na rysunku. Po-
zycjaznacznikow tréjkatnych na
ostonie musi by¢ zgodnaz pozycja
znacznikdéw na gtowicy.

Docisnaé ostone 12 nawrzecionie
tak, by kotnierz ostony nasunat sie
na kotnierz elektronarzedzia i
przekreci¢ ostone az do styszalne-
go zaskoczenia zapadki.

Pozycja ostony 12 powinna by¢
dopasowana do rodzaju obrobki.

Po przesunigciu dzwigni 1 do go-
ry, mozna przekreci¢ ostone 12, ustawiajac ja w pozadanej
pozycji.

» Ostone 12 nalezy ustawic w taki sposéb, aby zapewni¢
osobie obstugujacej ochrone przed padajacymi iskra-
mi.

» Ostona 12 powinna dawac sie obrdcic tylko po odbloko-
waniu dzwigni 1! Jezeli ostona porusza sie przy zablo-
kowanej dzwigni, nie wolno w Zzadnym wypadku uzy-
wac elektronarzedzia - nalezy je odda¢ do naprawy w
punkcie serwisowym.

Wskazowka: Wystepy (zeby) ustalajace, znajdujace sie na

ostonie 12 uniemozliwiaja zamontowanie ostony, ktdra nie

pasuje do danego elektronarzedzia.

Pokrywa ochronna (ostona) do ciecia

» Do ciecia za pomoca spajanych materiatéw sciernych
nalezy zawsze stosowac specjalng pokrywe ochronna
14.

» Podczas ciecia kamienia nalezy zawsze zadbac o wy-
starczajace odsysanie pytu.

Pokrywe ochronna do ciecia 14 montuje sie w taki sam spo-

s6b, jak pokrywe ochronna do szlifowania 12.

Pokrywa ochronna do cigcia z prowadnicami
saneczkowymi

Pokrywe ochronna do cigcia z prowadnicami saneczkowymi
21 montuje sie doktadnie tak samo jak pokrywe ochronng do
szlifowania 12.
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Pokrywa odsysajaca do szlifowania

Do bezpytowego szlifowania farb, lakierow i tworzyw sztucz-
nych, przy uzyciu tarczy garnkowej pokrytej weglikami spie-
kanymi 9 lub gumowego talerza szlifierskiego 17 z papierem
$ciernym, 18 mozna zastosowac pokrywe ssaca 7. Pokrywa
ssaca 7 nie nadaje sie do obrdébki metalu.

Do pokrywy ssacej 7 mozna podtaczy¢ odpowiedni odkurzacz
firmy Bosch.

Montaz pokrywy ssacej 7 odbywa sie tak samo jak montaz
ostony tarczy 12. Wieniec szczotkowy jest wymienny.

Uchwyt dodatkowy

» Urzadzenie nalezy uzywac jedynie z uchwytem dodat-
kowym 5.

Uchwyt dodatkowy 5 nalezy zamocowac — w zaleznosci od

rodzaju pracy - po prawej lub lewej stronie gtowicy elektro-

narzedzia.

Ostona reki

» Przed rozpoczeciem obrobki gumowa tarczaszlifierska
17 lub szczotka garnkowa/szczotka tarczowa/scierni-
ca wachlarzowa, nalezy zawsze zamontowac ostone re-
ki 16.

Ostone reki 16 mocuje sie za pomoca uchwytu dodatkowego

5.

Montaz narzedzi szlifierskich

» Przed wszystkimi pracami przy elektronarzedziu nale-
2y wyciagnac wtyczke z gniazda.

> Nie nalezy dotykac tarcz szlifierskich i tnacych, zanim
nie ostygna. Tarcze rozgrzewaja si¢ podczas pracy do bar-
dzo wysokich temperatur.

Wrzeciono szlifierki 6 i wszystkie czesci, ktore maja zostac za-

montowane, nalezy oczyscic.

Do mocowania i do zwalniania narzedzi szlifierskich uzywa sie

przycisku blokady 2, unieruchomiajacego wrzeciono szlifier-

ki.

» Przycisk blokady mozna uruchamiac jedynie wtedy,
gdy wrzeciono szlifierki jest catkowicie nieruchome. W
przeciwnym wypadku moze doj$¢ do uszkodzenia elektro-
narzedzia.

Tarcza szlifierska/tarcza tnaca

Nalezy wzia¢ pod uwage wymiary narzedzi szlifierskich. Sred-
nica otworu narzedzia musi pasowac do kotnierza mocujace-
go. Nie nalezy stosowac zadnych adapteréw, ztaczek ani zwe-
zek.

Uzywajac diamentowych tarcz tnacych, nalezy zwrdci¢ uwa-
ge, by strzatka wskazujaca kierunek, umieszczona na tarczy
odpowiadata kierunkowi obrotow elektronarzedzia (por.
strzatke wskazujaca kierunek obrotu, umieszczong na gtowicy
elektronarzedzia).

Kolejno$¢ montazu ukazana jest na stronach graficznych.
Aby zamontowac tarcze szlifierska lub tnaca, nalezy odkreci¢
nakretke mocujacg 10, a nastepnie zamocowac jg za pomocg
klucza dwutrzpieniowego, zob. rozdziat »Szybkozaciskowa
$ruba mocujaca«.

.

» Po zamontowaniu narzedzia szlifierskiego, a przed uru-
chomieniem szlifierki nalezy sprawdzi¢, czy narzedzie
szlifierskie jest wtasciwie zamocowane i czy moze sie
swobodnie obracac¢. Upewni¢ sie, czy narzedzie szli-
fierskie nie zahacza o pokrywe ochronna lub o inny ele-
ment elektronarzedzia.

W kotnierzu 8, w podtoczeniu znajduje
sie okragty pier$cien uszczelniajacy
(tzw. o-ring). Jezeli brakuje tej
uszczelki, lub jest ona uszkodzona,
kotnierz mocujacy 8 nalezy koniecznie
wymieni¢ przed przystapieniem do dal-
szej eksploatacji narzedzia.

Sciernica wachlarzowa

» Do pracy przy uzyciu Sciernicy wachlarzowej nalezy za-
wsze montowac ostone rak 16.

Tarcza gumowa

» Do pracy przy uzyciu gumowego talerza szlifierskiego
17 nalezy zawsze montowac ostone rak 16.

Kolejno$¢ montazu ukazana jest na stronach graficznych.

Natozy¢ nakretke okragta 19 i dokreci¢ ja kluczem dwutrzpie-
niowym.

Szczotka garnkowa/Szczotka tarczowa

» Do pracy przy uzyciu szczotki nalezy zawsze montowac
ostone rak 16.

Kolejno$¢ montazu ukazana jest na stronach graficznych.

Szczotke garnkowa/szczotke tarczowa nalezy nasunac na

wrzeciono szlifierki tak gteboko, by $cisle przylegata do kot-

nierza znajdujacego sie na korcu wrzeciona. Szczotke

garnkowa/tarczowa nalezy dokrecic kluczem widetkowym.

Nakretka szybkomocujaca SDS-=/i=

Aby upro$ci¢ montaz narzedzi szlifierskich i wyelimnowaé
stosowanie dodatkowych narzedzi (kluczy), mozna zamiast
zwyktej nakretki mocujacej 10 zastosowac nakretke
szybkomocujaca 11.

» Nakretke szybkomocujaca 11 wolno stosowac tylko do
mocowania tarcz szlifierskich i tnacych.

» Stosowana nakretka szybkomocujaca 11 musi by¢ w
nienagannym stanie technicznym.

» W czasie montazu nalezy zwraci¢ uwage, by ta strona
nakretki szybkomocujacej 11, na ktérej znajduje sie
napis nie byta skierowana w strone tarczy szlifierskiej;
strzatka musi pokrywac sie ze wskaznikiem 26.
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Ustali¢ potozenie wrzeciona
zapomoca przycisku blokady maks. ‘-
2. Nakretke szybkomocujaca [mm] [mm]

dociagna¢, mocno przekreca- D b d [min]  [m/s]
jac tarcze szlifierska w kierun-
T ku zgodnym z ruchem wska-

NN
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& Przestawianie gtowicy przektadniowej
q » Przed wszystkimi pracami przy elektronarzedziu nale-
2y wyciagna¢ wtyczke z gniazda.
Prawidtowo zamocowana, Gtowica przekfadni obra-
nieuszkodzona nakretka mo- cana jest w czterech sko-

cujaca pozwala sig fatwo po-

kach (co 90°). Pozwala
luzowac reka, poprzez obra-

to na ustawienie wtaczni-

canie piers’cienigm ka/wytacznika w wygod-
radetkowym w kierunku prze- niejszej pozycji roboczej
ciwnym do ruchu wskazéwek w przypadku specyficz-

zegara.
Mocno dokreconej nakretki
nie zwalnia¢ nigdy za pomo-

nych zastosowan, np.
podczas cigcia przy uzy-
ciu pokrywy odsysajacej

cq szczypiec |}lb kombipe- z prowadnica saneczko-
rek. Stosowac wytacznie wa 21, atakze dla osob
klucz dwutrzpieniowy. leworecznych.
Klucznasadzac, jakpokazano i recic i wyiaé tkie 4 $ruby. Ostroznie ustawic etowi-
na rysunko. ykrecic i wyja¢ wszystkie 4 Sruby. Ostroznie ustawic gtowi

ce w wybranej pozycji, nie wyciagajac jej przy tym z obudo-
Wymagania dotyczace narzedzi szlifierskich wy. Dokrecic ponownie wszystkie 4 Sruby.

Stosowac mozna wszystkie narzedzia robocze, ktére zostaly  Qdsysanie pytow/widréw

wymienione w niniejszej instrukci obstugi. » Pyly niektorych materiatow, na przyktad powtok malar-

Dopuszczalna predkos¢ obrotowa [min'] wzgl. obwodowa skich z zawartoscia otowiu, niektorych gatunkow drewna,
[m/s] uzywanych narzgdzi roboczych musi co najmniej odpo- mineratéw lub niektérych rodzajow metalu, moga stano-
wiada¢ wartosciom podanym w ponizszej tabeli. wic zagrozenie dlazdrowia. Bezpo$redni kontakt fizyczny z
Nalezy dlatego zwrdci¢ uwage na dopuszczalng predkos¢ ob- pytami lub przedostanie sig ich do ptuc moze wywotac re-
rotowa wzgl. obwodowa, podana na etykiecie narzedzia szli- akcje alergiczne i/lub choroby uktadu oddechowego ope-
fierskiego. ratora lub oséb znajdujacych sie w poblizu.

Niektore rodzaje pytéw, np. debiny lub buczyny uwazane
sg za rakotwdrcze, szczegdlnie w potaczeniu z substancja-
mi do obrobki drewna (chromiany, impregnaty do drew-
na). Materiaty, zawierajace azbest moga by¢ obrabiane je-

b ) e

dynie przez odpowiednio przeszkolony personel.
115 7 22,2 12000 80 - W razie mozliwosci nalezy stosowac odsysanie pytu do-

125 7 22,2 12000 80 stosowane do rodzaju obrabianego materiatu.
150 7 22,2 10000 80 - Nalezy zawsze dbac o dobra wentylacje stanowiska pra-

cy.
115 - _ 12000 80 - Zaleca sie noszenie maski przeciwpytowej z pochtania-
125 _ _ 12000 80 czem klaSy P2.
Nalezy stosowac sie do aktualnie obowigzujacychw danym
q kraju przepisow, regulujacych zasady obchodzenia sig z
I materiatami przeznaczonymi do obrobki.
b— 75 30 M14 12000 45 » Nalezy unika¢ gromadzenia sie pytu na stanowisku pra-
‘ D ‘ cy. Pyty moga sie z tatwoscia zapalic.
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156 | Polski
Praca

Uruchamianie

» Nalezy zwréci¢ uwage na napiecie sieci! Napiecie zrod-
ta pradu musi zgadzaé sie zdanymi na tabliczce znamio-
nowej elektronarzedzia. Elektronarzedzia przeznaczo-
ne do pracy pod napieciem 230 V mozna przyfaczaé
réwniez do sieci 220 V.

W przypadku eksploatacji elektronarzedzia za pomoca prze-

no$nych generatoréw pradotworczych, nie dysponujacych

wystarczajacymi rezerwami mocy, wzglednie odpowiednia

regulacja napiecia ze zwigkszeniem pradu rozruchowego, mo-

ze doj$¢ do zmniejszenia wydajnosci obrdbki lub do nietypo-

wych zachowan przy wigczaniu.

Prosze zwréci¢ uwage na przydatnoscé zastosowanego gene-

ratora pradotwdrczego, szczegélnie pod katem napiecia sie-

ciowego i czestotliwosci zasilania sieciowego.

Wiaczanie/wylaczanie

Aby zaoszczedzié energie elektryczna, elektronarzedzie nale-

7y wiaczac tylko wéwczas, gdy jest ono uzywane.

W celu whaczenia elektronarzedzia nalezy przesuna¢ wiacz-

nik/wytacznik 4 do przodu, a nastepnie go wcisnac.

W celu unieruchomienia wiacznika/wytacznika 4 w pozycji

wcisnietej, nalezy przesunaé wtacznik/wytacznik 4 nieco da-

lej do przodu.

W celu wylaczenia elektronarzedzia, nalezy wtacznik/wytacz-

nik 4 zwolnic lub, gdy jest on unieruchomiony, wtacznik/wy-

tacznik 4 krétko nacisna¢ i nastepnie zwolni¢.

Wiacznik/wytacznik bez blokady

(modele specyficzne dla danego kraju):

W celu whaczenia elektronarzedzia nalezy przesunac wtacz-

nik/wytacznik 4 do przodu, a nastepnie go wcisnac.

Aby wytaczyé elektronarzedzie, nalezy zwolnic¢ wtacznik/

wyfacznik 4.

» Narzedzia szlifierskie nalezy skontrolowac przed uzy-

ciem. Narzedzie szlifierskie musi by¢ prawidtowo za-
montowane i musi si¢e swobodnie obracac. W ramach

i

testu uruchomic elektronarzedzie bez obciazenia na co
najmniej jedna minute. Nie stosowac uszkodzonych lub
wibrujacych narzedzi szlifierskich. Narzedzia szlifier-
skie musza mie¢ okragty ksztatt. Uszkodzone narzedzia
szlifierskie moga peknaé i spowodowac obrazenia.

Zabezpieczenie przed odrzutem

W razie nagtego spadku predkosci obroto-
wej, np. w wyniku utkniecia tarczy w mate-
riale, doptyw pradu do silnika zostanie elek-
tronicznie przerwany.

W celu ponownego uruchomienia
elektronarzedzia nalezy ustawi¢ wigcznik/
wytacznik 4 na pozycje wytaczong i wigczyé
ponownie elektronarzedzie.

KICKBACK
CONTROL

Zahezpieczenie przed ponownym rozruchem
Zabezpieczenie przed ponownym rozruchem zapobiega sa-
moczynnemu uruchomieniu sie elektronarzedzia w przypad-
ku awarii pradu (po przywroceniu zasilania).

W celu ponownego uruchomienia elektronarzedzia nalezy
ustawic¢ wtacznik/wytacznik 4 na pozycje wytaczong i wiaczyé
ponownie elektronarzedzie.

Ogranicznik pradu rozruchowego

Elektroniczny ogranicznik pradu rozruchowego ogranicza
wielko$¢ prady podczas wigczania elektronarzedzia i umozli-
wia eksploatacje z bezpiecznikiem 16 A.

Wskazowka: Jezeli elektronarzedzie pracuje natychmiast po
wiaczeniu z petng predkoscig obrotowa, oznacza to uszko-
dzenie ogranicznika pradu rozruchowego, zabezpieczenia
przed ponownym rozruchem i wytacznika przeciazeniowego.
Elektronarzedzie nalezy natychmiast odesta¢ do specjali-
stycznego punktu obstugi klienta (adresy znajduja sie w roz-
dziale ,Obstuga klienta oraz doradztwo dotyczace uzytkowa-
nia“).

System »Constant Electronic«

System Constant Electronic utrzymuje stata predkos¢ frezo-
wania niezaleznie od obcigzenia i gwarantuje utrzymujacag sie
na tym samym poziomie wydajno$¢ robocza.

Wstepny wybor predkosci obrotowej (GWS 18-125 SL/GWS 18-125 SPL)
Przy pomocy pokretta regulatora mozna dokonac regulacji predkosci 3 obrotowej (takze w czasie biegu).

Dane w nastepujacej tabeli sa warto$ciami zalecanymi.

Materiat Zastosowanie Narzedzie robocze Pozycja gatki 3
Metal usuwanie powtok malar-  papier $cierny 2-3
skich
drewno, metal szczotkowanie, odrdze-  szczotka garnkowa, papier Scierny 3
wianie
metal, kamien szlifowanie tarcza szlifierska 4-6
Metal obrobka zgrubna tarcza szlifierska 6
kamien przecinanie tarcza do przecinania i prowadnica 6
(ciecie kamienia dozwolone jest tylko przy zastoso-
waniu prowadnicy)
Metal przecinanie Tarcza do cigcia 6

160992A3ZX|(7.11.17)
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Podane wartosci stopni predkosci obrotowej sg wartosciami

orientacyjnymi.

» Dopuszczalna predkosc¢ obrotowa stosowanego narze-
dzia roboczego nie moze by¢ mniejsza niz podana na
elektronarzedziu maksymalna predkos¢ obrotowa. Na-
rzedzie robocze, obracajace sie z szybsza niz dopuszczal-
na predkoscia, moze sie ztamac, a jego czesci odprysnaé.

GWS 18-150...

Stopienwstepnego GWS 18-125...

i

Polski| 157

Podczas przecinania nalezy zwréci¢ uwage na réwnomierny
posuw, dopasowany do wiasciwosci obrabianego materiatu.
Nie nalezy wywiera¢ nacisku na tarcze tnacg, przechylac elek-
tronarzedzia ani wykonywa¢ nim ruchéw oscylacyjnych.

Nie wolno wyhamowywac biegu tarczy poprzez boczny na-
cisk.

Elektronarzedzie nalezy
zawsze prowadzic prze-
ciwbieznie do kierunku
obrotéw tarczy. W prze-
ciwnym wypadku istnie-
je ryzyko, ze wyskoczy
ono z naciecia w sposéb
niekontrolowany.

wyboru predkosci  [min] [min?]
obrotowej

1 2800 2800
2 4500 4100
3 6300 5400
4 8200 6700
5 9800 8000
6 12000 10000

Wskazowki dotyczace pracy

» Zachowac ostroznos¢ przy wykonywaniu szczelin w
$cianach nosnych, zob. akapit »Wskazéwki dotyczace
statyki«.

» Jezeli ciezar wlasny przedmiotu obrabianego nie gwa-
rantuje stabilnej pozyciji, nalezy go zamocowac.

» Unikac sytuacji, w ktorych elektronarzedzie mogtoby
zostac - przez zbyt silne jego ohciazenie
elektronarzedzia - automatycznie wytaczone.

» Po silnym obciazeniu elektronarzedzia, nalezy pozwo-
li¢ mu pracowac przez pare minut na biegu jatowym, w
celu ochtodzenia narzedzia roboczego.

> Nie nalezy dotykac tarcz szlifierskich i tnacych, zanim

nie ostygna. Tarcze rozgrzewaja si¢ podczas pracy do bar-

dzo wysokich temperatur.

» Elektronarzedzia nie wolno eksploatowac przy uzyciu
stolika tnacego.

Szlifowanie zgrubne

» W zadnym wypadku nie wolno uzywac tarcz tnacych do
szlifowania zgrubnego.

Najlepsze efekty przy szlifowaniu zgrubnym osiaga sie prowa-
dzac tarcze $cierng pod katem 30° do 40° w stosunku do ob-

rabianej powierzchni. Elektronarzedzie nalezy prowadzic z
lekkim dociskiem. Dzigki temu materiat obrabiany nie roz-

grzeje sie za bardzo i nie dojdzie do powstania w nim rowkow.

Sciernica wachlarzowa

Za pomoca $ciernicy wachlarzowej (osprzet) mozliwa jest ob-

robka powierzchnitukowych i profili.

W poréwnaniu do $ciernic tradycyjnych, $ciernice wachlarzo-

we charakteryzuja sie wielokrotnie dtuzsza zywotnoscia, wy-

raznie zmniejszonym poziomem szumow i nizszymi tempera-

turami szlifowania.

Ciecie metalu

» Do ciecia za pomoca spajanych materiatéw Sciernych
nalezy zawsze stosowac specjalna pokrywe ochronna
14.

W przypadku ciecia profili i rur czworokatnych, zaleca sie za-

cza¢ prace od najmniejszego przekroju.

Ciecie kamienia

» Podczas ciecia kamienia nalezy zawsze zadbac¢ o wy-
starczajace odsysanie pytu.

» Nalezy stosowac maske przeciwpytowa.

» Elektronarzedzie przeznaczone jest wylacznie do cie-
cia i szlifowania na sucho.

Do ciecia kamienia najlepiej jest uzy¢ diamentowej tarczy tna-

cej.

Podczas pracy z pokrywa odsysajacg do ciecia z prowadnica-

mi saneczkowymi 21, nalezy stosowac odkurzacz, ktdry jest

dopuszczony do odsysania pytéw kamiennych. Firma Bosch

dysponuje odpowiednimi odkurzaczami.

1 Wigczy¢ elektronarze-
dzieiprzytozy¢ przednia
czes$¢ prowadnicy do
cietego elementu. Pra-
cowac zréwnomiernym,
optymalnie dopasowa-
nym do danego typu ma-
teriatu posuwem.

Przy cieciu szczeg6Inie twardych materiatéw, np. betonu z
duzg zawartos$cig krzemu, moze doj$¢ do przegrzania, a tym
samym uszkodzenia tarczy diamentowej. Snop iskier otacza-
jacy diamentowa tarcze jest objawem przegrzania.

Nalezy wtedy natychmiast przerwaé ciecie i ochtodzi¢ tarcze,
wigczajac elektronarzedzie z najwyzsza predkoscia obroto-
wa, bez obcigzenia.

Wyraznie zmniejszajgca si¢ wydajnosc¢ i wieniec iskier na tar-
czy, to oznaki stepienia diamentowej tarczy tnacej. Mozna ja
naostrzy¢, dokonujac krétkich cie¢ w materiale $cieralnym
(np. piaskowcu).
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@125 mm
@ 150 mm

@125 mm
@ 150 mm

@ 115/125 mm

@ 115/125 mm
@ 150 mm

1605 703 099

1603 340 031
1 603 340 040

1607 950 043

1602 025 024

1601329013
2602025171

1601329013

1605 510 365
1 605 510 366

2 605 510 257
2 605 510 258

2605510 224

D /_— 2605510 226

1 600 793 007

2 605 510 264
2 605 510 265

2605438619

1 600 A0OO 3DK
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EU-Konformitatserklarung
Winkelschleifer Sachnummer

—

Wir erkldren in alleiniger Verantwortung, dass die genannten Produkte allen
einschlagigen Bestimmungen der nachfolgend aufgefiihrten Richtlinien und
Verordnungen entsprechen und mit folgenden Normen {ibereinstimmen.
Technische Unterlagen bei: *

en

EU Declaration of Conformity
Angle Grinder Article number

We declare under our sole responsibility that the stated products comply
with all applicable provisions of the directives and regulations listed below
and are in conformity with the following standards.

Technical file at: *

fr Déclaration de conformité UE Nous déclarons sous notre propre responsabilité que les produits décrits
Meuleuse angulaire N°d'article sont en conformité avec les directives, reglements normatifs et normes énu-
mérés ci-dessous.
Dossier technique auprés de : *
es Declaracion de conformidad UE Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad, que los productos nom-
Amoladora angular N de articulo brados cumplen con todas las disposiciones correspondientes de las Directi-
vasy los Reglamentos mencionados a continuacion y estan en conformidad
con las siguientes normas.
Documentos técnicos de: *
pt Declaracao de Conformidade UE Declaramos sob nossa exclusiva responsabilidade que os produtos mencio-
Rebarbadora N.° do produto nados cumprem todas as disposi¢des e os regulamentos indicados e estao
em conformidade com as seguintes normas.
Documentagao técnica pertencente a: *
it  Dichiarazione di conformita UE Dichiariamo sotto la nostra piena responsabilita che i prodotti indicati sono
Levigatrice angolare Codice prodotto  conformia tutte le disposizioni pertinenti delle Direttive e dei Regolamenti
elencati di seguito, nonché alle seguenti Normative.
Documentazione Tecnica presso: *
nl  EU-conformiteitsverklaring Wij verklaren op eigen verantwoordelijkheid dat de genoemde producten
Haakse Productnummer  Voldoen aan alle desbetreffende bepalingen van de hierna genoemde richt-
slijpmachines liinen en verordeningen en overeenstemmen met de volgende normen.
Technisch dossier bij: *
da EU-overensstemmelseserklaering Vi erklerer som eneansvarlige, at det beskrevne produkt er i overensstem-
Vinkelsliber Typenummer melse med alle gaeldende bestemmelser i falgende direktiver og forordninger
og opfylder falgende standarder.
Tekniske bilag ved: *
sv EU-konformitetsforklaring Viforklarar under eget ansvar att de namnda produkterna uppfyller kraven i
Vinkelslip Produktnummer  allagallande bestammelser i de nedan angivna direktiven och férordningar-
nas och att de stimmer 6verens med foljande normer.
Teknisk dokumentation: *
no EU-samsvarserklering Vierklzrer under eneansvar at de nevnte produktene er i overensstemmelse
Vinkelsliper Produktnummer ~ Medalle relevante bestemmelser i direktivene og forordningene nedenfor og
med felgende standarder.
Teknisk dokumentasjon hos: *
fi EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus Vakuutamme téten, etta mainitut tuotteet vastaavat kaikkia seuraavien direk-
Kulmahiomakone  Tuotenumero tiivien ja asetusten asiaankuuluvia vaatimuksia ja ovat seuraavien standar-
dien vaatimusten mukaisia.
Tekniset asiakirjat saatavana: *
el AfjAwon morétnrag EE AnAovoupe pe anokAEIOTIKN pag eudivn, OTLTa aVaPEPOPEVA MPOIOVTA
TwVIaKog ApiBuoC eupeTnplou AVTIOTOXOUY O€ OAECTIC OXETIKEC BIATAEEIC TwV MO KATW AVAPEPOEVWY
Aewavripag 00Ny Kal KavovIop®V Kat TauTi{ovTat Je Ta akoAouBa mpotuna.
Texvika eyypaga otn: *
tr  AB Uygunluk beyani Tek sorumlu olarak, tanimlanan Griiniin asagidaki yonetmelik ve direktiflerin
Taslama makinesi  Uriin kodu gecerli biitiin hiikiimlerine ve asagidaki standartlara uygun oldugunu beyan

ederiz.
Teknik belgelerin bulundugu yer: *
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Deklaracja zgodnosci UE
Szlifierkakatowa  Numer katalogowy

ce

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscia, ze niniejsze produkty
odpowiadaja wszystkim wymaganiom ponizej wyszczegdlnionych dyrektyw i
rozporzadzen, oraz ze s3 zgodne z nastepujacymi normami.

Dokumentacja techniczna: *

cs

EU prohlaseni o shodé
Uhlova bruska Objednaci ¢islo

Prohlasujeme na vyhradni zodpovédnost, Ze uvedeny vyrobek spliiuje
vSechna prislu$na ustanoveni nize uvedenych smérnic a nafizeni a je
v souladu s nasledujicimi normami:

Technické podklady u: *

sk

EU vyhlasenie o zhode
Uhlova briiska Vecné cislo

Vyhlasujeme na vyhradnti zodpovednost, Ze uvedeny vyrobok spifia vietky
prislusné ustanovenia nizsie uvedenych smernic a nariadeni a je v stilade

s nasledujticimi normami:

Technické podklady mé spolo¢nost: *

hu

EU konformitasi nyilatkozat
Sarokcsiszolo Cikkszam

Egyediili feleléséggel kijelentjiik, hogy a megnevezett termékek megfelelnek
az alabbiakban felsorolasra keriild iranyelvek és rendeletek valamennyi ide-
vago elGirasainak és megfelelnek a kovetkezd szabvanyoknak.

Miszaki dokumentumok megdrzési pontja: *

ru

3anBnenue o cootBeTcTBUM EC

YrnoBas ToBapHbli NO
wnudoBanbHas
Mall1Ha

Mbl 3aABNsiEeM MO, Hallly EUHONMUHYI0 OTBETCTBEHHOCTb, UTO Ha3BaHHble
NPO/YKTbl COOTBETCTBYIOT BCEM €ACTBYIOLUM NPEANUCAHNAM
HW)XEYKa3aHHbIX IUPEKTMB M PACTIOPAKEHNH, A TAKXKE HUKEYKA3aHHbIX
HOPM.

TexHuuecKas AOKYMEHTaLWA XpaHuTCA y: *

uk

3asBa npo BignoBigHicTb EC

KytoBa ToBapH1i HOMep
wnimawmHa

Mu3asBnsEMO nif Hally 0AHOOCODOBY BifiNOBIAANbLHICTb, L0 Ha3BaHi BUPObU
BiANOBIAAIOTb YCiM UWHHMM NONMOXXEHHAM HULLEO3HAYEHNUX AUPEKTHB i
PO3NOPAMKEHD, @ TAKOX HAXKUEO3HAUEHUM HOPMaM.

TexHiuHa AOKyMeHTaLlifA 36epiraeTbea y: *

kk

EO caiikecTik MaFnympaamachbi

BypbiwTbIK TErictey OHiM HeMipi
MaLUKHAChI

©3 xayankepLinikneH 6i3 atanraH eHiMAEP TOMEHAE X3blnFaH
[IMPEKTUKanap MeH XapnbIKTapablH TUICTi KaFaanapblHa CAUKECTITIH XaHe
TeMeH/eri HopManapFa can ekeHi bingipemis.

TexHuKanbIK Kyxarrap:

ro

Declaratie de conformitate UE

Polizor unghiular ~ Numar de
identificare

Declaram pe proprie raspundere cd produsele mentionate corespund tuturor
dispozitiilor relevante ale directivelor si reglementarilor enumerate in cele ce
urmeaza si sunt in conformitate cu urmatoarele standarde.

Documentatie tehnica la: *

bg

EC peknapauus 3a CbOTBeTCTBHE
‘brnownaiic KatanoxeH Homep

C nb/Ha 0TFOBOPHOCT HUE AIeKNapupaMe, Ue MoCOUYEHUTE NPOAYKTH
OTrOBaPAT Ha BCHUKM BalAHW U3UCKBAHWA HA AMPEKTUBHTE U pasnopenbute
N0-40NY ¥ CbOTBETCTBA Ha CNEHUTE CTaHAAPTH.

TexHuuecKa JOKYMEHTaLuA npu: *

mk

EU-U3jaBa 3a coobpasHocT
AronHa bpycunka  bpoj Ha aen/aptukn

Co LienocHa 0AroBOPHOCT U3jaByBaMe, feka OMULIAHUTE POM3BOAM CE BO
COIMACHOCT CO CUTE PeneBaHTHU ofpenbu Ha CNefHUTE PerynaTuem 1
MPOMUCH U Ce BO COMMACHOCT CO CNEAHNUTE HOPMK.

TexH1uKa OKyMeHTaLmja Kaj: *

sr

EU-izjava o usaglasenosti
Ugaona brusilica Broj predmeta

Na sopstvenu odgovornost izjavljujemo, da navedeni proizvodi odgovaraju
svim doti¢nim odredbama naknadno navedenih smernica u uredaba i dasuu
skladu sa slede¢im standardima.

Tehnicka dokumentacija kod: *

sl

Izjava o skladnosti EU

Kotni brusilnik Stevilka artikla

Izjavljamo pod izkljucno odgovornostjo, da je omenjen izdelek v skladu z vse-
mi relevantnimi dolodili direktiv in uredb ter ustreza naslednjim standardom.
Tehni¢na dokumentacija pri: *

hr

EU izjava o sukladnosti
Kutna brusilica Kataloski br.

Pod punom odgovornoscu izjavljujemo da navedeni proizvodi odgovaraju
svim relevantnim odredbama direktiva i propisima navedenima u nastavku i
da su sukladni sa sljede¢im normama.

Tehnicka dokumentacija se moze dobiti kod: *

et

EL-vastavusdeklaratsioon
Nurklihvmasin Tootenumber

Kinnitame ainuvastutajatena, et nimetatud tooted vastavad jargnevalt loetle-
tud direktiivide ja maaruste koikidele asjaomastele nduetele ja on kooskolas
jargmiste normidega.

Tehnilised dokumendid saadaval: *
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Iv  Deklaracija par atbilstibu ES Més ar pilnu atbildibu pazinojam, ka Seit aplikotie izstradajumi atbilst visiem
standartiem talak minétajas direktivas un rikojumos ietvertajam saistosajam nostadném,
Lenkaslipmasina  Izstradajuma ka ari sekojosiem standartiem.

numurs Tehniska dokumentacija no: *

It ES atitikties deklaracija Atsakingai pareiSkiame, kad iSvardyti gaminiai atitinka visus privalomus
Kampinio $lifavimo  Gaminio numeris  Zemiau nurodyty direktyvy ir reglamenty reikalavimus ir Siuos standartus.
magina Techniné dokumentacija saugoma: *

GWS 18-1251L 3601 GA30.. 2006/42/EC EN 60745-1:2009+A11:2010
2014/30/EU EN 60745-2-3:2011+A2:2013+
GWS 18-125 PL 3601GA31.. 2011/65/EU A11:2014+A12:2014+A13:2015
EN55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
GWS 18-125SL 3601GA32.. EN 55014-2:2015

EN61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013
EN50581:2012

N\ * Robert Bosch Power Tools GmbH (PT/ECS)
@ BOSCH 70538 Stuttgart

GWS 18-125SPL  |3601 GA3 3..

GWS 18-125 LInox |3 601 GA40..

GWS 18-125PL Inox| 3 601 GA4 1..

GERMANY
Henk Becker Helmut Heinzelmann
GWS 18-150L 3601GA50.. Executive Vice President Head of Product Certification
Engineering and
GWS 18-150 PL 3601GA51.. Manufacturing

feo (U Mol —

Robert Bosch Power Tools GmbH, 70538 Stuttgart, GERMANY
Stuttgart, 07.11.2017
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