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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model M9400
Belt size 100 mm x 610 mm
Belt speed 380 m/min
Overall length 354 mm
Net weight 6.2 kg
Safety class =

. Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

without notice.
. Specifications may differ from country to country.
. Weight according to EPTA-Procedure 01/2014

Intended use

The tool is intended for the sanding of large surface of
wood, plastic and metal materials as well as painted
surfaces.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

Noise
The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841-2-4:

Sound pressure level (L,a) : 90 dB (A)

Sound power level (Lya) : 98 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB (A)

NOTE: The declared noise emission value(s) has
been measured in accordance with a standard test
method and may be used for comparing one tool with
another.

NOTE: The declared noise emission value(s)
may also be used in a preliminary assessment of
exposure.

MAWARNING: Wear ear protection.

A WARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
value(s) depending on the ways in which the

tool is used especially what kind of workpiece is
processed.

A WARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

NOTE: The declared vibration total value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration total value(s) may also
be used in a preliminary assessment of exposure.

A WARNING: The vibration emission during
actual use of the power tool can differ from the
declared value(s) depending on the ways in which
the tool is used especially what kind of workpiece
is processed.

A WARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

Declarations of Conformity

For European countries only

The Declarations of conformity are included in Annex A
to this instruction manual.

General power tool safety warnings

AWARNING Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided with
this power tool. Failure to follow all instructions listed
below may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

Save all warnings and instruc-
tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated

Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN62841-2-4:
Work mode : sanding metal plate
Vibration emission (ay) : 2.5 m/s® or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

(cordless) power tool.

BELT SANDER SAFETY WARNINGS

Hold the power tool by insulated gripping
surfaces, because the sanding surface may
contact its own cord. Cutting a "live" wire may
make exposed metal parts of the power tool "live"
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and could give the operator an electric shock.

2. Ventilate your work area adequately when you
perform sanding operations.

3. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust inhala-
tion and skin contact. Follow material supplier
safety data.

4.  Always use the correct dust mask/respirator
for the material and application you are work-
ing with.

5.  Always use safety glasses or goggles.
Ordinary eye or sun glasses are NOT safety
glasses.

6. Hold the tool firmly with both hands.

7. Make sure the belt is not contacting the work-
piece before the switch is turned on.

8. Keep hands away from rotating parts.

9. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

10. This tool has not been waterproofed, so do not
use water on the workpiece surface.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

A WARNING: DO NOT let comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace
strict adherence to safety rules for the subject
product. MISUSE or failure to follow the safety
rules stated in this instruction manual may cause

serious personal injury.

FUNCTIONAL

DESCRIPTION

A CAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.

» Fig.1: 1. Switch trigger 2. Lock button

ACAUTION:

. Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.

To start the tool, simply pull the switch trigger. Release
the switch trigger to stop.

For continuous operation, pull the switch trigger and
then push in the lock button, and then release the
switch trigger.

To stop the tool from the locked position, pull the switch
trigger fully, and then release it.

ASSEMBLY

AcAuTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Installing or removing abrasive belt

» Fig.2: 1.Lever

Pull the lever all the way out and install the belt over the
rollers, and then return the lever to the original position.

ACAUTION:

. When installing the belt, make sure that the
direction of the arrow on the back of the belt
corresponds to the one on the tool itself.

v
T
@
w

Installing or removing step

» Fig.4: 1. Step 2. Knob

Using step with the tool turned upside down allows
sanding another way of use. Remove the knob and then
place the step on the place the knob was seated and
secure it with knob.

Adjusting belt tracking

» Fig.5: 1.Adjusting knob

While the belt is running, use the adjusting knob to cen-
ter the belt tracking. Failure to do so can result in frayed
belt edges and wear on the sander frame.

Dust bag

» Fig.6: 1. Dust bag 2. Fastener 3. Dust spout

The use of the dust bag makes sanding operations
clean and dust collection easy. To attach the dust bag,
fit it onto the dust spout.

When the dust bag is about half full, remove the dust
bag from the tool and pull the fastener out. Empty

the dust bag of its contents, tapping it lightly so as to
remove particles adhering to the insides which might
hamper further collection.

Sanding operation
» Fig.7

ACAUTION:

. The tool should not be in contact with the work-
piece surface when you turn the tool on or off.
Otherwise a poor sanding finish or damage of
the belt may result.

Hold the tool firmly with both hands. Turn the tool on
and wait until it attains full speed. Then gently place the
tool on the workpiece surface. Keep the belt flush with
the workpiece at all times and move the tool back and
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forth.

Never force the tool. The weight of the tool applies ade-
quate pressure. Excessive pressure may cause stalling,
overheating of the motor, burning of the workpiece and
possible kickback.

MAINTENANCE

A CAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspec-
tion or maintenance.

. Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol
or the like. Discoloration, deformation or cracks
may result.

Replacing carbon plate

» Fig.8: 1. Strap washer 2. Cork rubber plate
3. Carbon plate

Replace an carbon plate on the cork rubber plate when
it is worn down. Remove screws on the strap washer
and the worn carbon plate, place a new carbon plate
and then secure it with the screws.

Replacing carbon brushes

» Fig.9: 1. Limit mark

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace them when they are worn down to the limit
mark. Keep the carbon brushes clean and free to slip in
the holders. Both carbon brushes should be replaced at
the same time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

» Fig.10: 1. Brush holder cap 2. Screwdriver

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be per-
formed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.
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YKPAIHCBKA (OpuriHanbHi BkasiBku)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mogenb M9400
Po3wmip pemens 100 MM x 610 Mm
LBuAkicTb pemeHst 380 m/xB
3aranbHa foBXuHa 354 mm
Yucra Bara 6,2 kr
Knac 6e3neku =

. Ockinbky Halla nporpama HaykoBKX JOCHiIXeHb | po3po6ok TpuBae 6e3nepepBHO, HaBeAeHi TyT TEXHIUHI
XapakTepucTUKN MOXyTb ByTW 3MiHeHi 6e3 nonepemxeHHs.
. Y pi3Hux KpaiHax TeXHiIYHi XapaKTEPUCTUKM MOXYTb ByTu pisHUMK.

. Maca BignosigHo no EPTA-Procedure 01/2014

MpusHayeHHs

IHCTPYMEHT NpusHaveHo Ans 3aBepLUanbHOro Wnidy-
BaHHS BENIMKMX NOBEPXOHb AEPEBMHM, NnacTmacu Ta
MeTany a TakoX BUKpaLleHWX NOBEPXOHb.

[xepeno XuBNeHHsA
IHCTPYMEHT MOXHa NigknioYaTh nuie Ao mxepena
XWUBMEHHS, L0 Mae Hanpyry, 3asHaveHy B Tabnuuui
i3 3aBOACBHKMMU XapaKTepucTukamu, i BiH Moxe npa-
yroBaTtu nuie Big ogHodasHoro axepena 3mMiHHOro
cTpymy. BiH Mae noaBinHy i3onsuito, a oTxe Moxe
TaKoX NigKnoyaT1cst 4o po3eTok 6e3 niHii 3a3eMneHHs.
Lym
PiBeHb Lymy 3a wkanot A y TUNMOBOMY BUKOHAHHI,
BM3Ha4YeHu BignosiaHo o EN62841-2-4:
PiBeHb 3BykoBOro T1cky (Lya): 90 aB (A)
PiBeHb 3BYyk0BOi MOTYXHOCTi (Lwa): 98 ab (A)
Moxmbka (K): 3 a6 (A)

NMPUMITKA: 3asiBneHe 3HavyeHHs Lwymy 6yno Bumi-
PSIHO BIANOBIAHO A0 CTaHAAPTHUX METOAIB TECTY-
BaHHS i MOXXe BUKOPWUCTOBYBATUCS ANS MOPIBHAHHS
O[HOrO IHCTPYMEHTA 3 iHLIWM.

MPUMITKA: 3asBrneHe 3HaYeHHs LWyMy MOXe TaKoX
BUKOPWCTOBYBATUCS ATl MONEPeAHbOro OLHIOBaHHS
BMNMUBY.

Pexvm poboTu: wnidyBaHHA cTaneBoro nucta
BiGpauisi (an): 2,5 M/c” a60 MeHLue
Moxubka (K): 1,5 m/c?

MPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3Ha4eHHs Bibpauii
6yno BMMIipsiHO BiAMNOBIAHO 40O CTaHAAPTHUX METOAIB
TECTYBaHHS 1 MOXe BUKOPUCTOBYBATUCS A5 NOpiB-
HSIHHS OQHOIO IHCTPYMEHTA 3 iHLIKM.

NPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3HaveHHs Bibpauii

MOXe TaKOXX BUKOPUCTOBYBAaTUCA A4 nonepeHbLoro
OL}iHIOBaHHS BMIMBY.

AﬂOﬂEPEﬂ)KEHHﬂ: 3anexHo Bia ymoB
BUKOPUCTaHHs BiGpauifa nig yac dpakTuyHoi
po6OTH eneKkTPoiHCTPYMeHTa Moxe BiApi3HsA-
TUCA BifA 3asBneHoro 3Ha4eHHs BibpaLii; oco-
6nMBO CUNbHO Ha Lie BNMBaE TUN getani, Wo
obpobnioeTbeA.

A OMNEPEMXEHHSI: 3a6esneute nanexHi
3anobixHi 3axoam AnsA 3axucTy oneparopa,

o BiANOBiAaTUMYTb YyMOBaM BUKOPUCTaHHSA
iHcTpyMeHTa (cnig 6paTu no yBaru Bei cknaaosi
po60oYoro LMKy, siK-OT Yac, KON iIHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KONy BiH NoYMHae npautoBaT Ha
XONIOCTOMY XOAi Nif Yac 3anycky).

A\OMEPE)XEHHSI: KopucTyittecs 3acobamu
3axuMcTy opraHiB crnyxy.

A\OMEPE)XEHHSI: 3anexHo sin ymos
BUKOPMUCTaHHA piBeHb WYMYy Nig Yac pakTUyYHOT
pPOo6OTH eneKTPOIHCTPYMEHTa MOXe BiApi3HA-
TUCA BiA 3asiBNEHOro 3HayeHHsA BibpaLii; oco-
6NnuBO CUNbLHO Ha Le BNnvBae TWn aeTani, WwWo
06pobnioeTLCA.

A OMNEPEXEHHSI: 3a6eaneute HanexHi
3anobixHi 3axoau ANA 3aXMCTy oneparopa,

Lo BiANoBiAaTMMYTb YMOBaM BUKOPUCTaHHA
iHcTpymeHTa (cnip 6paTtm Ao yBaru Bci cknapoBi
po60oYOro LMKy, AK-0T Yac, KON IHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KONU BiH MOYMHAE NpauloBaTh Ha
XOINOCTOMY XOZi MiA Yac 3anycky).

Bi6pauis
B3aranbHa BenuymHa Bibpadii (Cyma TpbOX BEKTOpIB)
BU3HayeHa 3rigHo 3 EN62841-2-4:

Oeknapauy NnoBiOHOCTI

Tinbku Ans kpaiH €eponu
[Oeknapauii BignosigHocTi HaBeaeHo B Joaatky A uiel
iHCTpPYKUii 3 ekcnnyaTauii.

3aranbHi 3acTte peXxXeHHA Wwoao

TeXHiku 6e3neku npm poooTi 3
€NeKTPOIHCTPYMEHTaMM

A OMNEPENXXEHHS YsaxHo osmaitomTecs 3
ycima nonepemKkeHHAMM, iIHCTPYKLIsSIMW, pUCYHKaMK
W TeXHIYHMMM XapaKTepUCTUKaMM, AKi CTOCYHTbCS
LibOro eneKkTPoiHCTPyMeHTa. HeBUKOHaHHs HaBe-
AeHUX Aani iHCTPYKLIN MOXe NPU3BECTU A0 YPaKeHHS
€NeKTPUYHUM CTPYMOM, NOXexXi 1 (ab0) TAXKKNX TPaBM.

36epexiTb yci IHCTPYKLUii 3
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TeXHikun 6e3neku Ta ekcnnyaTauil
Ha ManbyTHE.

TepMiH «eneKTPoiHCTPYMEHT», 3a3HAa4YEHNI Y IHCTPYKUIT
3 TEXHiKN 6e3neku, CTOCYETbCS ENEKTPOIHCTPYMEHTA,
AKUIA DYHKLIOHYE Bifi enekTpomMepexi (eneKkTpoiH-
CTPYMEHT 3 kabenem XuBneHHs), abo enekTpoiH-
CTPYMeHTa 3 XVBNeHHAM Bia 6aTtapei (6e3npoBigHuii
€NeKTPOIHCTPYMEHT).

NOMNEPEOAXEHHSA NPO HEOBXIOAHY
OBEPEXHICTb i YAC POBOTU

3|1 CTPIYKOBOIO LUI®YBAJIbHOKO
MALLUMHOIO

1. Mia yac po6oTn TpMManTe eneKkTPOiHCTPYMEHT
3a i3onboBaHi NOBEPXHi AepXaka, TOMY Lo
wnicyBanbHa NOBePXHs MOXe 3a4enuTy WHYpP
iHcTpymeHTa. Po3pizaHHsa ApOTy nig Hanpyrow
MOXe MPW3BEeCTM [0 NepeAaBaHHA Hanpyru Ao
OrofeHnx MeTaneBmx YacTUH eNeKTPOIHCTPY-
MeHTa Ta [0 YpaXKeHHsi onepatopa enekTpu4Hum
CTPYMOM.

2. MNip yac wnicdyBaHHA NnpoBiTploMTe poboye
NPUMILLEHHA HaNeXHUM YUHOM.

3.  [Oeski maTepianu MiCTATbL TOKCUYHI XiMiuHi
peyoBuHU. ByabTe 06epexHi, Wo6 YHUKHYTU
BAVXaHHSA NUINY Ta NOro KOHTAKTY 3i WKipoto.
[OoTpumynTecs npaBun TexHiku 6e3neku,
nepea6avyeHnX BUPOOGHUKOM MaTepiany.

4. OO6GOB’A3KOBO BUKOPUCTOBYMTE MUIO3aXUCHY
macky a6o pecnipaTtop BignoBigHo Ao ccepum
3acTocyBaHHA Ta 06po6ntoBaHoOro matepiany.

5. O6OB’sI3KOBO BUKOPUCTOBYWTE 3aXMCHi OKY-
nApu. 3BMYanHi abo coHLe3axucHi okynspu
HE € 3axucHumu.

6. MiyHo TpUmamTe iIHCTPYMEHT o6oma pykamu.

7. MepeBipTe nepea yBiMKHEHHSIM, W06 CTpiuka
He TopKanacs getani.

8. He HabnuxanTe pyku Ao getaneu, Wo
obGepTarTbCs.

9. He 3anuwanTe 6e3 Harnsaay iHCTPYMEHT, AIKUA
npautoe. MpaytonTe 3 iHCTPYMEHTOM, TiNbKu
TPMUMaK4m MOro B pyKax.

10. LUew iHCTpyMeHT He Mae riapoisonsuii, ToMy He
MOXXHa 3BONIOXyBaTK NoBepPXH0 o6pobntoBa-
HoT geTtani.

3BEPIFAATE LI BKA3IBKMW.

A\ OMNEPEXEHHSI: HIKONW HE eTpavaiite
NUNBbHOCTI Ta He po3cnabntonTecs nig Yac Kopuc-
TyBaHHsl BUPOGOM (L0 MOXITMBO MpY YacToMy
KOPUCTYBaHHi); 060B’A3KOBO CTPOro AOTPUMYMA-
Tecs BignoBiaHuX npasun 6e3neku. HEHANEXHE
BUKOPUCTAHHSA abo HegoTpuMaHHA npaBun
6e3neku, BUKNageHUX y Uil iHCTpyKuUii 3 ekcnnya-
Tauii, MoXe Npu3BecTy [0 CEPAO3HUX TPaBM.

IHCTPYKLIA 3

BUKOPUCTAHHA

A OBEPEXHO:

. Mepen perynioBaHHAM Ta NepeBipkoto crnpaBHO-
CTi IHCTPYMEHTY, NepeKkoHanTecs B TOMY, WO BiH
BVMKHEHWI Ta BiOKNIOYEHWI Bif Mepexi.

[is BUMuKaya

» Puc.1: 1. Kypkosuit BMukay 2. dikcatop

A OBEPEXHO:

. Mepen BMUKaHHAM iHCTPYMEHTY Y Mepexy
060B'AI3KOBO NepeBipTe, YM KHOMKa BUMUKada
HOpMarsbHO CrpaLboBYE i NicNs BiAnyckaHHA
noBepTaeTbCs B NONOXEHHS "BUMKHEHO".

[ns Toro Wwo6 3anycTuT iHCTPYMEHT, Chif NpocTo
HaTUCHYTM Ha KHOMKY BUMUMKaya. [ins Toro wob 3ynu-
HWUTW poBOTY IHCTPYMEHTa, KHOMKY BUMUKaYa chif
BiANyCTUTHU.

[ns 6e3anepepBHOi pOOOTU CMiA HATUCHYTU Ha KHOMKY
BMMMKaYa, MepecyHyT! KHOMKy 6MoKyBaHHS, Nicns 4oro
BiAMYyCTUTW KHOMKY BUMMKaya.

[nsa Toro Wwo6 3ynMHUTK IHCTPYMEHT i3 3abrnokoBaHoro
MOSOXEHHS, CMi; MOBHICTIO HATUCHYTU Ha KHOMKY BUMMU-
Kaya, a noTiM BiANyCTUTY Ti.

KOMIMJIEKTYBAHHA

A\ OBEPEXHO:

. Mepea TMM, K LLOCb BCTAHOBMIOBATU Ha IHCTpPY-
MEHT, NepeKkoHanTecs B TOMY, LLO BiH BUMKHe-
HWUIA Ta BiOKMIOYEHWI BiO Mepexi.

BcTtaHoBneHHA abo 3HATTA

abpa3nBHOro peMeHs

» Puc.2: 1.Baxinb

[MOBHICTIO BUTAITHITE BaXinb Ta BCTAHOBITb PEMiHb
Ha PorunKK, a NOTiM MNOBEPHIThb BaXinb y novaTkose
MONOXEHHS.

A OBEPEXHO:

. [Mig yac BCTaHOBNEHHS peMeHs cnifg nepesi-
puTH, OO HaNPSIMOK CTPINKN Ha 3aaHii YacTuHi
pemMeHsi Bignosigas CTPIinui Ha iIHCTPYMEHTI.

» Puc.3

YcTtaHoOBREeHHs1 ab0 3HIMaHHSA OYyXKKU

» Puc.4: 1.[yxka 2. Pyyka

BukopucTaHHs AyKu i3 nepeBepHYTUM [0ropu iHCTpy-
MEHTOM [03BoNse WnidpyBaTh pi3Hi ManeHbki npea-
MeTU. SHIMITb pyyKy Ta 3akpiniTb OY>KKY Ha Micui, Ae
Oyna pydka, a noTiM 3akpiniTe ii Ha JONOMOrO0 PYYKM.
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PeryntoBaHHSI NONOXEHHA peMeHsA

» Puc.5: 1. Pyuka perynioBaHHs

Mig yac obepTaHHA pemeHs cnif BiALEHTpyBaTh NOro
3a JOMOMOrOI0 PYYKM perynoBaHHs. B npotunexHomy
BUNajKy Lie MoXe NpuU3BeCTy [0 3HOCY KpaiB peMeHs Ta
3HOCY pamu WwnicpyBanbHOI MaLLNHW.

Miwok ansa nuny

» Puc.6: 1. Miwok ana nuny 2. Kpinnexns 3. Wrtyuep
ans nuny

FKLLIO KOPMCTYBATUCh MILLKOM ANS Ny, To onepauii 3i
LWinicpyBaHHA CTaloTb YUCTUMM, @ 36UPaHHA Nuny - ner-
kM. Ans Toro, Wwo6 3akpinuTy Millok AN nuny, Moro
cnig HadiTv Ha WwTyuep Ans nuny.

Konu miwok ans nuny 3anoBHIOETbLCS NPUGNM3HO Ha
MOSIOBMHY, OTO CIif 3HATW 3 iIHCTPYMEHTa Ta BUTArTH
KpinneHHsi. 3BiNbHITb MILLOK ANSt UMY Bif 1Or0 BMICTY,
3nerka Noro NoCTyKyrouu, Wo6 BUAANMTK YacTku, ki
npucTanu 4o BHYTPILLUHBLOT NOBEPXHI, i WO MOoXe nepe-
LUKOmXaTW 360py nuny.

3ACTOCYBAHHHA

Onepadis 3i wnidyBaHHA
» Puc.7

A\ OBEPE)XHO:

. IHCTPYMEHT He NOBMHEH TOpKaTUCh NOBEPXHi
neTani, Konu BiH BMUKaeTbCs abo BUMUKAETHCS.
IHaKLWe Le Moxe Npu3BecTy 40 NOoraHoi SKOCTi
LwnidpyBaHHst ab0 NOLUKOMKEHHS PEeMEHS.

IHCTpYyMeHT cnia MiLHO TpumaTtn oboma pykamu.
YBIMKHIiTb iIHCTPYMEHT Ta 3aXzaiTb, AOKM BiH Habepe noB-
HOI WBKAKocTi. [oTiM 06epexHo NnocTaBTe iHCTPYMEHT
Ha noBepxHIo AeTani. PemiHb cnig 3aBxav Tpyumatu
ypiBeHb i3 AeTanmnio Ta nepecyBaTy iIHCTPYMEHT Brepes
Ta Hasaf.

HemoxHa npuknagaTu 3ycunns ao iHctpymenta. Maca
iHCTpyMeHTa 3abe3neyvye goctaTHii Tuck. HaamipHuii
TUCK MOXe NPU3BECTU A0 3aifaHHA, neperpisy MoTopa,
neperopsiHHs aetani Ta Hebeaneku Bigaai.

TEXHIMHE

OBCJ1YTOBYBAHHA

A\ OBEPEXHO:

. Mepen TUM, SIK OrNSIHYTW IHCTPYMEHT, abo BMKO-
HaTW PEMOHT, NepeKkoHanTecs, WO BiH BUMKHe-
HWI Ta BIAKNIOYEHWI BiA Mepexi.

. Hikonu He BMKOpUCTOBYITE ra3oniH, 6eH3uH,
pOo3piaXyBay, CnmMpT Ta NoAIGHI peyoBUHU.
Ix BUKOPUCTAHHA MOXE NPU3BECTM 0 3MIHM
Konbopy, Aedopmalii Ta NosiBY TPILLWH.

3amiHa rpadhiToBOI NnacTMHu

» Puc.8: 1. llanb6a pemeHs 2. MNnactuHa 3 nopucToi
pe3uHu 3. MpadiToBa NnacTuHa

Y pasi 3HoLyBaHHSA rpadiToBY NNaCTUHY Ha NNACTUHI

3 MOPUCTOI Pe3nHu cnif 3aMiHUTU. BUKpPYTiTb rBUHTM

3 KPiNWUMbHOI NNACTUHM i 3HIMITb 3HOLLEHY rpadiToBy
nnacTuHy, NOTiM YCTaHOBITb Ha Ti MicLe HoBY rpadiToBy
NNacTUHy Ta HadiHO 3aTATHITb FBUHTaAMW.

3amiHa BYrinbHUX LWITOK

» Puc.9: 1. O6mexyBanbHa BigmiTka

IpadiToBi WiTKV cnig perynapHo 3HiMaTy Ta nepesi-
psiTW. Y pasi 3Hocy 40 06MEXYH4OT MiTKM, NPOBECTU
3amiHy. [padiToBi WiTkK Crig TpUMaT YUCTUMU Ta
He3abnokoBaHUMM, W06 BOHWM MOMMK 3aX0AWTH B Aep-
*akun. O6uasi rpadiToBi WiTKK CNif 3aMiHATU pa3oMm.
MoxkHa BUKOPWCTOBYBATY TiMbKW Taki X LLTKM.

[ns BUMaHHA KOBMNAaYKiB LLiTKOTPUMaYiB KOPUCTYNTECH
BUKPYTKOI. BraaniTe 3HOLWEHI BYrinbHI LWiTKW, BCTaBTe
HOBI Ta 3aKpiniTb KOBMAYKM LLiTKOTPUMaYiB.

» Puc.10: 1. Kosnayok wwiTkoTprmaya 2. BukpyTka

[Ons Toro, wo6 nigtpumysaTtn BEIMEKY Ta
HALIMHICTb, pemMoHT, TexHiuHe 06CcnyroByBaHHs abo
peryrnoBaHHs MaloTb BUKOHYBaTU YNOBHOBAXEHi LieH-
Tpu obcnyroByBaHHs "MakiTa", Ae BUKOPUCTOBYOTLCA
nuLe cTaHAapTHI 3anyacTuhHu "Makita".

9 YKPAIHCBbKA



POLSKI (Instrukcja oryginalna)

SPECYFIAKCJE

Model M9400
Rozmiar tasmy 100 mm x 610 mm
Predkosc¢ tasmy 380 m/min

Dtugos$¢ catkowita 354 mm
Ciezar netto 6,2 kg
Klasa bezpieczenstwa =

. W zwigzku ze stale prowadzonym przez naszg firme programem badawczo-rozwojowym niniejsze dane moga

ulec zmianom bez wczes$niejszego powiadomienia.

. Dane techniczne moga réznié sie w zaleznosci od kraju.

. Ciezar podany zgodnie z procedurg EPTA 01/2014

Przeznaczenie

Opisywane narzedzie jest przeznaczone do szlifowania
duzych powierzchni materiatéw z drewna, tworzywa
sztucznego i metalu, jak réwniez do szlifowania
powierzchni malowanych.

Zasilanie

Narzedzie wolno podtgczac tylko do zrodet zasilania o
napieciu zgodnym z napieciem podanym na tabliczce
znamionowej. Mozna je zasila¢ wytgcznie jednofa-
zowym prgdem przemiennym. Jest ono podwojnie
izolowane, dlatego tez mozna je zasila¢ z gniazda bez
uziemienia.

Hatas
Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w
oparciu 0 EN62841-2-4:
Poziom ci$nienia akustycznego (L,): 90 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 98 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB (A)
WSKAZOWKA: Deklarowana warto$¢ emisji hatasu
zostata zmierzona zgodnie ze standardowg metodg
testowg i mozna jg wykorzystaé do poréwnywania
narzedzi.
WSKAZOWKA: Deklarowang warto$¢ emisji hatasu
mozna takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie
narazenia.

A\ OSTRZEZENIE: Nosi¢ ochronniki stuchu.

A\ OSTRZEZENIE: Poziom hatasu wytwa-
rzanego podczas rzeczywistego uzytkowania
elektronarzedzia moze si¢ rézni¢ od wartosci
deklarowanej w zaleznosci od sposobu uzytko-
wania narzedzia, a w szczeg6lnosci od rodzaju
obrabianego elementu.

A OSTRZEZENIE: W oparciu o szacowane
narazenie w rzeczywistych warunkach uzytkowa-
nia nalezy okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu
zapewnienia ochrony operatora (uwzgledniajac
wszystkie elementy cyklu dziatania, tj. czas, kiedy
narzedzie jest wylaczone i kiedy pracuje na biegu
jalowym, a takze czas, kiedy jest wigczone).

Drgania
Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN62841-2-4:

Tryb pracy: szlifowanie metalowych ptyt

Emisja drgan (a,): 2,5 m/s® lub mniej

Niepewnosé (K): 1,5 m/s?
WSKAZOWKA: Deklarowana warto$é poziomu
drgan zostata zmierzona zgodnie ze standardowg
metodg testowa i mozna jg wykorzysta¢ do poréwny-
wania narzedzi.
WSKAZOWKA: Deklarowang warto$¢ poziomu
drgan mozna takze wykorzysta¢ we wstgpnej ocenie
narazenia.

A OSTRZEZENIE: Drgania wytwarzane pod-
czas rzeczywistego uzytkowania elektronarzedzia
moga3 sie rézni¢ od wartosci deklarowanej w
zaleznosci od sposobu uzytkowania narzedzia,

a w szczegolnosci od rodzaju obrabianego
elementu.

A OSTRZEZENIE: W oparciu o szacowane
narazenie w rzeczywistych warunkach uzytkowa-
nia nalezy okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu
zapewnienia ochrony operatora (uwzgledniajac
wszystkie elementy cyklu dziatania, tj. czas, kiedy
narzedzie jest wylaczone i kiedy pracuje na biegu
jatlowym, a takze czas, kiedy jest wiaczone).

Deklaracje zgodnosci

Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracje zgodnosci sg dotgczone jako zatgcznik A do
niniejszej instrukcji obstugi.

Ogolne zasady bezpiecznej

eksploatacji elektronarzedzi

A OSTRZEZENIE Nalezy zapozna¢ sie z
wszystkimi ostrzezeniami dotyczacymi bezpie-
czenstwa, instrukcjami, ilustracjami i danymi tech-
nicznymi dotgczonymi do tego elektronarzedzia.
Niezastosowanie sie do wszystkich podanych ponizej
instrukcji moze prowadzi¢ do porazenia prgdem elek-
trycznym, pozaru i/lub powaznych obrazen ciata.

Wszystkie ostrzezenia i
instrukcje nalezy zachowac do
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wykorzystania w przysziosci.
Pojecie ,elektronarzedzie”, wystepujgce w wymienio-
nych tu ostrzezeniach, odnosi sie do elektronarzedzia

» Rys.1: 1. Spust przetgcznika 2. Przycisk blokujacy

zasilanego z sieci elektrycznej (z przewodem ilaj

cym) lub do elektronarzedzia akumulatorowego (be‘z(
przewodu zasilajacego).

OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZNEJ EKSPLOATACJI

PILNIKA TASMOWEGO

1. Trzyma¢ elektronarzedzie za izolowane reko-
jesci, poniewaz powierzchnia szlifujgca moze
zetknac¢ sie z przewodem zasilajacym narze-
dzia. Przeciecie przewodu elektrycznego znajdu-
jacego sie pod napieciem moze spowodowac, ze
odstoniete elementy metalowe elektronarzedzia
réwniez znajda sie pod napigciem, grozac poraze-
niem operatora prgdem elektrycznym.

2. Podczas szlifowania w miejscu pracy nalezy
zapewni¢ odpowiednia wentylacje.

3. Niektore materialy zawieraja substancje che-
miczne, ktore moga by¢ toksyczne. Unikaé
wdychania pytu i kontaktu pytu ze skora.
Przestrzegac przepisow bezpieczenstwa poda-
nych przez dostawce materiatéw.

4. Zawsze nalezy zaktada¢ maske przeciwpytowa/
oddechowg odpowiednia dla danego materiatu
badz zastosowania.

5. Nalezy zawsze uzywa¢ okularéw ochronnych
lub gogli. Zwykte okulary badz okulary prze-
ciwstoneczne NIE sg okularami ochronnymi.

6. Narzedzie nalezy trzymaé¢ mocno oburacz.

7.  Przed wlaczeniem urzadzenia upewni¢ sie, czy
tasma nie dotyka obrabianego elementu.

8. Trzymac¢ rece z dala od czesci obrotowych.

9. Nie pozostawia¢ narzedzia wiagczonego.
Narzedzie mozna uruchomi¢ tylko wtedy, gdy
jest trzymane w rekach.

10. Narzedzie nie jest wodoodporne, wigc do szli-
fowania powierzchni nie wolno uzywa¢ wody.

ZACHOWAC NINIEJSZE
INSTRUKCJE.

A\ OSTRZEZENIE: NIE WOLNO pozwolié,
aby wygoda lub rutyna (nabyta w wyniku wielo-
krotnego uzywania urzgdzenia) zastapity Sciste
przestrzeganie zasad bezpieczenstwa obstugi.
NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE narzedzia lub
niestosowanie sie do zasad bezpieczenstwa
podanych w niniejszej instrukcji obstugi moze
prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

OPIS DZIALANIA

MAPRZESTROGA:

. Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewni¢ sie,
czy jest ono wytgczone i nie podtgczone do
sieci.

11

MAPRZESTROGA:

. Przed podtaczeniem elektronarzedzia do
sieci zawsze sprawdzac czy spust wigcznika
dziata poprawnie i wraca do pozycji "OFF" po
zwolnieniu.

Aby uruchomi¢ narzedzie, nalezy pociggngc¢ za spust
wigcznika. W celu wytaczenia narzedzia nalezy zwolni¢
spust wigcznika.

Aby wigczyé¢ tryb pracy ciagtej, nalezy pociggna¢ spust
wigcznika, weisngc przycisk blokady, a nastepnie zwol-
ni¢ spust wigcznikd.

Aby zatrzymac narzedzie z wtgczong blokada, nalezy
pociggna¢ do oporu spust wigcznika, a nastepnie zwol-
ni¢ go.

MONTAZ

APRZESTROGA:

. Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci
na elektronarzedziu nalezy upewni¢ sie, czy jest
ono wytgczone i nie podtgczone do sieci.

Zaktadanie lub zdejmowanie tarczy
sciernej

» Rys.2: 1.Dzwignia

Pociaggnij dzwignie do oporu i zamontuj tasme na rol-
kach, po czym przywrd¢ dzwignie zaciskowg do pier-
wotnej pozyciji.

MAPRZESTROGA:

. Podczas montazu tasmy upewnij sig, ze
kierunek wskazywany przez strzatke z tytu
tasmy odpowiada kierunkowi wskazanemu na
narzedziu.

v
A
<
o
w

Montaz lub demontaz koncowki

» Rys.4: 1. Koncowka 2. Gatka

Zastosowanie koncoéwki z narzedziem obréconym do
goéry nogami umozliwia inny sposéb szlifowania. Usun
pokretto, a nastepnie umies¢ koncoéwke na jego miejscu
i ponownie zamocuj pokretto.

Regulacja toru tasmy

» Rys.5: 1. Pokretto regulacyjne

Gdy tasma jest w ruchu, uzyj pokretta regulujgcego do
wycentrowania jej toru. Niezastosowanie sig do tego
zalecenia moze spowodowac postrzepienie krawedzi
tasmy i zuzycie szlifierki.

Worek na pyt

» Rys.6: 1. Worek na pyt 2. £gcznik 3. Dysza na pyt

Stosowanie worka na pyt zapewnia czyste cigcie i
utatwia zbieranie pytu. Worek mocuje sie na dyszy
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odpylania.

Kiedy worek zapetni sie w przyblizeniu w potowie, zdej-
mij go z urzgdzenia i wyciggnij tacznik. Opréznij worek i
lekko go wytrzep, aby usung¢ czgstki pytu przylegajace
do powierzchni wewnetrznych, gdyz moga pogarszac
skutecznos$¢ odbierania pytu.

ZIALANIE

Szlifowanie
» Rys.7

MAPRZESTROGA:

. W momencie wigczania badz wytgczania
narzedzia nie powinno ono dotyka¢ powierzchni
obrabianego elementu. W przeciwnym wypadku
jakos$¢ szlifowania wykonczeniowego bedzie
staba lub moze doj$¢ do uszkodzenia tasmy.

Narzedzie nalezy trzymacé oburgcz. Wigczyc¢ urzgdzenie
i zaczekac, az siggnie petng predkosé. Nastepnie deli-
katnie postawi¢ narzedzie na powierzchni obrabianego
elementu. Przez caty czas tasma powinna by¢ wyréw-
nana z elementem, a narzedzie nalezy przesuwac w
przéd i w tyt.

Nie wolno uzywa¢ nadmiernej sity. Sam ciezar narze-
dzia wywiera wystarczajgcy nacisk. Nadmierny nacisk
moze spowodowac nagte zatrzymanie sie, przegrza-
nie silnika, spalenie obrabianego elementu i mozliwy
odrzut.

KONSERWACJA

A PRZESTROGA:

. Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji
nalezy sie zawsze upewnié, czy elektronarze-
dzie jest wytgczone i nie podtgczone do sieci.

. Nie wolno uzywa¢ benzyny, benzenu, rozpusz-
czalnika, alkoholu itp. Substancje takie moga
spowodowac odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.

Wymiana plytki weglowej

» Rys.8: 1. Podktadka pasa 2. Plytka gumowa korka
3. Plytka weglowa

Zaleca sie wymiane plytki weglowej znajdujacej sie na

ptytce gumowej korka w przypadku jej zuzycia. Odkre¢

Sruby podktadki tasmowej oraz zuzytej ptytki weglowej,

nastepnie umie$¢ nowa ptytke weglowa i zamocuj jg za

pomocg $rub.

Wymiana szczotek weglowych

» Rys.9: 1.Znak ograniczenia

Szczotki weglowe nalezy regularnie kontrolowac i w
razie potrzeby wymienia¢. Wymien je,gdy sg one starte
do znaku limitu. Szczotki weglowe powinny by¢ czyste,
aby mozna je byto swobodnie wsung¢ do opraw. Obie
szczotki weglowe wymienia¢ rownoczesnie. Uzywaé

wylgcznie identycznych szczotek weglowych.

Do wyjecia pokrywek uchwytéw szczotek uzywac $ru-
bokretu. Wyja¢ zuzyte szczotki weglowe, wtozyé nowe i
zabezpieczy¢ pokrywkami uchwytéw szczotek.

» Rys.10: 1. Pokrywka uchwytu szczotki 2. Srubokret

Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy oraz inne prace
konserwacyjne i regulacyjne powinny by¢ wykonywane
przez Autoryzowane Centra Serwisowe Makita, wylacz-
nie przy uzyciu czesci zamiennych Makita.
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ROMANA (Instructiuni originale)

SPECIFICATII

Model M9400
Dimensiunea benzii 100 mm x 610 mm
Viteza benzii 380 m/min

Lungime totala 354 mm
Greutate neta 6,2 kg
Clasa de siguranta =

. Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, specificatiile pot fi modificate fara o notificare

prealabila.
. Specificatiile pot varia in functie de tara.

. Greutatea este specificata conform procedurii EPTA 01/2014

Destinatia de utilizare
Masina este destinata slefuirii suprafetelor mari de
lemn, plastic si metal precum si a suprafetelor vopsite.

Sursa de alimentare

Unealta trebuie conectata doar la o sursa de alimentare

cu aceeasi tensiune precum cea indicata pe placuta

indicatoare a caracteristicilor tehnice si poate fi operata

doar de la o sursa de curent alternativ cu o singura

faza. Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi

utilizate de la prize fara impamantare.

Zgomot

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in

conformitate cu EN62841-2-4:
Nivel de presiune acustica (Lya): 90 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 98 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB (A)

NOTA: Valoarea (valorile) total4(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate a(u) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate poate (pot) fi, de asemenea,
utilizata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

A AVERTIZARE: Purtati echipament de protec-
tie pentru urechi.

A AVERTIZARE: Emisiile de zgomot in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

A AVERTIZARE: Asigurati-va ca identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost oprita, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Vibratii
Valoarea totald a vibratjilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN62841-2-4:
Mod de functionare: slefuire placa metalica
Emisie de vibratii (a,): 2,5 m/s” sau mai putin

Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

NOTA: Valoarea (valorile) total&(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat a (au) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) totalé(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat poate (pot) fi, de asemenea, utili-
zatd(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

A AVERTIZARE: Nivelul de vibratji in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

AAVERTIZARE: Asigurati-va ci identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost oprita, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Declaratii de conformitate

Numai pentru tarile europene

Declaratiile de conformitate sunt incluse ca Anexa A la
acest manual de instructiuni.

Avertismente generale de siguranta

pentru masinile electrice

AAVERTIZARE Cititi toate avertizarile privind
siguranta, instructiunile, ilustratiile si specificatiile
furnizate cu aceasta masina electrica. Nerespectarea
integrala a instructiunilor de mai jos poate provoca
electrocutari, incendii si/sau accidentari grave.

Pastrati toate avertismentele si
instructiunile pentru consultari

ulterioare.

Termenul ,masina electrica” din avertizari se refera la
masinile dumneavoastra electrice actionate de la retea
(prin cablu) sau cu acumulator (fara cablu).
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AVERTIZARI DE SIGURANTA

PENTRU SLEFUITORUL CU BANDA

1. Tineti masina electrica de suprafetele de prin-
dere izolate, deoarece suprafata de slefuire
poate intra in contact cu propriul cablu. Taierea
unui fir sub tensiune poate pune sub tensiune
si componentele metalice expuse ale masinii
electrice, existand pericolul ca operatorul sa se
electrocuteze.

2. Ventilati corespunzator spatiul de lucru atunci
cand executati operatii de glefuire.

3.  Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
evitati contactul cu pielea. Respectati instructi-
unile de siguranta ale furnizorului.

4.  Folositi intotdeauna masca de protectie contra
prafului adecvata pentru materialul si aplicatia
la care lucrati.

5. Folositi intotdeauna viziere sau ochelari de
protectie. Ochelarii obignuiti sau ochelarii de
soare NU sunt ochelari de protectie.

6. Tineti magina ferm cu ambele maini.

7.  Asigurati-va ca banda nu intra in contact
cu piesa de prelucrat inainte de a conecta
comutatorul.

8.  Nu atingeti piesele in migcare.

9.  Nu lasati masina in functiune. Utilizati masina
numai cand o tineti cu mainile.

10. Aceasta masina nu este etansa la apa, prin
urmare nu folositi apa pe suprafata piesei de
prelucrat.

PASTRATIACESTE
INSTRUCTIUNL.

A AVERTIZARE: NU permiteti comodititii si
familiarizarii cu produsul (obtinute prin utilizare
repetatd) sa inlocuiasca respectarea stricta a
normelor de securitate pentru acest produs.
FOLOSIREA INCORECTA sau nerespectarea nor-
melor de securitate din acest manual de instructi-

uni poate provoca vatamari corporale grave.

DESCRIERE

FUNCTIONALA

AATENTIE:
. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea inainte de a o regla sau de a

verifica starea sa de functionare.

Actionarea intrerupatorului

» Fig.1: 1. Declansator intrerupator 2. Buton de
blocare

AATENTIE:

. Tnainte de a bransa masina la retea, verificati
daca tragaciul intrerupatorului functioneaza
corect si daca revine la pozitia "OFF" (oprit)
atunci cand este eliberat.

Pentru a porni unealta, trebuie doar sa trageti tragaciul
intrerupatorului. Eliberati tragaciul intrerupatorului
pentru a opri masina.

Pentru functionare continua, trageti tragaciul intreru-
patorului, apoi apasati butonul de blocare si eliberati
tragaciul intrerupatorului.

Pentru a opri masina din pozitia blocata, trageti complet
tragaciul intrerupatorului si apoi eliberati-I.

MONTARE

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati deco-
nectat-o de la retea Tnainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Montarea sau demontarea benzii de

slefuit

> Fig.2: 1.Parghie

Trageti parghia complet in afara si instalati banda pe
role, iar apoi readuceti parghia in pozitia initiala.

AATENTIE:

. Cand instalati banda, asigurati-va ca directia
sagetii de pe spatele panzei corespunde cu cea
de pe masina.

» Fig.3

Montarea sau demontarea treptei

» Fig.4: 1. Treapta 2. Buton rotativ

Utilizarea treptei cu masina intoarsa invers permite
slefuirea intr-un alt mod. Indepartati butonul rotativ si
apoi amplasati treapta in pozitia in care se afla acesta,
iar apoi fixati-o cu butonul rotativ.

Reglarea alinierii benzii

» Fig.5: 1. Buton rotativ de reglare

Tn timpul functionarii benzii, folositi butonul rotativ de
reglare pentru a centra alinierea benzii. In caz contrar,
se poate ajunge la uzarea marginilor benzii si a cadrului
slefuitorului.

Sac de praf

» Fig.6: 1.Sac de praf 2. inchizatoare 3. Duza de
evacuare a prafului

Folosirea sacului de praf permite realizarea unor slefuiri
curate si faciliteaza colectarea prafului. Pentru a atasa
sacul de praf, montati-| pe duza de evacuare a prafului.
Cand sacul de praf s-a umplut pana la circa o jumatate
din capacitate, scoateti sacul de praf de pe masina si
extrageti dispozitivul de fixare. Goliti continutul sacu-

lui de praf prin lovire usoara astfel incat sa eliminati
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particulele care adera la interior si care ar putea stan-
jeni colectarea ulterioara.

FUNCTIONARE

» Fig.7

AATENTIE:

. Masina nu trebuie sa fie in contact cu suprafata
piesei de prelucrat atunci cand porniti sau opriti
masina. In caz contrar, poate rezulta o slefuire
de calitate slaba sau o deteriorare a benzii.

Tineti masina ferm cu ambele maini. Porniti masina

si asteptati sa atinga viteza maxima. Apoi asezati cu
grija masina pe suprafata piesei de prelucrat. Tineti
intotdeauna banda la acelasi nivel cu suprafata piesei si
deplasati masina Tnainte si inapoi.

Nu fortati niciodatd masina. Greutatea masinii exercita
o presiune adecvata. Exercitarea unei presiuni excesive
poate provoca blocarea, supraincalzirea motorului,
arderea piesei prelucrate si posibile reculuri.

INTRETINERE

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea inainte de a efectua operatiuni
de verificare sau intretinere.

. Nu utilizati niciodata gazolina, benzina, diluant,
alcool sau alte substante aseménatoare. In caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau
fisuri.

inlocuirea placii de carbon

» Fig.8: 1. Platbanda de fixare 2. Placa din pluta-cau-
ciuc 3. Placa de carton

Tnlocuiti placa de carbon de pe placa din pluta-cauciuc
atunci cand aceasta este uzata. Indepartati suruburile
de pe saiba curelei si placa de carbon uzata, amplasati
0 noua placa de carbon si apoi fixati-o cu suruburile.

inlocuirea periilor de carbon

» Fig.9: 1. Marcaj limita

Scoateti si verificati periile de carbune in mod regulat.
Tnlocuiti-le atunci cand se uzeaza pana la marcajul
limita. Pastrati periile de carbune curate si libere pentru
a aluneca in suporturi. Ambele perii de carbune trebuie
nlocuite concomitent. Folositi numai perii de carbune
identice.
Folositi o surubelnita pentru a indeparta capacul supor-
tului periilor de carbon. Scoateti periile de carbon uzate
si fixati capacul pentru periile de carbon.
» Fig.10: 1. Capacul suportului pentru perii

2. Surubelnita

Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masginii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numaila

=

Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.

ROMANA



DEUTSCH (Original-Anleitung)

TECHNISCHE DATEN

Modell M9400
BandgroRe 100 mm x 610 mm
Bandgeschwindigkeit 380 m/min
Gesamtlange 354 mm
Netto-Gewicht 6,2 kg
Sicherheitsklasse =

. Wir behalten uns vor, Anderungen der technischen Daten im Zuge der Entwicklung und des technischen
Fortschritts ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.
. Die technischen Daten kénnen von Land zu Land unterschiedlich sein.

. Gewicht nach EPTA-Verfahren 01/2014

Verwendungszweck
Das Werkzeug wurde fiir das Schleifen groRer Flachen

aus Holz, Kunststoff und Metall sowie lackierter Flachen

entwickelt.

Stromversorgung

Das Werkzeug darf ausschlief3lich an Einphasen-
Wechselstrom mit der auf dem Typenschild ange-
gebenen Spannung angeschlossen werden. Das
Werkzeug verflgt Gber ein doppelt isoliertes Gehause
und kann daher auch an einer Stromversorgung ohne
Schutzkontakt betrieben werden.

Gerausch

Die typischen A-bewerteten Gerauschpegel, bestimmt

geman EN62841-2-4:
Schalldruckpegel (La): 90 dB (A)
Schallleistungspegel (Lwa): 98 dB (A)
Abweichung (K): 3 dB (A)

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardpriifmethode gemessen und kann (kdnnen)
fur den Vergleich zwischen Werkzeugen herangezo-
gen werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) kann (kénnen) auch fir eine
Vorbewertung des Gefahrdungsgrads verwendet
werden.

A WARNUNG: Einen Gehérschutz tragen.

A WARNUNG: Die Schallemission wihrend der
tatsachlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs
kann je nach der Benutzungsweise des
Werkzeugs, und speziell je nach der Art des bear-
beiteten Werkstiicks, von dem (den) angegebenen
Wert(en) abweichen.

A WARNUNG: Identifizieren Sie
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des
Benutzers anhand einer Schitzung des
Geféahrdungsgrads unter den tatséch-

lichen Benutzungsbedingungen (unter
Beriicksichtigung aller Phasen des Arbeitszyklus,
wie z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten des
Werkzeugs zusitzlich zur Betriebszeit).

Schwingung

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Achsen) nach EN62841-2-4:
Arbeitsmodus: Schleifen einer Metallplatte
Schwingungsbelastung (ay): 2,5 m/s” oder weniger
Abweichung (K): 1,5 m/s?

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Vibrationsgesamtwert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardpriifmethode gemessen und kann (kdnnen)
fur den Vergleich zwischen Werkzeugen herangezo-
gen werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Vibrationsgesamtwert(e) kann (kénnen) auch fir eine
Vorbewertung des Geféahrdungsgrads verwendet
werden.

A WARNUNG: Die Vibrationsemission
wahrend der tatsachlichen Benutzung

des Elektrowerkzeugs kann je nach der
Benutzungsweise des Werkzeugs, und speziell
je nach der Art des bearbeiteten Werkstiicks,
von dem (den) angegebenen Emissionswert(en)
abweichen.

A WARNUNG: Identifizieren Sie
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des
Benutzers anhand einer Schiatzung des
Gefahrdungsgrads unter den tatsach-

lichen Benutzungsbedingungen (unter
Beriicksichtigung aller Phasen des Arbeitszyklus,
wie z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten des
Werkzeugs zusatzlich zur Betriebszeit).

Konformitatserklarungen

Nur fiir europédische Ldnder

Die Konformitatserklarungen sind in Anhang A dieser
Betriebsanleitung enthalten.

Allgemeine Sicherheitswarnungen

fiir Elektrowerkzeuge

AWARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitshinweise,
Anweisungen, Abbildungen und Spezifikationen,
die diesem Elektrowerkzeug beiliegen. Eine
Missachtung der unten aufgefiihrten Anweisungen kann
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zu einem elektrischen Schlag, Brand und/oder schwe-
ren Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnungen
und Anweisungen fiir spatere
Bezugnahme auf.

Der Ausdruck ,Elektrowerkzeug” in den Warnhinweisen
bezieht sich auf Ihr mit Netzstrom (mit Kabel) oder Akku
(ohne Kabel) betriebenes Elektrowerkzeug.

SICHERHEITSWARNUNGEN FUR

BANDSCHLEIFER

1.  Halten Sie das Elektrowerkzeug an den isolier-
ten Griffflachen, weil die Schleifoberflache das
eigene Kabel beriihren kann. Bei Kontakt mit
einem Strom fihrenden Kabel kénnen die freilie-
genden Metallteile des Elektrowerkzeugs eben-
falls Strom fiihrend werden, so dass der Benutzer
einen elektrischen Schlag erleiden kann.

2. Sorgen Sie fiir ausreichende Beliiftung des
Arbeitsplatzes beim Schleifen.

3. Manche Materialien kénnen giftige
Chemikalien enthalten. Treffen Sie
VorsichtsmaRnahmen, um das Einatmen
von Arbeitsstaub und Hautkontakt zu verhii-
ten. Befolgen Sie die Sicherheitsdaten des
Materiallieferanten.

4. Verwenden Sie stets die korrekte Staubschutz-
oder Atemmaske fiir das jeweilige Material und
die Anwendung.

5. Tragen Sie stets eine Sicherheits- oder
Schutzbrille. Eine gewdhnliche Brille
oder Sonnenbrille ist KEIN Ersatz fiir eine

Schutzbrille.
6. Halten Sie das Werkzeug mit beiden Handen
fest.

7.  Vergewissern Sie sich vor dem Einschalten
des Werkzeugs, dass das Schleifband nicht
das Werkstiick beriihrt.

8. Halten Sie Ihre Hinde von rotierenden Teilen
fern.

9. Lassen Sie das Werkzeug nicht unbeaufsich-
tigt laufen. Benutzen Sie das Werkzeug nur im
handgefiihrten Einsatz.

10. Benetzen Sie die Werkstiickoberflache nicht
mit Wasser, weil dieses Werkzeug nicht was-
serdicht ist.

DIESE ANWEISUNGEN
AUFBEWAHREN.

A WARNUNG: Lassen Sie sich NICHT durch
Bequemlichkeit oder Vertrautheit mit dem Produkt
(durch wiederholten Gebrauch erworben) von der
strikten Einhaltung der Sicherheitsregeln fiir das
vorliegende Produkt abhalten. MISSBRAUCH oder
Missachtung der Sicherheitsvorschriften in dieser
Anleitung kénnen schwere Personenschaden
verursachen.

FUNKTIONSBE-

SCHREIBUNG

AVORSICHT:

. Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen
des Werkzeugs oder der Kontrolle seiner
Funktion, dass es abgeschaltet und der Stecker
aus der Dose gezogen ist.

» Abb.1: 1. Griffschalter 2. Blockierungstaste

A\VORSICHT:

. Achten Sie vor dem Einstecken des
Netzsteckers des Werkzeugs in die Steckdose
darauf, dass sich der Ein/Aus-Schalter korrekt
bedienen lasst und beim Loslassen in die
Position "OFF" (AUS) zurtickkehrt.

Betatigen Sie zum Starten des Gerats einfach den
Ein/Aus-Schalter. Lassen Sie zum Ausschalten des
Werkzeugs den Ein/Aus-Schalter los.

Zum Einschalten des Dauerbetriebs betatigen Sie den
Ein/Aus-Schalter, driicken Sie dann die Arretiertaste
hinein und lassen Sie den Ein/Aus-Schalter los.

Zum Ausschalten des Werkzeugs bei arretiertem Ein/
Aus-Schalter driicken Sie den Ein/Aus-Schalter voll
hinein und lassen Sie den Schalter dann los.

MONTAGE

AVORSICHT:

. Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, berzeugen Sie sich immer vorher,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der
Dose gezogen ist.

Montage und Demontage des

Schleifbandes

» Abb.2: 1. Hebel

Ziehen Sie den Hebel ganz heraus, bringen Sie das
Band Uber die Rollen an, und stellen Sie den Hebel
zuriick in die Ursprungsposition.

MA\VORSICHT:

. Vergewissern Sie sich beim Anbringen des
Bandes, dass der Pfeil auf der Riickseite des
Bandes in dieselbe Richtung zeigt wie der Pfeil
am Werkzeug.

» Abb.3

Einsetzen oder Entfernen eines

Absatzes

» Abb.4: 1.Absatz 2. Knopf

Die Verwendung eines Absatzes mit dem umgekehrten
Werkzeug ermdglicht eine weitere Verwendungsart.
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Entfernen Sie den Knauf und setzen Sie dann den
Absatz an die Stelle des Knaufs und sichern Sie ihn mit
dem Knauf.

Einstellen der Bandspur

» Abb.5: 1. Einstellknopf

Zentrieren Sie bei laufender Maschine die Bandspur
mit dem Einstellknopf. Tun Sie dies nicht, so kann es
zu ausgefransten Bandkanten und Abnutzungen am
Schleiferrahmen kommen.

Staubbeutel

» Abb.6: 1. Staubbeutel 2. Verschluss
3. Absaugstutzen

Der Staubbeutel ermdglicht bei Schleifarbeiten sau-
beres Arbeiten und einfaches Staubsammeln. Zum
Anbringen wird der Staubsack auf den Absaugstutzen
geschoben.

Wenn der Staubbeutel etwa halb voll ist, sollten Sie ihn
vom Werkzeug entfernen und den Verschluss heraus-
ziehen. Leeren Sie den Inhalt des Staubbeutels, und
schnippen Sie leicht dagegen, damit sich Partikel 16sen,
die moglicherweise an der Innenseite haften und eine
weitere Sammlung behindern kdnnen.

ARBEIT

» Abb.7

AVORSICHT:

. Beim Ein- und Ausschalten darf das Werkzeug
nicht im Kontakt mit der Werkstiickoberflache
sein. Dies kann zu einem schlechten Schliffbild
und Beschadigung des Bandes flihren.

Halten Sie das Werkzeug mit beiden Handen fest.
Schalten Sie das Werkzeug ein und warten Sie, bis es
die volle Drehzahl erreicht hat. Setzen Sie dann das
Werkzeug vorsichtig auf die Werkstlick-Oberflache.
Achten Sie stets darauf, dass das Band flach auf dem
Werkstlck aufliegt, und bewegen Sie das Werkzeug vor
und zuriick.

Verwenden Sie das Werkzeug niemals mit Gewalt. Das
Eigengewicht der Maschine ubt ausreichenden Druck
aus. UbermaRiger Druck auf das Werkzeug verur-
sacht ein abruptes Stoppen, Uberhitzung des Motors,
Verbrennen des Werkstiicks und méglicherweise
Rickschlage.

=

8

WARTUNG

AVORSICHT:

. Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, liberzeugen Sie sich
immer, dass es ausgeschaltet und der Stecker
aus der Steckdose herausgezogen ist.

. Verwenden Sie zum Reinigen niemals
Kraftstoffe, Benzin, Verdiinnern, Alkohol
oder ahnliches. Dies kann zu Verfarbungen,
Verformungen oder Rissen flihren.

Ersetzen der Kohleplatte

» Abb.8: 1. Riemenscheibe 2. Kork-Gummiplatte
3. Kohleplatte

Ersetzen Sie bei Verschleil die Kohleplatte auf der
Kork-Gummiplatte. Entfernen Sie die Schrauben an der
Gurtunterlegscheibe und die verschlissene Kohleplatte,
setzen Sie eine neue Kohleplatte ein und sichern Sie
diese mit den Schrauben.

Kohlenwechsel

» Abb.9: 1. Grenzmarke

Entfernen und tberprifen Sie die Kohleblirsten in
regelmaRigen Abstanden. Ersetzen Sie sie, wenn sie
bis zur VerschleiBgrenze abgenutzt sind. Halten Sie die
Kohlebursten sauber und sorgen Sie dafiir, dass sie
locker in den Halterungen liegen. Beide Kohlebursten
sollten gleichzeitig ersetzt werden. Verwenden Sie nur
identische Kohlebirsten.

Schrauben Sie mit einem Schraubenzieher den
Kohlenhalterdeckel ab. Wechseln Sie die verschlisse-
nen Kohlen, legen Sie neue ein und schrauben Sie den
Deckel wieder auf.

» Abb.10: 1. Kohlenhalterdeckel 2. Schraubendreher

Zur Aufrechterhaltung der SICHERHEIT und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts miissen die
Reparaturen und alle Wartungen und Einstellungen von
den autorisierten Servicestellen der Firma Makita und
unter Verwendung der Ersatzteile von Makita durchge-
fuhrt werden.
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MAGYAR (Eredeti utasitasok)

RESZLETES LEIRAS

Modell M9400
Szalag mérete 100 mm x 610 mm
Szalag sebessége 380 m/min
Teljes hossz 354 mm
Tiszta tdmeg 6,2 kg
Biztonsagi osztaly =

. Folyamatos kutato- és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkil

megvaltozhatnak.

. A tulajdonsagok orszagrol orszagra kilénbézhetnek.

. Suly, az EPTA 01/2014 eljaras szerint

Rendeltetésszeri hasznalat

A szerszam nagyfeliilet(i faanyagok, miianyagok
és fémek, valamint festett felliletek csiszolasara
hasznalhaté.

Tapfesziiltség
A szerszamot kizarélag olyan egyfazisu, valtéaramu
halézatra szabad kotni, amelynek feszlltsége meg-
egyezik az adattablajan szerepld feszlltséggel. A szer-
szam kett6s szigetelési, ezért foldel6vezeték nélkili
aljzatrdl is mikodtethetd.
Zaj
A tipikus A-sulyozasu zajszint, a EN62841-2-4 szerint
meghatarozva:
Hangnyomasszint (Lya): 90 dB (A)
Hangteljesitményszint (Lya): 98 dB (A)
Tarés (K): 3dB (A)

MEGJEGYZES: A zajkibocsatas értéke a szabvanyos
vizsgalati eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segit-
ségével az elektromos kéziszerszamok dsszehason-
lithatok egymassal.

MEGJEGYZES: A zajkibocsatas értékének segitsé-
gével el6zetesen megbecsilhetd a rezgésnek valo
kitettség mértéke.

MEGJEGYZES: Arezgés teljes értéke a szabvanyos
vizsgalati eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segit-
ségével az elektromos kéziszerszamok 6sszehason-
lithatok egymassal.

MEGJEGYZES: A rezgés teljes értékének segitsé-
gével el6zetesen megbecsiilhetd a rezgésnek valo
kitettség mértéke.

AFIGYELMEZTETES: A szerszam rezgéskibo-
csatasa egy adott alkalmazasnal eltérhet a meg-
adott értéktdl a hasznalat moédjatol, kiilonosen a
feldolgozott munkadarab fajtajatol fliggéen.

AFIGYELMEZTETES: Hatarozza meg a kez-
el6 védelmét szolgalé6 munkavédelmi lépéseket,
melyek az adott munkafeltételek melletti vibraciés
hatas becsiilt mértékén alapulnak (figyelembe
véve a munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
leallitasanak és liresjaratanak mennyiségét az

A FIGYELMEZTETES: Viseljen fiilvédat!

AFIGYELMEZTETES: A szerszam zajkibocsa-
tasa egy adott alkalmazasnal eltérhet a megadott
értéktol a hasznalat modjatél, kiilonosen a feldol-
gozott munkadarab fajtajatol fliggéen.

A FIGYELMEZTETES: Hatarozza meg a kez-
el6 védelmét szolgalé6 munkavédelmi Iépéseket,
melyek az adott munkafeltételek melletti vibraciés
hatas becsiilt mértékén alapulnak (figyelembe
véve a munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
ledllitasanak és liresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

Vibracio

A vibracié teljes értéke (haromtengelyl vektordsszeg)

EN62841-2-4 szerint meghatarozva:
MUikédési mod: fémlemez csiszolasa
Rezgéskibocsatas (a,): 2,5 m/s® vagy kevesebb
Tirés (K): 1,5 m/s’

elinditasok szama mellett).

Megfelel6ségi nyilatkozatok

Csak eurdpai orszagokra vonatkozéan

A megfeleléségi nyilatkozatok a jelen hasznalati kézi-
kényv ,A” mellékletében talalhato.

A szerszamgépekre vonatkozo

altalanos biztonsagi
figyelmeztetések

AFIGYELMEZTETES Olvassa el a szerszam-
géphez mellékelt 6sszes biztonsagi figyelmeztetést,
utasitast, illusztraciot és a miiszaki adatokat. A
kovetkezdkben leirt utasitasok figyelmen kivil hagyasa
elektromos aramitést, tiizet és/vagy sulyos sérilést
eredményezhet.

Orizzen meg minden figyelmez-
tetést és utasitast a késobbi tajé-
kozodas érdekében.

A figyelmeztetésekben szerepld "szerszamgép" kife-

jezés az On halézatrol (vezetékes) vagy akkumula-
torrol (vezeték nélkuli) mikddtetett szerszamgépére
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vonatkozik.

A SZALAGCSISZOLORA
VONATKOZO BIZTONSAGI

FIGYELMEZTETESEK

1. A szerszamgépet a szigetelt markolasi felii-
leteinél fogva tartsa, mert el6fordulhat, hogy
a csiszolofeliilet érintkezik a tapkabellel. A
fesziltség alatt Iév6 vezeték elvagasakor a szer-
szam szabadon allé fém részei is aram ala kertl-
hetnek, és aramiités érheti a kezel6t.

2. Megfeleléen szell6ztesse a munkateriiletet, ha
csiszolasi munkat végez.

3. Egyes anyagok mérgezd vegyiiletet tartal-
mazhatnak. Gondoskodjon a por belélegzése
elleni és érintés elleni védelemrél. Tartsa be az
anyag szallitéjanak biztonsagi utasitasait.

4. Mindig a megmunkalt anyagnak és az alkal-
mazasnak megfelel6 pormaszkot/gazalarcot
hasznaljon.

5. Mindig viseljen véd6szemiiveget vagy szemvé-
dét. A normal szemiivegek és a napszemiive-
gek NEM védészemiivegek.

6. Szilardan tartsa a szerszamot mindkét kezével.

7. Ellenérizze, hogy a szalag nem ér-e a mun-
kadarabhoz, miel6tt bekapcsolja a kapcsolét.

8. Ne nyuljon a forgé részekhez.

9. Ne hagyja a miikod6 szerszamot feliigye-
let nélkiil. Csak kézben tartva hasznalja a
szerszamot.

10. A szerszam nem vizallé, ezért ne hasznaljon
vizet a munkadarab feliiletén.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.

AFIGYELMEZTETES: NE HAGYJA, hogy (a
termék tobbszori hasznalatabol ered6) kényelem
és megszokas valtsa fel a termék biztonsagi
eléirasainak szigoru betartasat. AHELYTELEN
HASZNALAT és a hasznalati Gtmutatéban sze-
replé biztonsagi el6irasok megszegése sulyos
személyi sériilésekhez vezethet.

MUKODESI LEIRAS

AviGYAzar:

. Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikap-
csolt és a halézathoz nem csatlakoztatott alla-
potardl mielétt ellendrzi vagy bedllitja azt.

A kapcsol6 hasznalata

» Abra1: 1. Kiolddkapcsold 2. Zargomb

AvicyAzar:

. A szerszam haldzatra csatlakoztatasa el6tt min-
dig ellendrizze hogy a kapcsolé kioldbgombja
megfelel6éen mozog és visszatér a kikapcsolt
(OFF) allapotba elengedése utan.

20

A szerszam elinditasahoz egyszerilien hlizza meg a
kapcsolé kioldégombjat. Engedje fel a kapcsolo kioldo-
gombjat a leallitashoz.

A folyamatos mikddtetéshez hizza meg a kapcsold
kioldégombjat, majd nyomja be a reteszel6gombot,
aztan engedje fel a kapcsold kiolddgombjat.

A szerszam kikapcsolasahoz reteszelt allasbol teljesen
huzza be a kapcsol6 kioldogombijat, majd engedje fel.

OSSZESZERELES

AvicyAzar:

. Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikap-
csolt és a hal6zathoz nem csatlakoztatott alla-
potardl miel6tt barmilyen munkalatot végezne
rajta.

A csiszoldszalag felszerelése és

eltavolitasa

» Abra2: 1.Kar

Huzza ki teljesen a kart és illessze a szalagot a gor-
gbkre, majd tolja vissza a kart az eredeti helyzetébe.

AviGYAzaT:

. A szalag felszerelésekor tgyeljen ra, hogy a
szalag hatoldalan talalhato nyil irdnya egybees-
sen a szerszamon lathaté nyil iranyaval.

» Abra3

A talp felszerelése és eltavolitasa

» Abrad: 1.Talp 2. Gomb

A talp felforditott szerszammal torténé hasznalata
egyéb csiszolasi miveleteket tesz lehetévé. Tavolitsa
el gombot, majd illessze a talpat a gomb helyére, majd
rogzitse a talpat a gomb segitségével.

A szalagfutas bedllitasa

» Abra5: 1.Beallitogomb

A szalag mozgasa kdzben a beallitgombbal kézpon-
tositsa a szalagfutast. Ennek elmulasztasa a szalag-
szélek kidorzsolédését és a csiszold keretének kopasat
eredményezheti.

» Abra6: 1. Porzsak 2. Szorit6 3. Pornyilas

A porzsak hasznalata a csiszolasi miiveleteket tisztava,
a por 6sszegylijtését pedig egyszeriivé teszi. A porzsak
csatlakoztatasahoz illessze azt a porcsonkra.

Amikor a porzsak nagyjabdl a feléig megtelt, tavolitsa
el azt a szerszamrol és huzza ki a régzitét. Uritse ki a
porzsak tartalmat, évatosan megutégetve az oldalat

az oldalahoz tapadt szemcsék eltavolitasa érdekében,
melyek akadalyozhatjak a por 6sszegyjtését.
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UZEMELTETES
Csiszolas |

Csiszolas
» Abra7

AVIGYAZAT:

. A szerszam nem érintkezhet a munkadarab felG-
letével amikor ki vagy bekacsolja a szerszamot.
Ellenkez6 esetben rossz csiszolasi mindség,
vagy a szalag karosodasa lehet az eredmény.

Szilardan tartsa a szerszamot mindkét kezével.
Kapcsolja be a szerszamot és varja meg, amig eléri a
teljes sebességét. Ezutan évatosan helyezze a szer-
szamot a munkadarab fellletére. Egész id6 alatt tartsa
a szalagot a munkadarab sikjaban és mozgassa a
szerszamot el6re és hatra.

Soha ne eréltesse a szerszamot. A szerszam sllya ele-
gendd nyomoerét biztosit. A tilzott nyoméeré a motor
megallasat és tulmelegedését okozhatja, valamint a
munkadarab megégését, és akar visszarugast is.

KARBANTARTAS

AviGYAzar:

. Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szer-
szam kikapcsolt és a halézatra nem csatlakozta-
tott allapotban van miel6tt a vizsgalatahoz vagy
karbantartasahoz kezdene.

. Soha ne hasznaljon gazolajt, benzint, higitot,
alkoholt vagy hasonlé anyagokat. Ezek elszine-
zB6dést, alakvesztést vagy repedést okozhatnak.

A szénlemez cseréje

» Abra8: 1. Szorit6 alatét 2. Parafa/gumilemez
3. Szénlemez

Cserélje ki a parafa/gumilemezen talalhat6 szénlemezt,
ha elhasznalédott. Tavolitsa el a szijalatétrél a csavaro-
kat és az elhasznalodott szénlemezt, helyezze fel az uj
szénlemezt, majd régzitse a csavarokkal.

A szénkefék cseréje

» Abra9: 1.Hatarjelzés

Rendszeresen vegye ki és ellendrizze a szénkeféket.
Cserélje ki azokat amikor a jel6lésig elkoptak. A szén-
keféket tartsa tisztan, és azok szabadon cstisszanak

a tartékban. Mindkét szénkefét egyszerre kell cserélni.
Csak azonos szénkeféket hasznaljon.

Csavarhuzé segitségével tavolitsa el a kefetartd sapka-
kat. Vegye ki a kopott szénkeféket, tegye be az Ujakat
és helyezze vissza a kefetarté sapkakat.

» Abra10: 1. Kefetarté sapka 2. Csavarh(izé
Atermék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK fenntartasahoz, a javitasokat,
barmilyen egyéb karbantartast vagy beszabalyozast a
Makita Autorizalt Szervizkdzpontoknak kell végrehajta-
niuk, mindig Makita pétalkatraszek hasznalataval.

21

MAGYAR



SLOVENCINA (Originalny navod)

TECHNICKE UDAJE

Model M9400
Velkost pasu 100 mm x 610 mm
Rychlost pasu 380 m/min
Celkova dizka 354 mm
Hmotnost netto 6,2 kg

Trieda bezpe¢nosti =

. Vzhladom na neustaly vyskum a vyvoj podliehaju technické udaje uvedené v tomto dokumente zmenam bez

upozornenia.
. Technické udaje sa mézu pre rézne krajiny lisit.
. Hmotnost podla postupu EPTA 01/2014
Urcené pouzitie
Tento nastroj je ureny na pieskovanie velkych povr-
chov dreva, plastu a kovovych materialov, ako aj natre-
tych povrchov.
Napajanie
Naradie by malo byt pripojené jedine k privodu elek-
trickej energie s hodnotou napétia rovnakou, ako je
uvedena na $titku s nazvom zariadenia, priCom naradie
mdze byt napajané jedine jednofazovym striedavym
prudom. Je vybavené dvojitou izolaciou a preto sa
mdze pouzivat pri zapojeni do zasuviek bez uzemrova-
cieho vodica.
Hluk
Typicka hladina akustického tlaku pri zatazi A uréena
podla EN62841-2-4:
Hladina akustického tlaku (L,4): 90 dB (A)
Hladina akustického vykonu (Lya): 98 dB (A)
Odchylka (K): 3dB (A)

POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii hluku bola
merana podla Standardnej skiSobnej metédy a moze
sa pouzit na porovnanie jedného nastroja s druhym.
POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii hluku sa
moze pouzit aj na predbezné posudenie vystavenia
ich a¢inkom.

AVAROVANIE: Pouzivajte ochranu sluchu.

A\VAROVANIE: Emisie hluku sa mézu pocas
skutoéného pouzivania elektrického nastroja odli-
Sovat’ od deklarovanej hodnoty, a to v zavislosti
od spdsobov pouzivania naradia a najma typu
spracuvaného obrobku.

A VAROVANIE: Nezabudnite oznagit bezpeé-
nostné opatrenia s cielom chranit’ obsluhu, a

to tie, ktoré sa zakladaju na odhade vystavenia
ucinkom v ramci realnych podmienok pouzivania
(beruc do uvahy vsetky sucasti prevadzkového
cyklu, ako su doby, kedy je nastroj vypnuty a kedy

bezi bez zat'azenia, ako dodatok k dobe zapnutia).

Vibracie
Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
ur¢ena podla normy EN62841-2-4:
Pracovny rezim: brasenie kovovej dosky
Emisie vibracii (an): 2,5 m/s® alebo menej

Odchylka (K): 1,5 m/s®

POZNAMKA: Deklarovana celkova hodnota vibracii
bola merana podla Standardnej skusobnej metédy
a moze sa pouzit na porovnanie jedného nastroja s
druhym.

POZNAMKA: Deklarovana celkova hodnota vibracii
sa mOze pouzit' aj na predbezné posudenie vystave-
nia ich G¢inkom.

A\VAROVANIE: Emisie vibracii sa mézu poéas
skutoéného pouzivania elektrického nastroja odli-
Sovat' od deklarovanej hodnoty, a to v zavislosti
od spdésobov pouzivania naradia a najma typu
spracuvaného obrobku.

A VAROVANIE: Nezabudnite oznagit bezpeé-
nostné opatrenia s cielom chranit obsluhu, a

to tie, ktoré sa zakladaju na odhade vystavenia
ucinkom v ramci realnych podmienok pouzivania
(beruc do uvahy vsetky sucasti prevadzkového
cyklu, ako su doby, kedy je nastroj vypnuty a kedy
bezi bez zat'azenia, ako dodatok k dobe zapnutia).

Vyhlasenia o zhode

Len pre krajiny Eurépy

Vyhlasenia o zhode sa nachadzaju v prilohe A tohto
navodu na obsluhu.

VsSeobecné bezpeénostné predpisy

pre elektrické nastroje

AVAROVANIE Prestudujte si vSetky bezpec-
nostné varovania, pokyny, vyobrazenia a technické
Specifikacie uréené pre tento elektricky nastroj. Pri
nedodrzani vSetkych nizSie uvedenych pokynov méze
dojst k urazu elektrickym pradom, poziaru alebo vaz-
nemu zraneniu.

Vsetky vystrahy a pokyny si
odlozte pre pripad potreby v
budicnosti.

Pojem ,elektricky nastroj* sa vo vystrahach vztahuje na
elektricky napajané elektrické nastroje (s kablom) alebo
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batériou napajané elektrické nastroje (bez kabla). Uvolnenim spuste naradie vypnete.
Pokial chcete pracovat nepretrzite, potiahnite spust

BEZPECNOSTNE VAROVANIA PRE a nasledne stlacte poistné tladidlo a nasledne spust

PASOVU BRUSKU uvolnite. o ) '
Pokial chcete naradie zastavit zo zablokovanej polohy,
1. Elektricky nastroj pri praci drzte len za izo- uplne potiahnite spust a nasledne ju uvolnite.

lované uchopné povrchy, pretoze bruseny
povrch sa méze dostat’ do kontaktu s kablom.

Preseknutie vodi¢a pod napatim moze spdsobit’ K
,vodivost™ kovovych Easti elektrického nastroja MONTAZ
s dosledkom zasiahnutia obsluhy elektrickym

prudom.
2.  Ked vykonavate brusenie, pracovné miesto
primerane vetrajte.

APOZOR:

. Nez za¢nete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedcte, Ze je vypnuty a

3.  Niektoré materialy obsahuju chemikalie, ktoré : ; .
mozu byt toxické. Davajte pozor, aby ste ich vytiahnuty zo zasuvky.
nevdychovali ani sa ich nedotykali. Precitajte M 57 ad 57 bru h .
si bezpe€nostné informacie dodavatela ontaz a demontaz briasneho pasu
. ??dte”a'“; e sors iorachout > Obr.2: 1.Packa
. 2dy pouzivajte spravnu protiprachovu L .
maskulrespirator pre konkrétny material a Potiahnite packu uplne smerom von a na kotuce
pouzitie. namontuje pas. Potom vratte packu do pévodnej
5.  Vzdy pouzivajte ochranné okuliare alebo bez- polohy.
pecnostné okuliare. Oby¢ajné dioptrické alebo APOZOR:
slnvecne' oku!lare NIE su ochranne_okullare. . Pri montazi pasu dbajte na to, aby smer Sipky
6. Drzte nastroj pevne oboma rukami. na zadnej strane pasu zodpovedal smeru Sipky
7.  Skor, ako zapnete spinac, skontrolujte, ¢i sa na samotnom nastroji.
pas r!ec!?tyka obrobku: o o > Obr.3
8.  Nepriblizujte ruky k otacajucim sa ¢astiam.
9. Nenechavajte nastroj v prevadzke bez dozoru. Inétalacia alebo demontaz stupr'la
Pracujte s nastrojom, len ked’ ho drzite v
rukach. » Obr.4: 1. Stuperi 2. Gombik

10.  Tento nastroj nie je odolny voci vode, takze Pouzivanie stupfia pri otodeni naradia umozriuje
nepouzivajte vodu na povrchu obrobku. vykonavat pieskovanie inym spésobom pouzivania.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE. Demontujte gombik a nasledne umiestnite stupefi na

miesto gombika a gombikom zaistite.

AVAROVANIE'. NIKDY,ngprlpustlt’e, aby, seba- Nastavenie vedenia pésu
vedomie a dobra znalost’ vyrobku (ziskané opako-

vanym pouzivanim) nahradili presné dodrziavanie » Obr.5: 1. Nastavovaci otoény gombik
bezpeénostnych pravidiel pri pouzivani naradia.
NESPRAVNE POUZIVANIE alebo nedodrziava-
nie bezpe¢nostnych zasad uvedenych v tomto
navode moéze viest’ k vaznemu zraneniu.

Kym pas bezi, pomocou nastavovacieho gombika
vycentrujte vedenie pasu. V opaénom pripade sa mézu
okraje pasu rozstrapkat' a odrat na rame lesticky.

Vrecko na prach

» Obr.6: 1. Vrecko na prach 2. Upinadlo 3. Vypust
POPIS FUNKCIE prachu
Pouzivanie vrecka na prach zabezpecuje Cisté ukony

brusenia a ulahcuje zber prachu. Vrecko na prach

APOZOR-' pripojite jeho nasadenim na vypust prachu.

. Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou Ak je vrecko na prach priblizne napoly naplnené,
jeho funkcie sa vzdy presvedcte, Ze je vypnuty a odstrarite ho z nastroja a vytiahnite upinadlo.
vytiahnuty zo zasuvky. Vyprazdnite ho jemnym vyklepanim tak, aby sa odle-

pili aj ¢astice, ktoré by mohli branit v dalSom zbierani

Zapinanie prachu.

» Obr.1: 1. Spinac 2. Blokovacie tla¢idlo

APOZOR: PRACA

. Pred pripojenim nastroja do zasuvky vzdy skon-
trolujte, ¢i spust funguje spravne a po uvolneni Lestenie
sa vracia do vypnutej polohy.

v
o
=3
o

Ak chcete naradie zapnut, jednoducho potiahnite spust.
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APOZOR:

. Nastroj by nemal byt v kontakte s povrchom
obrobku ked ho zapinate alebo vypinate. V
opacnom pripade méze byt vysledkom nedosta-
to€né lestenie alebo poskodenie.

Drzte nastroj pevne oboma rukami. Zapnite nastroj

a pockajte, az kym nedosiahne plnu rychlost. Potom
jemne umiestnite nastroj na povrch obrobku. Pas drzte
neustale zarovno s obrobkom a pohybuje nastrojom
dopredu a dozadu.

Nikdy nepouzivajte nadmernu silu. Vaha pristroja vyvija
dostato¢ny tlak. Nadmerny tlak méze spdsobit preta-
Zenie, prehriatie motora, opalenie obrobku a pripadny
spatny naraz.

UDRZBA

APOZOR:

. Nez zacnete robit’ kontrolu alebo udrzbu
nastroja, vzdy se presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

. Nepouzivajte benzin, riedidlo, alkohol ani ni¢

podobné. Mohlo by to spdsobit zmenu farby,
deformacie alebo praskliny.

Vymena uhlikovej dostiéky

» Obr.8: 1. Paskova podlozka 2. Korkovo gumena
dosti¢ka 3. Carbon plate

Po opotrebovani vymerite uhlikovu dosti¢ku na korkovo
gumenej dosticke. Odskrutkujte skrutky z pasovej pod-
lozky a opotrebovanej uhlikovej dosti¢ky, nasadte novu
uhlikovu dosticku a zaistite skrutkami.

Vymena uhlikov

» Obr.9: 1. Medzna znacka

Pravidelne odstrante a skontrolujte uhlikové kefky.
Vymerite ich, ked su opotrebované az k oznaceniu.
Uhlikové kefky udrziavajte &isté a mali byt volne skizat
do drziakov. Obe uhlikové kefky sa musia vymienat
naraz. Pouzivajte len identické uhlikové kefky.
Pomocou Sraubovaka odskrutkujte veka uhlikov.
Vyjmite opotrebované uhliky, vioZte nové a zaskrutkujte
veka naspat.

» Obr.10: 1. Veko drziaka uhlika 2. Skrutkova¢

Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobkov musia byt opravy a akakolvek dalSia udrzba
¢i nastavovanie robené autorizovanymi servisnymi
strediskami firmy Makita a s pouzitim nahradnych dielov
Makita.
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CESKY (Pavodni navod k pouzivani)

TECHNICKE UDAJE

Model M9400
Rozmeéry pasu 100 mm x 610 mm
Rychlost pasu 380 m/min
Celkova délka 354 mm
Hmotnost netto 6,2 kg

Trida bezpecnosti =

. Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji podléhaji zde uvedené specifikace zménam bez upozornéni.

. Specifikace se mohou pro ruzné zemé lisit.
. Hmotnost podle EPTA-Procedure 01/2014
Urceni nastroje
Nastroj je uréen k velkoploSnému brouseni dfeva,
plastli a kovovych material(i a dale povrchl opatfenych
natérem.
Napajeni
Zafizeni je tfeba pfipojit pouze k napéjeni se stejnym
napétim, jaké je uvedeno na vyrobnim stitku a mize byt
provozovano pouze v jednofazovém napajecim okruhu
se stfidavym napétim. Naradi je vybaveno dvojitou
izolaci a muze byt tedy pfipojeno i k zdsuvkam bez
zemniciho vodice.
Hluénost
Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN62841-2-4:
Hladina akustického tlaku (Lya): 90 dB (A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 98 dB (A)
Nejistota (K): 3 dB (A)
POZNAMKA: Celkova(é) hodnota(y) emisi hluku
byla(y) zméfena(y) v souladu se standardni zkuSebni

metodou a da se pouzit k porovnani naradi mezi
sebou.

POZNAMKA: Hodnotu(y) deklarovanych emisi hluku
Ize také pouzit k pfedbéZnému posouzeni miry expo-
zice vibracim.

AVAROVANI: Pouzivejte ochranu sluchu.

A VAROVANI: Emise hluku se pfi pouzivani
elektrického naradi ve skute¢nosti mohou od
deklarované(ych) hodnot(y) lisit v zavislosti na
zpusobech pouziti naradi.

AVAROVANI: Nezapomeiite stanovit bezpeé-
nostni opatfeni na ochranu obsluhy podle odhadu
expozice ve skuteénych podminkach pouziti.
(Vezméte pfitom v tvahu vSechny ¢asti provoz-
niho cyklu, tj. kromé doby zatéze napfriklad doby,
kdy je naradi vypnuté a kdy bézi naprazdno.)

Vibrace

Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os)

ur¢end podle normy EN62841-2-4:
Pracovni rezim: brusna kovova deska
Emise vibraci (ay): 2,5 m/s? nebo méné
Nejistota (K): 1,5 m/s®
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POZNAMKA: Celkova(é) hodnota(y) deklarovanych
vibraci byla(y) zmérena(y) v souladu se standardni
zkuSebni metodou a da se pouzit k porovnani naradi
mezi sebou.

POZNAMKA: Celkovou(é) hodnotu(y) deklarovanych
vibraci Ize také pouzit k predb&Znému posouzeni
miry expozice vibracim.

A VAROVANI: Emise vibraci se pfi pouzivani
elektrického naradi ve skuteé¢nosti mohou od
deklarované(ych) hodnot(y) lisit v zavislosti na
zplUsobech pouziti naradi.

AVAROVANI: Nezapomeiite stanovit bezpeé-
nostni opatieni na ochranu obsluhy podle odhadu
expozice ve skuteénych podminkach pouziti.
(Vezméte pritom v tvahu vSechny ¢asti provoz-
niho cyklu, tj. kromé doby zatéze napriklad doby,
kdy je naradi vypnuté a kdy bézi naprazdno.)

Prohlaseni o shodé

Pouze pro evropské zemé

Prohlaseni o shodé jsou obsazena v Pfiloze A tohoto
navodu k obsluze.

Obecna bezpecnostni upozornéni
k elektrickému naradi

A VAROVANI Prectste si véechny bezpeénostni
vystrahy i pokyny a prohlédnéte si ilustrace a
specifikace dodané k tomuto elektrickému naradi.
Nedodrzeni véech nize uvedenych pokynd muze vést
k urazu elektrickym proudem, poZaru a/nebo vaznému
zranéni.

Vsechna upozornéni a pokyny si
uschovejte pro budouci potiebu.

Pojem ,elektrické naradi" v upozornénich oznacuje
elektrické naradi, které se zapojuje do elektrické sité,
nebo elektrické naradi vyuzivajici akumulatory.

CESKY



BEZPECNOSTNi UPOZORNENI K

PASOVE BRUSCE

1. Naradi drzte za izolované casti drzadel, nebot’
brusny povrch muze pfijit do kontaktu s viast-
nim napajecim kabelem. Zasazenim vodi¢e pod
napétim se maze proud prenést do nechranénych
kovovych ¢asti naradi a obsluha mlze utrpét traz
elektrickym proudem.

2.  P¥ibrouseni zajistéte odpovidajici odvétravani

pracovisté.

Nékteré materialy obsahuji chemikalie, které

mohou byt jedovaté. Davejte pozor, abyste

nevdechovali prach nebo nedochazelo ke kon-
taktu s kuzi. Dodrzujte bezpeénostni pokyny
dodavatele materialu.

Vzdy pouzivejte protiprachovou masku/respi-

rator odpovidajici pouziti a materialu, se kte-

rym pracujete.

Vzdy pouzivejte ochranné bryle. Bézné

dioptrické nebo slunec¢ni bryle NEJSOU

ochranné bryle.

Drzte naradi pevné obéma rukama.

Pfed zapnutim spinace se presvédcte, zda se

pas nedotyka dilu.

Nepfiblizujte ruce k otacejicim se ¢astem.

Nenechavejte naradi bézet bez dozoru. S nara-

dim pracujte, jen kdyz je drzite v rukou.

10. Toto naradi neni vodotésné. Proto na povrchu
zpracovavaného dilu nepouzivejte vodu.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

A VAROVANI: NEDOVOLTE, aby pohodinost
nebo pocit znalosti vyrobku (ziskany na zakladé
predchoziho pouziti) vedl k zanedbani dodrzovani
bezpeénostnich pravidel platnych pro tento vyro-
bek. NESPRAVNE POUZIVANI ¢i nedodrzeni bez-
pecnostnich pravidel uvedenych v tomto navodu
k obsluze mtiZe zpUsobit vazné zranéni.

POPIS FUNKCE

A UPOZORNENI:

. PFed nastavovanim nastroje nebo kontrolou
jeho funkce se vzdy presvédcte, Ze je vypnuty a
vytaZzeny ze zasuvky.

» Obr.1: 1. Spinac¢ 2. Blokovaci tlacitko
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A UPOZORNENI:

. Pfed pfipojenim nastroje do zasuvky vzdy
zkontrolujte, zda spoust funguje spravné a po
uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.

Naradi spustite jednoduchym stisknutim spousté.
Vypnete je uvolnénim spousté.

Pokud chcete pracovat nepretrzité, stisknéte spoust,
stisknéte aretacni tlacitko a pak spoust uvolnéte.
Jestlize chcete nafadi v aretované poloze vypnout,

stisknéte zcela spoust a zase ji uvolnéte.

MONTAZ

A\ UPOZORNENI:

. Nez za¢nete na nastroji provadét jakékoliv
prace, vzdy se predtim presvédcte, Ze je
vypnuty a vytazeny ze zasuvky.

Instalace a demontaz brusného

pasu

» Obr.2: 1.Packa
Presunte packu uplné ven a nasadte pas na valce. Poté
packu vratte do puvodni polohy.
A\UPOZORNENI:
. PFi instalaci pasu dbejte, aby smér Sipky na
zadni strané pasu odpovidal sméru vyznade-
nému na samotném nastroji.

» Obr.3

Nasazeni a sejmuti stojanu

» Obr.4: 1. Stojan 2. Knoflik

Pouzitim stojanu s naradim obracenym vzhiru nohama
ziskate dal$i zplsob vyuZiti zafizeni. Od$roubujte
knoflik, stojan umistéte do jeho polohy a potom stojan
knoflikem zajistéte.

Sefizeni drahy pasu

» Obr.5: 1. Regulaéni knoflik

Béhem otaceni pasu pouzijte regula¢ni knoflik k vystfe-
déni drahy pasu. V opa¢ném pfipadé muze dojit k
roztfepeni okraji pasu a opotfebeni ramu brusky.

Vak na prach

» Obr.6: 1. Vak na prach 2. Upevnovaci prvek
3. Prachova hubice

Vak na prach usnadriuje shromazdovani prachu a
zvySuje Cistotu pfi brouseni. Vak na prach se umistuje
na prachovou hubici.

Je-li vak na prach pfiblizné z poloviny piny, odstrarite
jej z nastroje a vysurite ven upevnovaci prvek. Vysypte
vak. Sou€asné na vak jemné klepejte, aby doslo k
odstranéni materialu pfilnulého na jeho bocich, ktery by
mohl naruSovat dal$i provoz odsavani.

PRACE

Brouseni
» Obr.7
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A UPOZORNENI:

. Nastroj nesmi byt pfi spusténi ¢i vypnuti v kon-
taktu s povrchem zpracovavaného dilu. V opac-
ném pfipadé muizete ziskat nekvalitni povrch
nebo muZze dojit k poskozeni pasu.

Nastroj pevné drzte obéma rukama. Zapnéte nastroj a
pockejte, dokud nedosahne plné rychlosti. Poté opa-
trné pfiloZte nastroj k povrchu zpracovavaného dilu.
Pas udrzujte neustale zarovnany s dilem a posunuijte
nastrojem dopredu a dozadu.

Nikdy na nastroj netlacte. Dostatec¢ny tlak je zajistén
hmotnosti samotného nastroje. P¥ili§ velky tlak muze
zpUsobit zastaveni nastroje, prehrati motoru, spaleni
dilu a potencilni zpétny raz.

UDRZBA

AUPOZORNENI:

. Nez zac¢nete provadét kontrolu nebo udrzbu
nastroje, vzdy se presvédcte, Ze je vypnuty a
vytaZeny ze zasuvky.

. Nikdy nepouzivejte benzin, benzen, fedidlo,
alkohol &i podobné prostfedky. Mohlo by tak

dojit ke zménam barvy, deformacim ¢i vzniku
prasklin.

Vyména grafitové desky

» Obr.8: 1. Pruzna podlozka 2. Korkova deska
3. Uhlikovéa deska

Jestlize je grafitova deska na korkové desce opotfe-
bena, vymérite ji. Odmontujte Srouby pfitlacné listy a
opotfebenou grafitovou desku, nasadte novou grafito-
vou desku a zajistéte ji Srouby.

Vyména uhlikii
» Obr.9: 1. Mezni znacka

Uhliky pravidelné vyjimejte a kontrolujte. Jsou-li opotre-
bené az po mezni znacku, vyménte je. Uhliky musi byt
Cisté a musi volné zapadat do svych drzaku. Oba uhliky
je tfeba vyménovat sou¢asné. Pouzivejte vyhradné
stejné uhliky.

Pomoci Sroubovaku od$roubujte vicka uhlikd. Vyjméte
opotfebené uhliky, vloZte nové a zaSroubujte vicka
nazpét.

» Obr.10: 1. Vigko drzaku uhliku 2. Sroubovak

Kvuli zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy a veskera dal$i udrzba ¢i sefi-
zovani provadény autorizovanymi servisnimi stfedisky
firmy Makita a s pouzitim nahradnich dila Makita.
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