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Ege is Merkezi 1201/4 Sok. No: 4/B
Yenisehir / izmir

Tel.: +90232 4571465

Tel.: +90 232 4584480

Fax: +90 232 4573719

E-mail: info@sezmenbobinaj.com.tr
Ustiindag Bobinaj ve Sogutma Sanayi
Nusretiye Mah. Boyacilar Araligi No: 9
Corlu/ Tekirdag

Tel.: +90 282 6512884

Fax: +90 282 6521966

E-mail: info@ustundagsogutma.com
ISIKLAR ELEKTRIK BOBINAJ

Karasoku Mahallesi 28028. Sokak No:20/A
Merkez / ADANA

Tel.: +90322 35997 10-3521379
Fax: +90 322 3591323

E-mail: isiklar@isiklarelektrik.com

Diger servis adreslerini surada bulabilirsiniz:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Tasfiye
Elektrikli el aleti, aksesuar ve ambalaj malzemesi cevre dostu
bir yontemle tasfiye edilmek tizere tekrar kazanim merkezine
gonderilmelidir.
Elektrikli el aletlerini evsel ¢oplerin igine
atmayin!

Sadece AB iilkeleri igin:

Artik kullaniimayan elektrikli el aletleri ayri olarak imha
edilmelidir. Belirtilen toplama sistemlerini kullanin.

Atik elektrikli ve elektronik ekipmanlar uygun sekilde imha
edilmezse olas tehlikeli maddelerin varligi nedeniyle gevre
ve insan sagligl iizerinde zararli etkileri olabilir.

Polski

Wskazowki bezpieczenstwa

0golne wskazowki bezpieczenstwa dotyczace
pracy z elektronarzedziami

4] OSTRZEiENlE Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi

ostrzezeniami i wskazéwkami do-
tyczacymi bezpieczenistwa uzytkowania oraz ilustracjami
i danymi technicznymi, dostarczonymi wraz z niniejszym
elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie ponizszych wskazé-
wek moze stac sie przyczyna porazenia pradem elektrycz-
nym, pozaru i/lub powaznych obrazen ciata.
Nalezy zachowac wszystkie przepisy i wskazéwki bezpie-
czeristwa dla dalszego zastosowania.

Pojecie "elektronarzedzie" odnosi sie do elektronarzedzi za-
silanych energig elektryczna z sieci (z przewodem zasilaja-
cym) i do elektronarzedzi zasilanych akumulatorami

(bez przewodu zasilajacego).

Bezpieczeristwo w miejscu pracy

» Miejsce pracy nalezy utrzymywac w czystosci i zapew-
ni¢ dobre oswietlenie. Nieporzadek i brak whasciwego
o$wietlenia sprzyjaja wypadkom.

» Elektronarzedzi nie nalezy uzywac w srodowiskach za-
grozonym wybuchem, np. w poblizu fatwopalnych cie-
czy, gazéw lub pytéw. Podczas pracy elektronarzedziem
wytwarzaja sie iskry, ktore moga spowodowac zapton py-
fow lub opardw.

» Podczas uzytkowania urzadzenia nalezy zwrdci¢ uwa-
ge na to, aby dzieci i inne osoby postronne znajdowaty
sie w bezpiecznej odlegtosci. Czynniki rozpraszajace
moga spowodowac utrate panowania nad elektronarze-
dziem.

Bezpieczeristwo elektryczne

» Wtyczki elektronarzedzi musza pasowac do gniazd.
Nie wolno w zadnej sytuacji i w Zaden sposéb modyfi-
kowac¢ wtyczek. Podczas pracy elektronarzedziami z
uziemieniem ochronnym nie wolno stosowac zadnych
wtykow adaptacyjnych. Oryginalne wtyczkii pasujace
do nich gniazda sieciowe zmniejszaja ryzyko porazenia
pradem.

» Nalezy unikac¢ kontaktu z uziemionymi elementami lub
zwartymi z masa, takimi jak rury, grzejniki, kuchenki
ilodowki. Uziemienie ciata zwigksza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

» Elektronarzedzi nie wolno narazac na kontakt z desz-
czem ani wilgocia. Przedostanie sie wody do wnetrza
obudowy zwieksza ryzyko porazenia pradem elektrycz-
nym.

» Nie uzywac przewodu zasilajacego do innych celow.
Nie wolno uzywac przewodu do przenoszenia ani prze-
suwania elektronarzedzia; nie wolno tez wyjmowac
wtyczki z gniazda, pociagajac za przewod. Przewod
nalezy chroni¢ przed wysokimi temperaturami, nalezy
go trzymac z dala od oleju, ostrych krawedzi i rucho-
mych czesci urzadzenia. Uszkodzone lub splatane prze-
wody zwigkszaja ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

» Uzywajac elektronarzedzia na Swiezym powietrzu, na-
lezy upewni¢ sie, ze przedtuzacz jest przeznaczony do
pracy na zewnatrz. Uzycie przedtuzacza przeznaczone-
go do pracy na zewnatrz zmniejsza ryzyko porazenia pra-
dem elektrycznym.

» Jezeli nie ma innej mozliwosci, niz uzycie elektrona-
rzedzia w wilgotnym otoczeniu, nalezy podtaczy¢ je do
zrodta zasilania wyposazonego w wytacznik ochronny
réznicowopradowy. Zastosowanie wytacznika ochron-
nego réznicowopradowego zmniejsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.
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» Podczas pracy z elektronarzedziem nalezy zachowac
czujnos¢, kazda czynnos¢ wykonywac ostroznie i z
rozwaga. Nie przystepowac do pracy elektronarze-
dziem w stanie zmeczenia lub bedac pod wptywem
narkotykéw, alkoholu lub lekéw. Chwila nieuwagi pod-
czas pracy moze grozi¢ bardzo powaznymi obrazeniami
ciata.

» Stosowac srodki ochrony osobistej. Nalezy zawsze
nosié okulary ochronne. Srodki ochrony osobistej, np.
maska przeciwpytowa, antyposlizgowe obuwie, kask
ochronny czy ochraniacze na uszy, w okreslonych warun-
kach pracy obnizaja ryzyko obrazen ciata.

» Nalezy unika¢ niezamierzonego uruchomienia narze-
dzia. Przed podtaczeniem elektronarzedzia do zrédta
zasilania i/lub podtaczeniem akumulatora, podniesie-
niem albo transportem urzadzenia, nalezy upewnié¢
sie, ze wlacznik elektronarzedzia znajduje si¢ w pozy-
cji wylaczonej. Przenoszenie elektronarzedzia z palcem
opartym na wiaczniku/wytaczniku lub wtozenie do gniaz-
da sieciowego wtyczki wtaczonego narzedzia, moze sta¢
sie przyczyng wypadkow.

» Przed wiaczeniem elektronarzedzia nalezy usunac
wszystkie narzedzia nastawcze i klucze maszynowe.
Narzedzia lub klucze, pozostawione w ruchomych cze-
$ciach urzadzenia, moga spowodowac obrazenia ciata.

» Nalezy unikac nienaturalnych pozycji przy pracy. Na-
lezy dbac o stabilna pozycje przy pracy i zachowanie
réwnowagi. Dzieki temu mozna bedzie fatwiej zapano-
wac nad elektronarzedziem w nieprzewidzianych sytu-
acjach.

» Nalezy nosi¢ odpowiednia odziez. Nie nalezy nosi¢
luznej odziezy ani bizuterii. Wlosy i odziez nalezy trzy-
mac z dala od ruchomych czesci. Luzna odziez, bizuteria
lub dtugie wiosy moga zosta¢ pochwycone przez ruchome
czesci.

» Jezeli producent przewidziat mozliwo$¢ podtaczenia
odkurzacza lub systemu odsysania pytu, nalezy upew-
ni¢ sig, ze sa one podiaczone i sa prawidtowo stosowa-
ne. Uzycie urzadzenia odsysajacego pyt moze zmniejszy¢
zagrozenie zdrowia pytami.

» Nie wolno dopuscic, aby rutyna, nabyta w wyniku cze-
stej pracy elektronarzedziem, zastapita Sciste prze-
strzeganie zasad bezpieczefistwa. Brak ostroznosci i
rozwagi podczas obstugi elektronarzedzia moze w utamku
spowodowac cigzkie obrazenia.

Obstuga i konserwacja elektronarzedzi

» Nie nalezy przeciazac elektronarzedzia. Nalezy do-
bra¢ odpowiednie elektronarzedzie do wykonywanej
czynnosci. Odpowiednio dobrane elektronarzedzie wy-
kona prace lepiej i bezpieczniej, z predkoscia, do jakiej
jest przystosowane.

» Nie nalezy uzywac elektronarzedzia z uszkodzonym
wiacznikiem/wytacznikiem. Elektronarzedzie, ktérym
nie mozna sterowac za pomoca wiacznika/wytacznika,
stwarza zagrozenie i musi zostac naprawione.

Polski| 199

» Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac nastawczych,
przed wymiana osprzetu lub przed odtozeniem elek-
tronarzedzia nalezy wyjac wtyczke z gniazda sieciowe-
g0 i/lub usunaé akumulator. Ten $rodek ostroznosci
ogranicza ryzyko niezamierzonego uruchomienia elektro-
narzedzia.

» Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przechowywaé w
miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie nalezy udostep-
nia¢ narzedzia osobom, ktdre nie sa z nim obeznane
lub nie zapoznaly sie z niniejsza instrukcja. Elektrona-
rzedzia w rekach nieprzeszkolonego uzytkownika s nie-
bezpieczne.

» Elektronarzedzia i osprzet nalezy utrzymywac w nie-
nagannym stanie technicznym. Nalezy kontrolowac,
czy ruchome cze$ci urzadzenia prawidtowo funkcjonu-
ja i nie sa zablokowane, czy nie doszto do uszkodzenia
niektorych czesci oraz czy nie wystepuja inne okolicz-
nosci, ktore moga mie¢ wptyw na prawidtowe dziata-
nie elektronarzedzia. Uszkodzone czesci nalezy na-
prawi¢ przed uzyciem elektronarzedzia. Wiele wypad-
kéw spowodowanych jest niewtasciwa konserwacja elek-
tronarzedzi.

» Nalezy stale dbac o czysto$¢ narzedzi skrawajacych i
regularnie je ostrzy¢. Starannie konserwowane, ostre
narzedzia skrawajace rzadziej sie blokuja i sa tatwiejsze w
obstudze.

» Elektronarzedzi, osprzetu, narzedzi roboczych itp. na-
lezy uzywac zgodnie z ich instrukcjami oraz uwzgled-
nia¢ warunki i rodzaj wykonywanej pracy. Wykorzysty-
wanie elektronarzedzi do celéw niezgodnych z ich prze-
znaczeniem jest niebezpieczne.

» Uchwyty i powierzchnie chwytowe powinny by¢ za-
wsze suche, czyste i niezabrudzone olejem ani sma-
rem. Sliskie uchwyty i powierzchnie chwytowe nie po-
zwalaja na bezpieczne trzymanie narzedzia i kontrole nad
nim w nieoczekiwanych sytuacjach.

Serwis

» Prace serwisowe przy elektronarzedziu moga by¢ wy-
konywane wytacznie przez wykwalifikowany personel
i przy uzyciu oryginalnych cze$ci zamiennych. W ten
sposob zagwarantowana jest bezpieczna eksploatacja
elektronarzedzia.

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa pracy ze
szlifierkami katowymi

Wspolne zasady bezpieczeristwa pracy podczas
szlifowania za pomoca tarcz, szlifowania za pomoca
papieru Sciernego, obrobki powierzchni za pomoca
szczotek drucianych oraz cigcia za pomoca tarcz:

» Elektronarzedzie jest przeznaczone do pracy jako szli-
fierka, szczotka druciana, wycinarka oraz przecinar-
ka. Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi ostrzezeniami i
wskazéwkami dotyczacymi bezpieczenstwa uzytko-
wania oraz ilustracjami i danymi technicznymi, dostar-
czonymi wraz z elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie
ponizszych wskazowek moze stac sie przyczyna poraze-
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nia pradem elektrycznym, pozaru i/lub powaznych obra-
zen ciafa.

» Elektronarzedziem tym nie wolno wykonywaé czynno-
$ci takich jak polerowanie. Stosowanie elektronarzedzia
do czynnosci, do ktdrych nie jest ono przewidziane, jest
niebezpieczne i moze skutkowac obrazeniami ciata.

» Nie wolno przerabiac elektronarzedzia w sposéb
umozliwiajacy wykonanie prac, do ktorych nie jest
ono zaprojektowane i ktore nie zostaty okreslone
przez producenta elektronarzedzia. Tego rodzaju prze-
robki moga skutkowac utrata kontroli i spowodowac po-
wazne obrazenia.

» Nie nalezy uzywac osprzetu, ktory nie jest przeznaczo-
ny do tego elektronarzedzia lub zalecany przez produ-
centa. Fakt, ze osprzet daje sig zamontowac do elektro-
narzedzia, nie gwarantuje bezpiecznego uzycia.

» Dopuszczalna predkosc obrotowa stosowanego narze-
dzia roboczego musi by¢ co najmniej rowna podanej
na elektronarzedziu predkosci maksymalnej. Narze-
dziarobocze, obracajace sie z szybsza niz dopuszczalna
predkoscia, moga peknac, a ich fragmenty odprysnac.

» Srednica zewnetrzna i grubosé st 20 narze-
dzia roboczego musza odpowiada¢ wymiarom zaleca-
nym dla danego elektronarzedzia. Nieprawidtowe roz-
miary narzedzi roboczych utrudniaja dziatanie elementow
zabezpieczajacych oraz ich kontrole.

» Wymiary montowanego osprzetu musza pasowac do
wymiaréw elementow elektronarzedzia. Narzedzia ro-
bocze, ktdre nie pasuja doktadnie do osprzetu montazo-
wego elektronarzedzia, obracaja sie nierownomiernie,
wywotujac silne drgania i grozac utrata panowania nad
elektronarzedziem.

» W zadnym wypadku nie nalezy uzywac uszkodzonego
osprzetu. Przed kazdym uzyciem nalezy skontrolowaé
narzedzia robocze, np. tarcze $cierne pod katem ubyt-
kow i peknigc, talerze szlifierskie pod katem pekniec,
starcia lub nadmiernego zuzycia, a szczotki druciane
pod katem luznych lub potamanych drutow. W razie
upadku elektronarzedzia lub narzedzia roboczego, na-
lezy sprawdzi¢, czy nie ulegto ono uszkodzeniu i ewen-
tualnie uzyc innego, nieuszkodzonego narzedzia. Po
sprawdzeniu i zamocowaniu narzedzia roboczego,
elektronarzedzie nalezy wiaczy¢ na minute na najwyz-
sze obroty bez obciazenia, zwracajac przy tym uwage,
by osoba obstugujaca i osoby postronne znajdujace
sie w poblizu, znalazly sie poza strefa obracajacego
sie narzedzia. Uszkodzone narzedzia tamia sie najcze-
Sciej w tym czasie probnym.

» Nalezy stosowa¢ $rodki ochrony osobistej. W zalezno-
$ci od zastosowania nalezy stosowa¢ maske ochronna,
gogle lub okulary ochronne. W zaleznosci od rodzaju
pracy, nalezy nosi¢ maske przeciwpylowa, Srodki
ochrony stuchu, rekawice ochronne oraz specjalny
fartuch, chroniacy przed matymi czastkami $cierane-
go i obrabianego materiatu. Nalezy chroni¢ oczy przed
unoszacymi sie w powietrzu ciatami obcymi, powstatymi
w zwiazku z zastosowaniami elektronarzedzia. Maska

przeciwpytowa i ochronna drég oddechowych musza fil-
trowac pyt powstajacy w zwigzku z danym zastosowaniem
elektronarzedzia. Dtugotrwate narazenie na hatas moze
stac sie przyczyna utraty stuchu.

» Osoby postronne powinny znajdowac sie w bezpiecz-
nej odleglosci od strefy zasiggu elektronarzedzia. Kaz-
dy, kto znajduje si¢ w poblizu pracujacego elektrona-
rzedzia, musi stosowac srodki ochrony osobistej.
Odfamki obrabianego elementu lub peknigtego narzedzia
roboczego moga zostac odrzucone na duza odlegtosé i
spowodowac obrazenia u osoby znajdujacej si¢ nawet po-
za bezpos$rednia strefg zasiegu.

» Podczas wykonywania prac, przy ktérych narzedzie
skrawajace mogtoby natrafi¢ na ukryte przewody
elektryczne lub na wlasny przewdd zasilajacy, elektro-
narzedzie nalezy trzymac wytacznie za izolowane po-
wierzchnie. Kontakt z przewodem elektrycznym pod na-
pieciem moze spowodowac przekazanie napiecia na nie-
izolowane czesci metalowe elektronarzedzia, grozac po-
razeniem pradem elektrycznym.

» Przewdd sieciowy nalezy trzyma¢ z dala od obracaja-
cych sie narzedzi roboczych. W przypadku utraty kon-
troli nad narzedziem, przewdd sieciowy moze zosta¢
przeciety lub wciagniety, a dton lub cata reka moga do-
stac sie pod obracajace sie narzedzie robocze.

» Nigdy nie wolno odktadac elektronarzedzia przed cal-
kowitym zatrzymaniem sie narzedzia roboczego. Ob-
racajace sie narzedzie moze zaklinowac sie w obrabianej
powierzchni, w konsekwencji czego elektronarzedzie za-
cznie zachowywac sie w sposéb niekontrolowany.

» Nie wolno przenosi¢ uruchomionego elektronarzedzia.
Przypadkowy kontakt ubrania z obracajgcym sie narze-
dziem roboczym moze spowodowac jego wciagniecie i
kontakt narzedzia roboczego z ciatem osoby obstuguja-
cej.

» Nalezy regularnie czysci¢ szczeliny wentylacyjne elek-
tronarzedzia. Wentylator silnika wciaga pyt do obudowy,
aduze nagromadzenie pytu metalowego moze spowodo-
wac zagrozenie elektryczne.

» Nie nalezy uzywac elektronarzedzia w poblizu mate-
riatéw tatwopalnych. Iskry moga spowodowac ich za-
pton.

» Nie nalezy uzywac narzedzi roboczych, ktore wymaga-
ja stosowania ptynnych srodkéw chtodzacych. Uzycie
wody lub innych ptynnych $rodkow chtodzacych grozi po-
razeniem lub udarem elektrycznym.

Zjawisko odrzutu i zwiazane z tym ostrzezenia:

Odrzut jest nagta reakcja elektronarzedzia na zablokowanie
lub zahaczenie obracajacego sie narzedzia, np. tarczy scier-
nej lub tnacej, talerza szlifierskiego, szczotki drucianej itp.
Zablokowanie lub zahaczenie prowadzi do nagtego zatrzy-
mania obracajacego sie narzedzia roboczego. Niekontrolo-
wane elektronarzedzie zostanie w zwiazku z tym szarpnigte
w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu narzedzia robo-
czego.

Gdy np. tarcza $cierna zahaczy sie lub zablokuje, zagtebiona
w materiale krawedz tarczy moze przecia¢ powierzchnie, po-
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wodujac wypadniecie tarczy z materiatu lub odrzut elektro-

narzedzia. Ruch tarczy sciernej (w kierunku osoby obstuguja-

cejlub od niej) uzalezniony jest wtedy od kierunku ruchu tar-

czy w miejscu zablokowania. W takich warunkach moze tak-

ze dojsc¢ do pekniecia tarczy Sciernej.

Odrzut jest nastepstwem niewtasciwego i/lub btednego spo-

sobu uzycia elektronarzedzia lub zastosowania go w niewta-

Sciwych warunkach. Mozna go uniknac przez zachowanie

opisanych ponizej odpowiednich $rodkdéw ostroznosci.

» Elektronarzedzie nalezy mocno trzymaé obiema reka-
mi, a ciato i ramiona ustawi¢ w pozycji, umozliwiajacej
ztagodzenie sity odrzutu. Jezeli w sktad wyposazenia
standardowego wchodzi rekojes¢ dodatkowa, nalezy
jej zawsze uzywac, zeby miec jak najwieksza kontrole
nad sitami odrzutu lub momentem obrotowym pod-
czas rozruchu. Osoba obstugujaca elektronarzedzie mo-
ze kontrolowac reakcje na zwiekszajacy sie moment obro-
towy lub sity odrzutu poprzez zastosowanie odpowied-
nich $rodkéw ostroznosci.

» Nie nalezy nigdy trzymac rak w poblizu obracajacego
sie narzedzia roboczego. Wskutek odrzutu narzedzie ro-
bocze moze zranic reke.

» Nalezy zachowac taka pozycje, aby znajdowac sie jak
najdalej od strefy zasiegu elektronarzedzia w przy-
padku wystapienia odrzutu. Na skutek odrzutu elektro-
narzedzie przemieszcza sie w kierunku przeciwnym do ru-
chu tarczy w miejscu zablokowania.

» Nalezy zachowaé szczeg6lna ostrozno$¢ w przypadku
obrébki naroznikow, ostrych krawedzi itp. Nalezy uni-
kac sytuacji, w ktorej narzedzie robocze mogtoby od-
bi¢ sig od powierzchni lub zahaczy¢ o nia. Obracajace
sie narzedzie robocze jest bardziej podatne na zaklesz-
czenie przy obrébce katow, ostrych krawedzi lub gdy zo-
stanie odbite. Moze to stac sie przyczyna utraty panowa-
nia lub odrzutu.

» Nie wolno montowac taiicuchow tnacych, tarcz do ob-
rébki drewna, diamentowych tarcz segmentowych z
odstepami miedzy zehami wigkszymi niz 10 mm ani
tarcz zebatych. Narzedzia robocze tego typu czesto po-
woduja odrzut i w efekcie utrate kontroli nad elektrona-
rzedziem.

Szczegodlne zasady bezpi wa pracy pod

szlifowania i cigcia za pomoca tarcz:

» Nalezy uzywac wytacznie tarcz przewidzianych dla da-
nego elektronarzedzia oraz oston przeznaczonych do
danej tarczy. Tarcz, ktdre nie sa przeznaczone do stoso-

wania z elektronarzedziem, nie mozna nalezycie zabezpie-

czy¢. Takie tarcze sg niebezpieczne.

» Powierzchnia szlifujaca tarczy z obnizonym (wkle-
stym) srodkiem musi by¢ zamocowana ponizej ptasz-
czyzny krawedzi ostony. Nieprawidtowo zamocowana
tarcza, wystajaca poza ptaszczyzne krawedzi ostony, nie
bedzie odpowiednio zabezpieczona.

» Ostona musi by¢ dobrze przymocowana do elektrona-
rzedzia, a jej ustawienie musi gwarantowac jak naj-
wigkszy stopien bezpieczeristwa. Oznacza to, ze frag-
ment tarczy, zwrécony w strone osoby obstugujacej,
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musi by¢ w jak najwiekszym stopniu zastoniety. Osto-
na chroni osobe obstugujaca przed odtamkami peknigtej
tarczy, przypadkowym kontaktem z tarczg oraz iskrami,
od ktérych mogtoby zapali¢ sie ubranie.

» Tarcz nalezy uzywac tylko zgodnie z przeznaczeniem.
Na przyktad: nie wolno szlifowaé boczna powierzchnia
tarczy tnacej. Tarcze tnace sg przeznaczone do szlifowa-
nia obwodowego. Wptyw sit bocznych na te tarcze moze
doprowadzi¢ do ich pekniecia.

» Do wybranej tarczy nalezy uzywac zawsze nieuszko-
dzonych kotnierzy mocujacych o wiasciwie dobranej
srednicy. Odpowiednie kotnierze podtrzymuja tarcze,
zmniejszajac tym samym prawdopodobienistwo jej pek-
nigcia. Kotnierze do tarcz tnacych moga réznic sie od kot-
nierzy przeznaczonych do tarcz szlifierskich.

» Nie wolno uzywac zuzytych tarcz przeznaczonych do
wigkszych elektronarzedzi. Tarcze przeznaczone do
wigkszych elektronarzedzi nie s3 odpowiednie do pracy z
wyzsza predkoscia obrotowa, ktdra jest charakterystycz-
na dla mniejszych elektronarzedzi, i moga peknac.

» Uzywajac tarcz wielofunkcyjnych nalezy zawsze wy-
bra¢ ostone odpowiednia dla danego zastosowania.
Brak zastosowania odpowiedniej ostony moze nie zapew-
ni¢ wymaganego poziomu ochrony, co moze prowadzi¢
do powaznych obrazen.

Dodatkowe, szczegolne zasady bezpieczenstwa pracy

podczas cigcia za pomoca tarcz:

» Nie wolno dopuszcza¢ do przekrzywienia sie tarczy w
materiale ani stosowac zbyt duzego nacisku na tar-
cze. Nie nalezy prébowac ciac zbyt grubych elemen-
tow. Przecigzona tarcza jest bardziej podatna na wygina-
nie sie lub zakleszczenie w szczelinie, co powoduje wzrost
prawdopodobienstwa odrzutu lub peknigcia tarczy.

» Nie nalezy stawac¢ na linii obracajacej sie tarczy ani za
nia. W razie odrzutu elektronarzedzie moze odskoczy¢ w
kierunku operatora.

» W razie zakleszczenia sie tarczy lub przerwania opera-
cji cigcia z jakiegokolwiek powodu, nalezy wytaczy¢
elektronarzedzie, trzymajac je w bezruchu do momen-
tu catkowitego zatrzymania sie tarczy. Nie wolno wyj-
mowac tarczy z przecinanego elementu, gdy tarcza
znajduje sie w ruchu, gdyz moze to doprowadzic do
odrzutu. Nalezy zbadac przyczyne zakleszczenia sie tar-
czy i podjac stosowne dziatania w celu wyeliminowania
problemu.

» Nie wolno wznawia¢ operacji cigcia, gdy tarcza znaj-
duje sie w przecinanym elemencie. Tarcze mozna
ostroznie wlozy¢ w nacieta szczeling, dopiero gdy
osiagnie petna predkosc obrotowa. Jezeli elektronarze-
dzie zostanie ponownie uruchomione, gdy tarcza znajduje
sie w przecinanym elemencie, tarcza moze zakleszczy¢
sig, wyskoczy¢ z materiatu albo spowodowac odrzut.

» Duze plyty i duze obrabiane elementy nalezy pode-
prze¢, aby zminimalizowa¢ ryzyko zakleszczenia sie
tarczy i odrzutu narzedzia. Duze ptyty maja tendencje
do uginania sie pod wtasnym cigzarem. Podpory nalezy
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ustawia¢ pod przecinanym elementem w poblizu linii cig-
cia i na krawedziach elementu, po obu stronach tarczy.

» Nalezy zachowaé szczeg6lna ostrozno$é w przypadku
wykonywania cie¢ wgtebnych w istniejacych $cianach
badz innych nieprzejrzystych obszarach. Wystajaca
tarcza moze przecia¢ rury z gazem lub woda, przewody
elektryczne lub obiekty, ktore moga spowodowac odrzut.

» Nie wolno podejmowac préb cigcia w linii krzywej.
Przecigzona tarcza jest bardziej podatna na wyginanie sig
lub zakleszczenie w szczelinie, co powoduje wzrost praw-
dopodobienistwa odrzutu lub pekniecia tarczy i w efekcie
moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen.

Szczegolne zasady bezpieczeristwa pracy podczas

szlifowania za pomoca papieru $ciernego:

» Nalezy uzywac papierow Sciernych w odpowiednim
rozmiarze. Przy doborze papieru $ciernego nalezy kie-
rowac sie zaleceniami producenta. Zbyt duzy papier
Scierny, wystajacy poza obreb tarczy szlifierskiej, grozi
skaleczeniem i moze spowodowac wyszczerbienie lub
szybkie zuzycie tarczy, a takze odrzut.

Szczegolne zasady bezpieczeiistwa pracy podczas

obrébki powierzchni za pomoca szczotek drucianych:

» Nalezy pamietac, ze nawet podczas zwyklej pracy
szczotka moze tracic¢ druty. Nie nalezy przeciazac dru-
tow poprzez zbyt mocne dociskanie szczotki do po-
wierzchni Wyrzucane w powietrze druty moga z fatwo-
$cia przebic lekkie ubranie i/lub skore.

» Jezeli podczas obrébki powierzchni za pomoca szczo-
tek drucianych przewidziane jest stosowanie ostony,
nalezy uwazac, aby szczotka tarczowa lub szczotka
druciana nie dotykaty ostony. Szczotka tarczowa lub
druciana moze podczas pracy zwigkszy¢ swojg Srednice
wskutek obciazenia oraz w wyniku dziatania sity od$rod-
kowe;j.

Dodatkowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
Nalezy nosi¢ okulary ochronne.

Pokrywy ochronnej nie wolno uzywa¢ do cie-
cia. Przy zastosowaniu odpowiedniej przystaw-
ki pokrywa ochronna moze by¢ uzywana takze
do cigcia.

Podczas pracy nalezy mocno trzymac elek-

tronarzedzie obiema rekami i zapewnic so-

bie bezpieczna pozycje pracy. Prowadzenie
elektronarzedzia oburacz sprzyja bezpieczen-
stwu pracy.

» W przypadku narzedzi roboczych wyposazonych w
gwint wewnetrzny, takich jak szczotki i diamentowe
koronki wiertnicze nalezy takze zwrdci¢ uwage na
maksymalna dtugo$¢ gwintu wrzeciona. Koricéwka
wrzeciona nie moze dotykac¢ spodniej czesci narzedzia ro-
boczego.

» Nalezy uzywac odpowiednich detektoréw w celu zlo-
kalizowania instalacji lub zwraci¢ sie o pomoc do lo-
kalnego dostawcy ustugi. Kontakt z przewodami znajdu-
jacymi sie pod napieciem moze doprowadzi¢ do powsta-
nia pozaru lub porazenia elektrycznego. Uszkodzenie
przewodu gazowego moze doprowadzi¢ do wybuchu.
Whikniecie do przewodu wodociagowego powoduje szko-
dy rzeczowe lub moze spowodowac porazenie elektrycz-
ne.

» Nie nalezy dotykac tarcz szlifierskich i tnacych, zanim
nie ostygna. Tarcze szlifierskie rozgrzewaja sie podczas
obrdbki do bardzo wysokich temperatur.

» W przypadku przerwy w doptywie zasilania, np. po

awarii pradu lub po wyjeciu wtyczki z gniazdka, nalezy

odblokowaé wiacznik/wytacznik i ustawic go w pozycji
wylaczonej. W ten sposéb mozna zapobiec niezamierzo-
nemu wiaczeniu elektronarzedzia.

Nalezy zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot. Zamocowa-

nie obrabianego przedmiotu w urzadzeniu mocujacym lub

imadle jest bezpieczniejsze niz trzymanie go w reku.

» W budynkach nalezy przechowywac narzedzia robo-

cze w suchym, rownomiernie ogrzewanym i chronio-

nym przed mrozem pomieszczeniu.

Przed transportem elektronarzedzia nalezy wyjac z

niego narzedzia robocze. Pozwala to uniknac uszko-

dzen.

» Spojone tarcze tnace i szlifierskie maja date przydat-
nosci, po uptywie ktorej nie wolno ich uzywac.

v

v

Opis urzadzenia i jego zastosowania

Nalezy przeczyta¢ wszystkie wskazowki
dotyczace bezpieczeiistwa i zalecenia. Nie-
przestrzeganie wskazowek dotyczacych bez-
pieczenstwa i zalecen moze doprowadzi¢ do
porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznych obrazen ciata.

Prosze zwréci¢ uwage na rysunki zamieszczone na poczatku

instrukcji obstugi.

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Elektronarzedzie jest przeznaczone do cigcia i obrobki
szczotkami metalu, kamienia, tworzyw sztucznych i materia-
tow kompozytowych, do $cierania metalu, tworzyw sztucz-
nych i materiatow kompozytowych oraz do wiercenia w ma-
teriatach kamiennych za pomoca diamentowych koronek
wiertniczych bez uzycia wody. Nalezy przy tym zwréci¢ uwa-
ge na konieczno$¢ stosowanie odpowiedniej pokrywy
ochronnej (zob. ,Praca“, Strona 211).

Podczas cigcia kamienia nalezy zadbac o odpowiednie odsy-
sanie pytu.

Przy zastosowaniu atestowanych narzedzi szlifierskich elek-
tronarzedzie mozna uzy¢ réwniez do szlifowania papierem.
Elektronarzedzia nie wolno uzywac do szlifowania materia-
tow kamiennych za pomoca diamentowych tarcz garnko-
wych.
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Przedstawione graficznie komponenty
Numeracja przedstawionych komponentéw odnosi sie do

schematu elektronarzedzia, znajdujacego sie na stronie gra-

ficznej.
(1) Dzwignia zwalniajaca blokade pokrywy ochronnej
(2) Przycisk blokady wrzeciona
(3) Wiacznik/wytacznik
(GWS 14-125/GWS 14-125S/ GWS 17-125/
GWS 17-1255/GWS 17-125TS/
GWS 17-125 S INOX/GWS 17-150S/
GWS 17-125 SB)
(4) Filtr przeciwpytowy (GWS 14-125/
GWS 14-125S)?
(4) Filtr przeciwpytowy
(GWS 17-125/GWS 17-125S/GWS 17-125 TS/
GWS 17-125SINOX/GWS 17-150 S/
GWS 17-125 SB)
(5) Pokretto wstepnego wyboru predkosci obrotowej

(GWS 14-125S5/GWS 17-1256S /GWS 17-125 TS/

GWS 17-125 SINOX/GWS 17-150S /
GWS 17-125SB/GWS 17-125PS/
GWS 17-125 PSB/GWS 17-150 PS)
(6) Wiacznik/wytacznik
(GWS 17-125PS/GWS 17-125 PSB/
GWS 17-150 PS)
(7) Dzwignia zwalniajaca blokade wiacznika/wytacznika
(GWS 17-125PS/GWS 17-125 PSB/
GWS 17-150 PS)

(8) Standardowa rekojes¢ dodatkowa (powierzchnia izo-

lowana)®

(9) Rekojesc¢ dodatkowa ttumigca drgania (powierzchnia

izolowana)
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(12) Pokrywa ochronna do ciecia®
(13) Ostonado cigcia

(14) Kotnierz mocujacy z uszczelka
(GWS 14-125/GWS 14-125S/GWS 17-125/
GWS 17-125S/GWS 17-125TS/
GWS 17-125SINOX/GWS 17-150S/
GWS 17-125PS/GWS 17-150 PS)

(14) Zamontowany kotnierz mocujacy z nakretka
(GWS 17-125SB/GWS 17-125 PSB)

(15) Tarczagarnkowaz nasypem z weglika spiekanego”
(16) Tarczaszlifierska®

(17) Szczotka tarczowa (@ 22,22 mm)?

(18) Szczotka tarczowa (M14)?

(19) Tarczatnaca®

(20) Diamentowa tarcza tnaca”

(21) Nakretka mocujaca

(22) Szybkozaciskowa nakretka mocujaca SDS-clic”
(23) Klucz widetkowy do nakretki mocujacej

(24) Rekojesc (powierzchnia izolowana)

(25) Wrzeciono szlifierki

(26) Ostonareki®

(27) Gumowy talerz szlifierski”

(28) Papier scierny”

(29) Nakretka okragta®

(30) Szczotka garnkowa®

(31) Szczotka stozkowa

(32) Diamentowa koronka wiertnicza®

(33) Klucz widetkowy”

3

(34) Pokrywa odsysajaca do cigcia z prowadnicg sanecz-

(10) Pokrywa odsysajaca do szlifowania® kowa?

(11) Pokrywa ochronna do szlifowania a) Tenosprzet nie wchodzi w standardowy zakres d y.
Dane techniczne

Szlifierka katowa GWS 14-125 GWS 14-125S GWS17-125 GWS17-125S
Numer katalogowy 3601GDO0O.. 3601GD01.. 3601GD02.. 3601GDO03..
Moc nominalna \ 1400 1700 1700
Moc wyjsciowa i 830 1010 1010
Nominalna predko$¢ obrotowa bez min* 11500 11500 11500
obciazenia"

Zakres regulaciji predkosci obroto- min* 2800-11500 - 2800-11500
wej

Maks. $rednica tarczy szlifierskiej/ mm 125 125 125
gumowego talerza szlifierskiego

Gwint wrzeciona szlifierki M14 M14 M14
Maks. dtugo$¢ gwintu wrzeciona mm 21 21 21
Wstepny wybor predkosci obroto- ° - °
wej

System Constant Electronic ° ° °
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Szlifierka katowa GWS 14-125 GWS 14-125S GWS17-125 GWS17-125S
Zabezpieczenie przed ponownym ° ° ° °
rozruchem

System tagodnego rozruchu ° ° ° °
Zabezpieczenie przed odrzutem ° ° ° °

Hamulec wybiegowy - - - -
Wytacznik uderzeniowy - = - -
Waga® kg 2,2-2,5 2,2-2,5 2,2-2,5 2,2-2,5
Klasa ochrony o/ @/ B/ =T

A) Nominalna predkos¢ obrotowa bez obciazenia zgodnie z norma EN IEC 62841-2-3 stosowana do wyboru odpowiednich narzedzi robo-
czych. Rzeczywista predkos¢ obrotowa nie moze przekracza¢ nominalnej predkosci obrotowej bez obcigzenia i dlatego jest nizsza.

B) wzaleznosci od stosowanej pokrywy ochronnej ((12), (11), (13)) oraz rekojesci dodatkowe;j ((8), (9))

Dane obowiazujg dla napigcia znamionowego [U] 230 V. Przy napieciach odbiegajacych od powyzszego i w przypadku specjal-
nych wersji produktu sprzedawanych w niektorych krajach dane te moga sie réznic.

Wartosci moga roznic sie w zalezno$ci od produktu, zastosowania i warunkow otoczenia. Wiecej informacii na stronie:
www.bosch-professional.com/wac.

Szlifierka katowa GWS 17-125TS GWS 17-125SINOX GWS 17-150S GWS 17-125SB

Numer katalogowy 3601GD04.. 3601GD05.. 3601GD06.. 3601GDO7..
Moc nominalna i 1700 1700 1700 1700
Moc wyjsciowa W 1010 1010 1010 1010
Nominalna predkosc obrotowa bez min™* 9700 7800 9700 11500
obciazenia"

Zakres regulacji predkosci obroto- min* 2400-9700 1900-7800  2400-9700 2800-11500
wej

Maks. $rednica tarczy szlifierskiej/ mm 125 125 150 125
gumowego talerza szlifierskiego

Gwint wrzeciona szlifierki M14 M14 M14 M14
Maks. dtugo$¢ gwintu wrzeciona mm 21 21 21 14
Wstepny wybor predkosci obroto- ° ° ° °
wej

System Constant Electronic ° ° ° °
Zabezpieczenie przed ponownym ° ° ° °
rozruchem

System tagodnego rozruchu ° ° ° °
Zabezpieczenie przed odrzutem ° ° ° °
Hamulec wybiegowy - - - °
Wytacznik uderzeniowy - - - °
Waga® kg 2,2-2,5 2,2-2,5 2,2-2,5 2,3-2,6
Klasa ochrony o/ @/ = =T

A) Nominalna predkos¢ obrotowa bez obciazenia zgodnie z norma EN IEC 62841-2-3 stosowana do wyboru odpowiednich narzedzi robo-
czych. Rzeczywista predkos¢ obrotowa nie moze przekracza¢ nominalnej predkosci obrotowej bez obcigzenia i dlatego jest nizsza.

B) wzaleznosci od stosowanej pokrywy ochronnej ((12), (11), (13)) oraz rekojesci dodatkowe; ((8), (9))

Dane obowiazujg dla napigcia znamionowego [U] 230 V. Przy napieciach odbiegajacych od powyzszego i w przypadku specjal-
nych wersji produktu sprzedawanych w niektorych krajach dane te moga sie réznic.

Wartosci moga roznic sie w zalezno$ci od produktu, zastosowania i warunkow otoczenia. Wiecej informacii na stronie:
www.bosch-professional.com/wac.

Szlifierka katowa GWS 17-125 PS GWS 17-150 PS GWS 17-125 PSB
Numer katalogowy 3601GD13.. 3601GD16.. 3601GD17..
Moc nominalna W 1700 1700 1700
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Szlifierka katowa GWS 17-125 PS GWS 17-150 PS GWS 17-125 PSB
Moc wyjsciowa W 1010 1010 1010
Nominalna predko$¢ obrotowa bez min™* 11500 9700 11500
obciazenia®

Zakres regulacji predkosci obroto- min™* 2800-11500 2400-9700 2800-11500
wej

Maks. $rednica tarczy szlifierskiej/ mm 125 150 125
gumowego talerza szlifierskiego

Gwint wrzeciona szlifierki M14 M14 M14
Maks. dtugos$¢ gwintu wrzeciona mm 21 21 14
Wstepny wybor predkosci obroto- ° ° °
wej

System Constant Electronic ° ° °
Zabezpieczenie przed ponownym ° ° °
rozruchem

System tagodnego rozruchu ° ° °
Zabezpieczenie przed odrzutem ° ° °
Hamulec wybiegowy °
Wytacznik uderzeniowy - - °
Waga® kg 2,2-2,5 2,4-2,7 2,3-2,6
Klasa ochrony O/ S/ I

A) Nominalna predko$c¢ obrotowa bez obciazenia zgodnie z norma EN IEC 62841-2-3 stosowana do wyboru odpowiednich narzedzi robo-
czych. Rzeczywista predkos¢ obrotowa nie moze przekracza¢ nominalnej predkosci obrotowej bez obciazenia i dlatego jest nizsza.

B) wzaleznosci od stosowanej pokrywy ochronnej ((12), (11), (13)) oraz rekojesci dodatkowej ((8), (9))
Dane obowiazujg dla napigcia znamionowego [U] 230 V. Przy napieciach odbiegajacych od powyzszego i w przypadku specjal-
nych wersji produktu sprzedawanych w niektérych krajach dane te moga sie réznic.

Wartosci moga réznic sie w zaleznosci od produktu, zastosowania i warunkdw otoczenia. Wiecej informacji na stronie:
www.bosch-professional.com/wac.
Informacje o emisji hatasu i drgan

GWS 14-125 GWS 14-125S GWS17-125 GWS17-125S
3601GDO0O.. 3601GD01.. 3601GD02.. 3601GDO3..
Wartosci pomiarowe emisji hatasu zostaty okreslone zgodnie z EN IEC 62841-2-3.

Okreslony wg skali A typowy poziom hatasu emitowanego przez urzadzenie wynosi

Poziom ci$nienia akustycznego dB(A) 95 95 96 926
Poziom mocy akustycznej dB(A) 103 103 104 104
Niepewno$¢ pomiaru K dB 3 3 3 3

Stosowac srodki ochrony stuchu!

Wartosci taczne drgan a, (suma wektorowa z trzech kierunkow) i niepewno$¢ pomiaru K oznaczone zgodnie
zENIEC 62841-2-3:

Szlifowanie powierzchni i cigcie tarcza $cierna:

a, m/s’ 4,5 4,5 5,7 5,7
K m/s 1,5 1,5 15 15
Szlifowanie papierem Sciernym:

a, m/s’ 2,5 2,5 <2,5 <2,5
K m/s’ 1,5 1,5 1,5 1,5
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GWS 17-125TS GWS 17-125SINOX GWS 17-150S GWS 17-125SB

3601GDO4.. 3601GD05.. 3601GD06.. 3601GDO7..
Wartosci pomiarowe emisji hatasu zostaty okreslone zgodnie z EN IEC 62841-2-3.
Okreslony wg skali A typowy poziom hatasu emitowanego przez urzadzenie wynosi
Poziom ci$nienia akustycznego dB(A) 94 96 95 926
Poziom mocy akustycznej dB(A) 102 104 103 104
Niepewnos¢ pomiaru K dB 3 3 3 3
Stosowac srodki ochrony stuchu!
Wartosci taczne drgan a, (suma wektorowa z trzech kierunkow) i niepewno$¢ pomiaru K oznaczone zgodnie
ZENIEC 62841-2-3:
Szlifowanie powierzchni i cigcie tarcza Scierna:
a, m/s 5,8 5,8 6,6 4,6
K m/s’ 1,5 1,5 1,5 1,5
Szlifowanie papierem $ciernym:
a, m/s 2,6 3,2 2,6" <25
K m/s’ 1,5 1,5 15 1,5

A) oznaczono dla $rednicy 125 mm

GWS 17-125 PS GWS 17-150 PS GWS 17-125 PSB

3601GD13.. 3601GD16.. 3601GD17..
Wartosci pomiarowe emisji hatasu zostaty okreslone zgodnie z EN IEC 62841-2-3.
Okreslony wg skali A typowy poziom hatasu emitowanego przez urzadzenie wynosi
Poziom cisnienia akustycznego dB(A) 94 94 94
Poziom mocy akustycznej dB(A) 102 102 102
Niepewnos¢ pomiaru K dB 3 3 3
Stosowac srodki ochrony stuchu!
Warto$ci taczne drgan a, (suma wektorowa z trzech kierunkéw) i niepewnosc¢ pomiaru K oznaczone zgodnie
ZENIEC 62841-2-3:
Szlifowanie powierzchni i cigcie tarcza $cierna:
a, m/s’ 5,5 4,6 4,8
K m/s? 1,5 1,5 1,5
Szlifowanie papierem $ciernym:
a, m/s 3,2 3,59 3,2
K m/s 1,5 1,5 1,5

A) oznaczono dla $rednicy 125 mm

Szlifowanie cienkich blach oraz innych podatnych na wibracje materiatéw o duzej powierzchni moze prowadzi¢ do zwigkszenia
emisji hatasu nawet o 15 dB. Dzigki zastosowaniu grubych mat izolacyjnych mozna obnizy¢ zwigkszong emisje hatasu. Zwigk-
szona emisje hatasu nalezy uwzglednic zaréwno przy ocenie ryzyka obciazenia hatasem, jak i przy wyborze odpowiednich
$rodkéw ochrony stuchu.

Podany w niniejszej instrukcji poziom drgar i poziom emisji

hatasu zostaty zmierzone zgodnie ze znormalizowang proce-
dura pomiarowa i mogg zostac uzyte do poréwnywania elek-
tronarzedzi. Mozna ich takze uzy¢ do wstepnej oceny pozio-

mu drgan i poziomu emisji hatasu.

Podany poziom drgar i poziom emisji hatasu jest reprezenta-
tywny dla podstawowych zastosowan elektronarzedzia. Je-
zeli elektronarzedzie uzyte zostanie do innych zastosowan
lub z innymi narzedziami roboczymi, a takze jesli nie bedzie
wiasciwie konserwowane, poziom drgan i poziom emisji ha-
fasu moga rézni¢ sie od podanych wartosci. Podane powyzej
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przyczyny moga spowodowac podwyzszenie poziomu drgan
i poziomu emisji hatasu w czasie pracy.

Aby doktadnie oceni¢ poziom drgan i poziom emisji hatasu,
nalezy wzia¢ pod uwage takze okresy, gdy urzadzenie jest
wyfaczone lub gdy jest ono wprawdzie wiaczone, ale nie jest
uzywane do pracy. Podane powyzej przyczyny moga spowo-
dowac obnizenie poziomu drgan i poziomu emisji hatasu w
czasie pracy.

Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe $rodki bezpieczeristwa, ma-
jace na celu ochrong osoby obstugujacej przed skutkami eks-
pozycji nadrgania, np.: konserwacja elektronarzedzia i na-
rzedzi roboczych, zapewnienie odpowiedniej temperatury,
aby nie dopusci¢ do wyzigbienia rak, wtasciwa organizacja
czynnosci wykonywanych podczas pracy.

Zabezpieczenie przed ponownym rozruchem

Zabezpieczenie przed ponownym rozruchem zapobiega sa-
moczynnemu wigczeniu sie elektronarzedzia po przerwie w
doptywie pradu.

W celu ponownego wiaczenia elektronarzedzia nalezy
ustawi¢ wiacznik/wytacznik (3) / (6) w pozycji wytaczoneji
ponownie wiaczyc elektronarzedzie.

System fagodnego rozruchu

Elektroniczny system tagodnego rozruchu ogranicza moment
obrotowy podczas wiaczania i umozliwia ptynniejszy rozruch
elektronarzedzia.

Wskazowka: Jezeli elektronarzedzie tuz po wiaczeniu pra-
cuje z petna predkoscia obrotowa, oznacza to awarie syste-
mu fagodnego rozruchu i zabezpieczenia przed ponownym
rozruchem. Elektronarzedzie nalezy bezzwtocznie odesta¢
do serwisu (adresy sg podane w rozdziale ,,Obstuga klienta
oraz doradztwo dotyczace uzytkowania”).

Wstepny wyhor predkosci obrotowej
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System Constant Electronic

System Constant Electronic utrzymuije stata predkos¢ obro-
towa niezaleznie od obciazenia i gwarantuje réwnomierng
wydajno$c obrobki.

Zabezpieczenie przed odrzutem

W przypadku nagtego odrzutu elektronarze-
dzia, spowodowanego np. zablokowaniem sie
osprzetu w materiale podczas cigcia, system
elektroniczny odcina zasilanie i wytacza silnik.
W celu ponownego wlaczenia elektronarze-
dzia nalezy ustawic¢ wiacznik/wytacznik (3) / (6) w pozycji
wytaczonej i ponownie wigczy¢ elektronarzedzie.

KICKBACK
CONTROL

Wytacznik uderzeniowy

(GWS 17-125 SB / GWS 17-125 PSB)
@ Zintegrowany wyfacznik uderzeniowy wytacza

elektronarzedzie w razie upadku. W celu po-
nownego wlaczenia elektronarzedzia nalezy

DROP
CONTROL) ystawi¢ wigcznik/wytacznik (3) / (6) w pozycji
wyfaczonej i ponownie wigczy¢ elektronarze-
dzie.
Hamulec wybiegowy

(GWS 17-125 SB / GWS 17-125 PSB)
Elektronarzedzie jest wyposazone w elektro-
(O) niczny hamulec wybiegowy. Wytaczenie elek-
tronarzedzia lub przerwa w doptywie pradu
INTELLIGENT . . . . el
erakesvstem)  spowoduje zatrzymanie sie narzedzia szlifier-
skiego w ciggu paru sekund.

(GWS 14-125S/GWS 17-125S / GWS 17-125TS / GWS 17-125 SINOX / GWS 17-150 S / GWS 17-125 SB/

GWS 17-125 PS / GWS 17-150 PS / GWS 17-125 PSB)

Za pomoca pokretta wstepnego wyboru predkosci obrotowej (5) mozna ustawi¢ zadang predko$¢ obrotowg takze podczas
pracy urzadzenia, je$li nie jest zamontowany filtr przeciwpytowy (4). W przeciwnym razie nalezy wczesniej zdjac filtr
przeciwpytowy (4). Dane w nastepujacej tabeli sg wartosciami zalecanymi.

Materiat Zastosowanie Narzedzie robocze Pozycja pokretta
Metal Usuwanie powtok malarskich Papier $cierny 2-3
Metal Szczotkowanie, odrdzewianie  Szczotka garnkowa, papier 3

scierny

Stal szlachetna Szlifowanie

Tarcza szlifierska / listkowa tar-  4-6

cza szlifierska

Metal Szlifowanie ($cieranie) Tarcza szlifierska 6
Metal Ciecie Tarczatnaca 6
Kamien Ciecie Diamentowa tarcza tnaca 6

» Dopuszczalna predkosc obrotowa stosowanego narze-
dzia roboczego musi by¢ co najmniej rowna podanej

na elektronarzedziu predkosci maksymalnej. Narze-
dziarobocze, obracajace sie z szybsza niz dopuszczalna
predkoscia, moga peknac, a ich fragmenty odprysnac.
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Zakres GWS 14-125S GWS 17-125 SINOX GWS 17-125TS
wstepnegowy- GWS 17-125S GWS 17-150S
borupredkosci GWS 17-125 SB GWS 17-150 PS
obrotowej GWS 17-125 PS
GWS 17-125 PSB
[min™] [min™]
1 2.800 1.900 2.400
2 4.500 3.300 4.100
3 6.300 4.400 5.400
4 8.200 5.400 6.700
5 9.800 6.500 8.000
6 11.500 7.800 9.700

Podane warto$ci stopni predkosci obrotowej sg wartosciami orientacyjnymi.

Montaz

Montaz zabezpieczen

» Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy

elektronarzedziu naley wyja¢ wtyczke z gniazda.
Wskazowka: W przypadku uszkodzenia tarczy szlifierskiej
podczas pracy urzadzeniem lub w przypadku uszkodzenia
uchwytéw na ostonie lub elektronarzedziu, elektronarzedzie
nalezy bezzwtocznie odestac do punktu obstugi klienta (ad-
resy sa podane w rozdziale ,,Obstuga klienta oraz doradztwo
dotyczace uzytkowania®.

Ostona do szlifowania

Zatozy¢ ostone (11) na uchwyt narze-

dziowy elektronarzedzia tak, by wy-

stepy ustalajace ostony pokrywaty sie
zuchwytem. Nalezy przy tym nacisnaé

i przytrzymac w tej pozycji dzwignie

zwalniajaca blokade ostony (1).

Docisnac ostone (11) na wrzecionie

tak, by kotnierz ostony nasunat sie na

kotnierz elektronarzedzia, i przekreci¢
ostone az do styszalnego zaskoczenia
zapadki.

Pozycja ostony (11) powinna by¢ dopasowana do rodzaju

obrobki. W tym celu nalezy przesuna¢ dzwignie zwalniajaca

blokade ostony (1) w gore i obrocié ostone (11), ustawiajac
ja w zadanej pozycji.

» Pokrywe ochronna (11) nalezy zawsze ustawiac¢ w taki
sposoh, aby obydwa zaczepy dzwigni zwalniajacej blo-
kade (1) weszty w odpowiednie otwory umieszczone
na pokrywie ochronnej (11).

» Ostone (11) nalezy ustawi¢ w taki sposéb, aby zapew-
ni¢ osobie obstugujacej ochrone przed padajacymi
iskrami.

» W kierunku, w ktorym obraca sie osprzet, ostona (11)
powinna dawac sie obracic tylko po odblokowaniu
dzwigni zwalniajacej (1)! W przeciwnym wypadku nie
wolno uzytkowac elektronarzedzia i nalezy przekaza¢
je do punktu serwisowego.

Wskazowka: Wystepy ustalajace na ostonie (11) uniemozli-
wiaja zamontowanie ostony, ktdra nie pasuje do danego
elektronarzedzia.

Pokrywa odsysajaca do szlifowania

Do bezpytowego szlifowania farb, lakieréw i tworzyw sztucz-

nych przy uzyciu tarczy garnkowej z nasypem z weglika

spiekanego (15) mozna uzy¢ pokrywy odsysajacej (10). Po-

krywa odsysajaca (10) nie jest przeznaczona do obrébki me-

talu.

Do pokrywy odsysajacej (10) mozna podtaczy¢ odpowiedni

odkurzacz firmy Bosch. Wtozy¢ waz odsysajacy z adapterem

do odsysania pytu w przewidziany do tego celu kréciec na

pokrywie odsysajacej.

Pokrywa ochronna (ostona) do cigcia

» Do cigcia nalezy zawsze uzywa¢ pokrywy ochronnej do
ciecia (12) lub pokrywy ochronnej do szlifowania (11)
wraz z ostona do cigcia (13).

» Podczas cigcia kamienia nalezy zadbac o odpowiednie
odsysanie pytu.

Pokrywe ochronng do cigcia (12) montuje sie w taki sam

sposdb jak pokrywe ochronng do szlifowania (11).

Metalowa ostona do ciecia

Zamontowac metalowg ostone do ciecia (13) na pokrywie

ochronnej do szlifowania (11) (zob. rys. A): Przesunaé¢

strzemigczko z powrotem (@). Ostone (13) nalezy zatozy¢

na pokrywe ochronng do szlifowania (11) (@). Mocno doci-

snac strzemiaczko do pokrywy ochronnej (11) (®©).

W celu demontazu (zob. rys. B) nalezy nacisnac przycisk na

strzemigczku (@) i odchyli¢ je (@). Zdjac ostone (13) z po-

krywy ochronnej (11) (®©).

Plastikowa ostona do cigcia

Zamontowac plastikowa ostone do ciecia (13) na pokrywie

ochronnej do szlifowania (11) (zob. rys. C). Ostona (13) za-

skoczy w styszalny i widoczny sposob na pokrywie

ochronnej (11).

W celu demontazu (zob. rys. D) nalezy odblokowac

ostone (13) na pokrywie ochronnej (11) (@) po lewej lub po

prawej stronie i zdjac ostone (®).
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Pokrywa odsysajaca do ciecia z prowadnica saneczkowa
Pokrywe ochronng do ciecia z prowadnicg saneczkowa (34)
montuje sie w taki sam sposob jak pokrywe ochronng do szli-
fowania.
Dzigki zamocowaniu rekojesci dodatkowej (8)/(9) do obu-
dowy przektadni poprzez kabtak na pokrywie odsysajacej
elektronarzedzie jest trwale potaczone z pokrywa odsysaja-
ca. Do pokrywy odsysajacej z prowadnicg saneczkowa (34)
mozna podtaczy¢ odpowiedni odkurzacz firmy Bosch. Wto-
2y¢ waz odsysajacy z adapterem do odsysania pytu w prze-
widziany do tego celu krdciec na pokrywie odsysajacej.
Wskazowka: Wskutek tarcia pytu w wezu odsysajacym i
osprzecie podczas odsysania powstajg fadunki elektrosta-
tyczne, ktore moga by¢ odczuwane przez uzytkownika w for-
mie wytadowania elektrostatycznego (w zaleznosci od wa-
runkow otoczenia i stanu fizjologicznego uzytkownika). Dla-
tego do odsysania drobnego pytu i suchych materiatow
Bosch zaleca stosowanie antystatycznego weza odsysajace-
go (osprzet).
Ostona reki
» Przed pracami z uzyciem gumowego talerza szlifier-
skiego (27) lub szczotki garnkowej / szczotki stozko-
wej / diamentowej koronki wiertniczej nalezy zawsze
zamontowac ostone reki (26).
Ostone reki (26) mocuje sig razem z rekojescia dodatkowa

(8)/(9).

Standardowa rekojes$¢ dodatkowa / rekojes¢ dodatkowa

tlumiaca drgania

Rekojes¢ dodatkowa (8)/(9) nalezy przykrecic po prawej lub

lewej stronie gtowicy przektadni, w zalezno$ci od rodzaju

pracy.

» Elektronarzedzia nalezy uzywaé wytacznie z zamonto-
wana rekojescia dodatkowa (8)/(9).

» Elektronarzedzia nie wolno uzywac, jezeli rekojes¢ do-
datkowa (8)/(9) jest uszkodzona. Nie wolno w Zaden
sposob modyfikowac rekojesci dodatkowej (8)/(9).

Vibration Rekojes¢ dodatkowa ttumigca drgania
Control  (9) zapewnia niski poziom drgar pod-
czas obrdbki, a co za tym idzie przy-
jemniejsza i bezpieczna prace.

Montaz narzedzi szlifierskich

» Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu naley wyja¢ wtyczke z gniazda.

» Nie nalezy dotykac tarcz szlifierskich i tnacych, zanim
nie ostygna. Tarcze szlifierskie rozgrzewaja sie podczas
obrobki do bardzo wysokich temperatur.

Oczysci¢ wrzeciono szlifierki (25) i wszystkie czesci, ktore

maja zosta¢ zamontowane.

Aby zamocowac lub zwolni¢ narzedzia szlifierskie, nalezy

uzyé przycisku blokady wrzeciona (2), ktéry unieruchamia

wrzeciono.

» Przycisk blokady wolno nacisnac jedynie wtedy, gdy
wrzeciono szlifierki jest catkowicie nieruchome. W
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przeciwnym wypadku moze doj$¢ do uszkodzenia elektro-
narzedzia.

Tarcza szlifierska/tnaca

Nalezy wzig¢ pod uwage wymiary narzedzi szlifierskich.

Srednica otworu musi pasowac do kotnierza mocujacego.

Nie nalezy stosowac zadnych adapteréw, ztaczek ani zwe-

zek.

Stosujac diamentowe tarcze tnace, nalezy zwracac uwage,

aby strzatka wskazujaca kierunek obrotéw na tarczy byta

zgodna z kierunkiem obrotéw elektronarzedzia (zob. strzatka
wskazujaca kierunek obrotéw na obudowie).

Kolejno$¢ montazu pokazana jest na stronach graficznych.

Wskazowka: Podczas montazu spajanych tarcz szlifierskich

lub tnacych za pomoca zataczonego kotnierza

mocujacego (14) i nakretki mocujacej (21) lub szybkozaci-

skowej nakretki mocujacej (22) nie ma koniecznosci stoso-

wania podkfadek.

W celu zamontowania tarczy szlifierskiej/tnacej nalezy zato-

2y¢ kotnierz mocujacy z uszczelka (14) na wrzeciono

szlifierki (25) i przykreci¢ nakretke mocujaca (21). Nalezy
zwrdci¢ uwage na potozenie nakretki mocujacej (21) w za-
leznosci od stosowane;j tarczy szlifierskiej/tnacej (zob. ry-
sunki na poczatku instrukcji obstugi), a nastepnie dokrecic ja
kluczem widetkowym (zob. ,,Szybkozaciskowa nakretka mo-

cujacaSDS-elie, Strona 210).

Wskazowka dotyczaca modeli GWS 17-125 SB i

GWS 17-125 PSB: Nie ma koniecznosci montazu kotnierza

mocujacego (14), poniewaz jest on juz zamontowany na sta-

fe.

W celu zdemontowania tarczy szlifierskiej lub tnacej koniecz-

ny jest wyzszy moment obrotowy odkrecania nakretki

mocujacej (21).

W przypadku stosowania szybkozaciskowej nakretki

mocujacej (22) (zob. ,Szybkozaciskowa nakretka mocujaca

SDS-clic“ strona 210) nie ma konieczno$ci stosowa-

nia wyzszego momentu obrotowego odkrecania.

» Po zamontowaniu narzedzia szlifierskiego, a przed
uruchomieniem szlifierki nalezy sprawdzic, czy narze-
dzie szlifierskie jest wlasciwie zamocowane i czy moze
sie swobodnie obracac. Upewnic sig, czy narzedzie
szlifierskie nie zahacza o pokrywe ochronna lub o inny
element elektronarzedzia.

W kotnierzu mocujacym (14) na pod-
toczeniu znajduje sie uszczelka (o-
ring). Jezeli brakuje tej uszczelki lub
jest ona uszkodzona, kotnierz mocu-
jacy (14) nalezy koniecznie wymienic¢
przed przystapieniem do dalszej eks-
ploatacji narzedzia.

Wskazowka dotyczaca modeli GWS 17-125 SB i

GWS 17-125 PSB: Uszczelka jest juz zatozona. Jezeli braku-
je tej uszczelki, jest ona uszkodzona lub kotnierz mocujacy
mozna catkowicie zdja¢ z wrzeciona, nalezy wymienic kot-
nierz mocujacy w autoryzowanym serwisie Bosch.
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Szybkozaciskowa nakretka mocujaca
SDS-clic

Aby upro$ci¢ montaz narzedzi szlifierskich i wyeliminowac
stosowanie dodatkowych narzedzi (kluczy), mozna zamiast
zwyktej nakretki mocujacej (21) zastosowac szybkozacisko-
wa nakretke mocujaca (22).

» Szybkozaciskowa nakretka mocujaca (22) moze byé
stosowana wylacznie do tarcz szlifierskich lub tna-
cych.

Nalezy stosowac wytacznie nieuszkodzone i prawidiowo

dziatajace szybkozaciskowe nakretki mocujace (22).

W czasie montazu nalezy zwréci¢ uwage, by strona szyb-

kozaciskowej nakretki mocujacej zawierajaca oznacze-

nia (22) nie byta skierowana w strone tarczy szlifierskiej;

strzatka musi pokrywac sie ze wskaznikiem (35).

Nacisna¢ przycisk blokady wrzeciona

(2), aby unieruchomic¢ wrzeciono szli-

fierki. Aby dokreci¢ szybkozaciskowa

nakretke mocujaca, nalezy energicz-
nym ruchem obrocic tarcze szlifierska

w kierunku zgodnym z ruchem wska-

2 zO6wek zegara.

Prawidtowo zamocowana, nieuszko-
dzong szybkozaciskowa nakretke mo-
cujaca mozna tatwo odkrecic reka, ob-
racajac pierscien radetkowany w kie-
runku przeciwnym do ruchu wskazé-
wek zegara. Zbyt mocno dokreconej
szybkozaciskowej nakretki mocuja-
cej nie wolno odkrecaé za pomoca
kombinerek, lecz nalezy uzy¢ klucza
widetkowego. Przytozy¢ klucz widet-
kowy tak, jak pokazano na rysunku.

Wymagania dotyczace narzedzi szlifierskich

Mozna stosowac wszystkie narzedzia robocze, ktére zostaty
wymienione w niniejszej instrukcji obstugi.

Dopuszczalna predko$é obrotowa [min™] lub obwodowa
[m/s] uzywanych narzedzi roboczych musi odpowiadac co
najmniej wartosciom podanym w ponizszej tabeli.

Dlatego nalezy zwréci¢ uwage na dopuszczalng predko$é
obrotowa lub obwodowa podana na etykiecie narzedzia
szlifierskiego.

Maks. [mm] [l o

[mm]

D b s d a [min™] [m/s]

Maks.[mm]  [mm] [] <2

a [min™] [m/s]

b@ 126 72 - 222 - 11500 80
150 72 - 222 - 9.700 80
b@ 126 42 - 22,2 - 11500 80
150 42 - 222 - 9.700 80
126 - - - - 11.500 80

e

150 - - - - 9700 80
d
bﬁ% 75 30 - M14 - 11500 80
1
d 125 249 - M14 - 11500 80
5125 19 - 222 - 11500 80
150 24% - M14 - 9700 80
150 19 - 222 - 9700 80
é@ 125 - - M14 - 11500 80
"D |
d 83 - - M14 - 11500 80
D
11.500 80

d

~— 125 6 10 22,2 >0
R
/‘5‘ 150 6 10 22,2 >0 9.700 80

A) Tylko wmodelach GWS 17-125 SBiGWS 17-125 PSB: Nie na-
lezy uzywac szczotek tarczowych z gwintem wewnetrznym.

Obracanie glowicy przektadni (zob. rys. E)

» Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu nalezy wyja¢ wtyczke z gniazda.

Gtowice przektadni mozna obraca¢ w skokach co 90°. Dzigki

temu wiacznik/wytacznik mozna w szczegdlnych sytuacjach

ustawi¢ w dogodniejszej pozycji (np. dla 0sob leworecz-

nych).

Catkowicie wykrecic 4 $ruby (@). Ostroznie ustawié¢ gtowi-

ce, nie wyjmujac jej przy tym z obudowy w nowej pozy-

cji (®). Ponownie mocno dokrecic 4 $ruby ().

Demontaz filtra przeciwpytowego (zob. rys. F
iG)

Zsunac filtr przeciwpytowy (4) znajdujacy sie od spodu elek-
tronarzedzia w kierunku wskazanym strzatka.

Nie nalezy chwytac filtra przeciwpytowego (4) z boku, aby
go zdjac.

Odsysanie pytow/wi6row

Pyty niektdrych materiatéw, na przyktad powtok malarskich
zzawartoscig otowiu, niektorych gatunkéw drewna, minera-
tow lub niektorych rodzajow metalu, moga stanowic zagroze-
nie dla zdrowia. Bezposredni kontakt fizyczny z pytami lub
przedostanie si¢ ich do ptuc moze wywotac reakcje alergicz-
ne i/lub choroby uktadu oddechowego operatora lub os6b
znajdujacych sie w poblizu.

Niektore rodzaje pytow, np. debiny lub buczyny uwazane s3
zarakotworcze, szczegolnie w pofaczeniu z substancjami do
obrdbki drewna (chromiany, impregnaty do drewna). Mate-
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riaty, zawierajace azbest moga by¢ obrabiane jedynie przez

odpowiednio przeszkolony personel.

- Oile jest to mozliwe, nalezy zawsze stosowac system od-
sysania pytu, dostosowany do rodzaju obrabianego mate-
riatu.

- Nalezy zawsze dbac o dobrg wentylacje stanowiska pracy.

- Zaleca sig noszenie maski przeciwpytowej z pochtania-
czemKklasy P2.

Nalezy przestrzegac¢ aktualnie obowigzujacych w danym kra-

ju przepisow, regulujacych zasady obrébki réznego rodzaju

materiatow.

» Nalezy unika¢ gromadzenia sie pytu na stanowisku
pracy. Pyty moga sie z tatwoscia zapali¢.

Praca

» Elektronarzedzia nie nalezy przeciazac do tego stop-
nia, Ze zatrzyma si¢ ono samoczynnie.

» Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu nalezy wyja¢ wtyczke z gniazda.

» Nalezy zachowac¢ ostroznos¢ podczas wykonywania
szczelin w Scianach nosnych, zob. rozdziat ,,Wskazéw-
ki dotyczace statyki“.

» Jezeli ciezar wiasny obrabianego przedmiotu nie gwa-
rantuje stabilnej pozycji, nalezy go zamocowac.

» Po silnym obciazeniu elektronarzedzia, nalezy pozwo-
li¢ mu pracowac przez pare minut na biegu jatowym, w
celu ochtodzenia narzedzia roboczego.

» Elektronarzedzia nie wolno eksploatowa¢ przy uzyciu
stolika tnacego.

» Nie nalezy dotykac tarcz szlifierskich i tnacych, zanim
nie ostygna. Tarcze szlifierskie rozgrzewaja sie podczas
obrdbki do bardzo wysokich temperatur.

Wskazowki dotyczace pracy

Szlifowanie powierzchni

» W przypadku szlifowania ($cierania) za pomoca spaja-
nych materiatow Sciernych nalezy uzy¢ specjalnej po-
krywy ochronnej do szlifowania (11).

» W zadnym wypadku nie wolno uzywa¢ tarcz tnacych
do szlifowania powierzchni.

» Podczas szlifowania ($cierania) pokrywa ochronna do
ciecia (12) lub pokrywa ochronna do szlifowania (11)
zzamontowana ostona do cigcia (13) moze zawadzi¢ o
obrabiany element i doprowadzi¢ do utraty kontroli
nad elektronarzedziem.

Najlepsze efekty przy szlifowaniu powierzchni osiaga sie pro-

wadzac tarcze szlifierska pod katem 30° do 40° w stosunku

do obrabianej powierzchni. Elektronarzedzie nalezy prowa-
dzi¢ z umiarkowanym dociskiem, przesuwajac je raz w jedna,
raz w druga strone. Zapobiega to przegrzewaniu si¢ obrabia-
nego przedmiotu oraz jego przebarwieniom lub uszkodze-
niom (wgtebienia, rowki).

» Podczas stosowania tarcz spajanych, ktdre sg dopuszczo-
ne zaréwno do cigcia, jak i do szlifowania, nalezy stoso-
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wac pokrywe ochronna do ciecia (12) lub pokrywe
ochronng do szlifowania (11) z zamontowang ostong do
ciecia (13).

Szlifowanie powierzchni z zastosowaniem listkowej

tarczy szlifierskiej

» Podczas szlifowania z zastosowaniem listkowej tarczy
szlifierskiej nalezy zawsze uzywac pokrywy ochronnej
do szlifowania (11).

Za pomoca listkowej tarczy szlifierskiej (osprzet) mozliwa

jest obrobka powierzchni obtych i profili. W poréwnaniu do

tradycyjnych tarcz szlifierskich, listkowe tarcze szlifierskie

charakteryzuja sie znacznie dtuzsza zywotnoscia, wyraznie

zmniejszonym poziomem emisji hatasu i nizszymi temperatu-

rami szlifowania.

Szlifowanie powierzchni z zastosowaniem talerza

szlifierskiego

» Przed pracami z uzyciem gumowego talerza szlifier-
skiego (27) nalezy zawsze zamontowac ostong
reki (26).

Szlifowanie z zastosowaniem talerza szlifierskiego moze by¢

wykonywane bez pokrywy ochronnej.

Kolejno$¢ montazu ukazana jest na stronach graficznych.

Zatozy¢ okragta nakretke (29) i dokrecié ja kluczem widetko-

wym.

Szczotka garnkowa/tarczowa/stozkowa

» Podczas obrébki za pomoca szczotek tarczowych nale-
2y zawsze uzywac pokrywy ochronnej do szlifowania
(11). Obrébka z zastosowaniem szczotek garnko-
wych/stozkowych nie wymaga stosowania pokrywy
ochronnej.

» Przed pracami z uzyciem szczotki garnkowej lub stoz-
kowej nalezy zawsze zamontowac ostone reki (26).

» Druty szczotek tarczowych moga zaplatac sie w pokry-
wie ochronnej i peka¢ w przypadku przekroczenia
maksymalnych dozwolonych wymiaréw szczotek tar-
czowych.

Kolejno$¢ montazu ukazana jest na stronach graficznych.

Szczotke garnkowa/stozkowa/tarczowa z gwintem M14 na-

lezy nasuna¢ na wrzeciono szlifierki tak gteboko, by $cisle

przylegata do kotnierza znajdujacego sie na korficu wrzecio-
na. Szczotke garnkowa/stozkowa/tarczowa nalezy dokrecic
kluczem widetkowym.

W celu zamontowania szczotki tarczowej o $rednicy

22,22 mm nalezy zatozyc¢ kotnierz mocujacy z uszczelka

(14) na wrzeciono szlifierki (25), zatozy¢ nakretke okragta

(29) i dokrecié ja kluczem widetkowym.

Cigcie metalu

» Podczas cigcia metalu za pomoca spajanych tarcz tna-
cych lub diamentowych tarcz tnacych nalezy zawsze
uzywac pokrywy ochronnej do cigcia (12) lub pokrywy
ochronnej do szlifowania (11) zzamontowana ostona
do cigcia (13).

» Podczas stosowania pokrywy ochronnej do szlifowa-
nia (11) do prac zwiazanych z cigciem za pomoca spa-
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janych tarcz tnacych istnieje wigksze ryzyko wyrzuce-
nia iskier oraz czasteczek i fragmentow tarczy w razie
jej pekniecia.
Podczas cigcia nalezy zwréci¢ uwage na réwnomierny posuw
elektronarzedzia, dostosowany do wtasciwosci obrabianego
materiatu. Nie nalezy wywierac nacisku na tarcze tnaca,
przechylac jej ani wykonywac nig ruchéw oscylacyjnych.
Nie wolno wyhamowywac biegu tarczy poprzez wywieranie
bocznego nacisku.

Elektronarzedzie nalezy zawsze pro-
wadzi¢ przeciwbieznie do kierunku
obrotow tarczy. W przeciwnym razie
istnieje niebezpieczenstwo, ze zosta-
nie ono w sposob niekontrolowany
wypchniete ze szczeliny. W przypadku
ciecia profili i rur czworokatnych, zale-
ca sie zacza¢ prace od najmniejszego

przekroju.

Cigcie kamienia

» Podczas cigcia kamienia za pomoca spajanych tarcz
tnacych lub diamentowych tarcz tnacych do kamienia/
betonu nalezy zawsze uzywac pokrywy odsysajacej z
prowadnica saneczkowa (34) lub pokrywy ochronnej
do ciecia (12), lub pokrywy ochronnej do szlifowania
(11) zzamontowana ostona do ciecia (13).

» Podczas cigcia kamienia nalezy zadba¢ o odpowiednie
odsysanie pytu.

» Nalezy stosowac maske przeciwpytowa.

» Elektronarzedzie wolno stosowac wytacznie do ciecia i
szlifowania na sucho.

» Podczas stosowania pokrywy ochronnej do cigcia
(12), pokrywy ochronnej do szlifowania (11) lub po-
krywy ochronnej do szlifowania (11) zzamontowana
ostona do cigcia (13) do zastosowar zwigzanych z cig-
ciem i szlifowaniem istnieje wigksze ryzyko utraty
kontroli nad elektronarzedziem, co moze doprowadzié¢
do odrzutu.

Do cigcia kamienia najlepiej jest uzy¢ diamentowej tarczy

tnacej.

Podczas pracy z pokrywa odsysajaca do ciecia z prowadnica

saneczkowa (34) nalezy stosowac odpowiedni odkurzacz,

dopuszczony do usuwania pytu kamiennego. Bosch ma w

swojej ofercie odpowiednie odkurzacze.

[ - Wiaczy¢ elektronarzedzie i oprzec je

przednia czescia prowadnicy sanecz-

kowej o obrabiany element. Pracowac

z rownomiernym posuwem, dostoso-

wanym do wiasciwosci obrabianego

materiatu.

Przy cieciu szczegdlnie twardych materiatw, np. betonu o
duzej zawarto$ci zwiru, moze doj$¢ do przegrzania, a tym sa-
mym uszkodzenia diamentowej tarczy tnacej. Snop iskier
wokot diamentowej tarczy tnacej jest objawem jej przegrza-
nia.

Nalezy wtedy natychmiast przerwac ciecie i ochtodzic dia-
mentowg tarcze tnaca, na krotko wiaczajac elektronarzedzie
znajwyzsza predkoscia obrotowa, bez obciazenia.

Wyraznie nizsza wydajno$¢ ciecia i snop iskier wokoét tarczy
to oznaki stepienia diamentowej tarczy tnacej. Mozna ja na-
ostrzy¢, wykonujac kilka krotkich cie¢ w materiatach abrazyj-
nych (np. w cegle sylikatowej).

Cigcie innych materiatéw

» Podczas ciecia takich materiatow, jak tworzywa
sztuczne, materiaty kompozytowe itp. za pomoca spa-
janych tarcz tnacych lub tarcz tnacych z weglikami
spiekanymi Carbide Multi Wheel nalezy zawsze uzy-
wac pokrywy ochronnej do ciecia (12) lub pokrywy
ochronnej do szlifowania (11) zzamontowang ostona
do ciecia (13). Stosujac pokrywe odsysajaca z pro-
wadnica saneczkowa (34) mozna osiagnaé wieksza
skutecznos¢ odsysania pytu.

Praca z diamentowymi koronkami wiertniczymi

» Nalezy uzywac tylko diamentowych koronek wiertni-
czych do pracy na sucho.

» Przed pracami z uzyciem diamentowych koronek
wiertniczych nalezy zawsze zamontowac ostone reki
(26).

Diamentowej koronki wiertniczej nie nalezy przyktadac row-

nolegle do obrabianego elementu. Narzedzie robocze nalezy

zagtebia¢ w materiale uko$nie i okreznymi ruchami. Pozwala
to osiagnac optymalne chtodzenie i wydtuzy¢ zywotno$c dia-
mentowej koronki wiertniczej.

Wskazowki dotyczace statyki

Wykonywanie szczelin w $cianach no$nych podlega przepi-
som obowigzujacym w danym kraju. Przepisow tych nalezy
bezwzglednie przestrzegac. Przed przystapieniem do pracy
nalezy skonsultowac sie z inzynierem odpowiedzialnym za
kwestie statyczne, architektem lub kierownikiem budowy.

Uruchamianie

W przypadku eksploatacji elektronarzedzia za pomoca prze-
no$nych agregatéw pradotworczych, niedysponujacych wy-
starczajgcymi rezerwami mocy, wzglednie odpowiednia re-
gulacja napiecia ze zwigkszeniem pradu rozruchowego, mo-
e dojéc¢ do zmniejszenia wydajnosci obrdbki lub do nietypo-
wych zachowan przy wiaczaniu.
Prosze zwrdcic¢ uwage na przydatnosc zastosowanego agre-
gatu pradotworczego, szczegolnie pod katem napiecia i cze-
stotliwosci zasilania.
» Nalezy zwrdci¢ uwage na napiecie sieciowe! Napiecie
Zrodta pradu musi zgadzac sie z danymi na tabliczce zna-
mionowej elektronarzedzia.

Wiaczanie/wylaczanie

(GWS 14-125 / GWS 14-125S / GWS 17-125/

GWS 17-125S/ GWS 17-125 TS / GWS 17-125 SINOX /
GWS 17-150 S / GWS 17-125 SB)

Aby wiaczy¢ elektronarzedzie, nalezy przesunac wiacznik/
wytacznik (3) do przodu.
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Aby zablokowaé wtacznik/wytacznik (3) w pozycji wtaczo-
nej, nalezy nacisna¢ przesuniety do przodu wigcznik/wytacz-
nik (3) az do zablokowania.

Aby wylaczyé elektronarzedzie, nalezy zwolnic wiacznik/wy-

tacznik (3) lub jesli jest zablokowany, nacisnaé krotko wiacz-

nik/wytacznik (3), a nastepnie zwolnic.

» Narzedzia szlifierskie nalezy kontrolowac przed kaz-
dym uzyciem. Narzedzie szlifierskie musi by¢ prawi-
dtowo zamocowane i musi si¢ swobodnie obraca¢. Na-
lezy przeprowadzi¢ probe dziatania trwajaca co naj-
mniej jedna minute (bez obciazenia). Nie wolno uzy-
wac uszkodzonych, odksztatconych badz wibrujacych
narzedzi szlifierskich. Uszkodzone narzedzia szlifierskie
moga sie ztamac i spowodowac powazne obrazenia.

Wiaczanie/wytaczanie
(GWS 17-125 PS / GWS 17-150 PS / GWS 17-125 PSB)

ok

Aby wlaczyé elektronarzedzie, nalezy nalezy przesungé
dzwignie zwalniajaca blokade (7) do tytu, a nastepnie naci-
snac¢ wiacznik/wytacznik (3) w gore.

Aby wytaczy¢ elektronarzedzie, nalezy zwolni¢ wtgcznik/wy-

facznik (3).

» Narzedzia szlifierskie nalezy kontrolowac przed kaz-
dym uzyciem. Narzedzie szlifierskie musi by¢ prawi-
dtowo zamocowane i musi si¢ swobodnie obraca¢. Na-
lezy przeprowadzi¢ probe dziatania trwajaca co naj-
mniej jedna minute (bez obciazenia). Nie wolno uzy-
wac uszkodzonych, odksztatconych badz wibrujacych
narzedzi szlifierskich. Uszkodzone narzedzia szlifierskie
moga sie ztamac i spowodowac powazne obrazenia.

Konserwacja i serwis

Konserwacja i czyszczenie

» Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu nalezy wyjac wtyczke z gniazda.

» Utrzymywanie urzadzenia i szczelin wentylacyjnych w
czystosci gwarantuje prawidtowa i bezpieczna prace.

» W ekstremalnych warunkach pracy nalezy w miare
mozliwosci zawsze korzystaé z systemu odsysania py-
tu. Nalezy tez czesto przedmuchiwac otwory wentyla-
cyjne i stosowa¢ wytacznik ochronny réznicowoprado-
wy. Podczas obrobki metali moze dojs¢ do osadzenia sig
wewnatrz elektronarzedzia pytu metalicznego, mogacego
przewodzi¢ prad. Moze to mie¢ niekorzystny wptyw na
izolacje ochronng elektronarzedzia.
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Nalezy obchodzi¢ sie pieczotowicie z osprzetem podczas
przechowywania i podczas pracy.

Jezeli konieczna okaze sie wymiana przewodu przytaczenio-
wego, nalezy zlecic ja firmie Bosch lub autoryzowanemu ser-
wisowi elektronarzedzi Besch, co pozwoli uniknac ryzyka za-
grozenia bezpieczenstwa.

Obstuga klienta oraz doradztwo dotyczace
uzytkowania

Ze wszystkimi pytaniami, dotyczacymi naprawy i konserwa-
cji nabytego produktu oraz dostepu do cze$ci zamiennych,
prosimy zwracaé sie do punktow obstugi klienta. Rysunki
techniczne oraz informacje o czesciach zamiennych mozna
znalez¢ pod adresem: www.bhosch-pt.com

Nasz zespot doradztwa dotyczacego uzytkowania odpowie
na wszystkie pytania zwiazane z produktami firmy Bosch
orazich osprzetem.

Przy wszystkich zgtoszeniach oraz zamoéwieniach czesci za-
miennych konieczne jest podanie 10-cyfrowego numeru ka-
talogowego, znajdujacego sie na tabliczce znamionowej pro-
duktu.

Polska

Robert Bosch Sp. zo.0.

Serwis Elektronarzedzi

Ul. Jutrzenki 102/104

02-230 Warszawa

Na www.serwisbosch.com znajda Parstwo wszystkie szcze-
goty dotyczace ustug serwisowych online.
Tel.: 22 7154450

Faks: 22 7154440

E-Mail: bsc@pl.bosch.com
www.bosch-pt.pl

Pozostate adresy serwiséw znajduja sie na stronie:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Utylizacja odpadéw
Elektronarzedzia, osprzet i opakowanie nalezy doprowadzi¢
do powtdrnego przetworzenia zgodnie z obowiazujacymi
przepisami ochrony srodowiska.
Nie wolno wyrzucac elektronarzedzi razem z
odpadami z gospodarstwa domowego!

Tylko dla krajow UE:

Niezdatne do uzytku elektronarzedzia nalezy utylizowac¢
osobno. Nalezy korzystac z przewidzianych systemow zbior-
ki.

W przypadku nieprawidtowej utylizacji zuzyty sprzet elek-
tryczny i elektroniczny moze mie¢ szkodliwe skutki dla $ro-
dowiska i zdrowia ludzkiego, wynikajace z potencjalnej obec-
nos$ci substancji niebezpiecznych.
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Declaration of Conformity

Angle grinder Article number
GWS 14-125S 3601GDO 160
3601GD0 170

We declare under our sole responsibility that the stated products comply with all applicable provisions of the regulations lis-
ted below and are in conformity with the following standards.

Technical file at: Robert Bosch Ltd. (PT/SOP-GB), Broadwater Park, North Orbital Road, Uxbridge UB9 5HJ, United Kingdom

The Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008

The Electromagnetic Compatibility Regulations 2016

The Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in
Electrical and Electronic Equipment Regulations 2012

EN 62841-1:2015+A11:2022
ENIEC62841-2-3:2021+A11:2021
ENIEC55014-1:2021
ENIEC55014-2:2021

ENIEC 61000-3-2:2019+A1:2021

EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021
ENIEC63000:2018

Robert Bosch Power Tools GmbH, 70538 Stuttgart, Germany
BOSCH represented (in terms of the above regulations) by

Robert Bosch Limited, Broadwater Park, North Orbital Road,

Uxbridge UB9 5HJ, United Kingdom

Vonjy Rajakoba Martin Sibley
Managing Director - Bosch UK Head of Sales Operations and Aftersales
; ) r
il N (A Y (»\(

Robert Bosch Ltd. Broadwater Park, North Orbital Road, Uxbridge UB9 5HJ, United Kingdom, as authorised representative
acting on behalf of Robert Bosch Power Tools GmbH, 70538 Stuttgart, Germany

Place of issue: Uxbridge Date of issue: 12/12/2023
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