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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model: DGA700 DGA900

Wheel diameter 180mm 230mm

Max. wheel thickness 7.2mm 6.5mm

Spindle thread M14 or M16 or 5/8" (country specific)

Rated speed (n) 7,800min" | 6,000min"

Overall length 499mm

Rated voltage D.C.36V

Battery cartridge BL1815N, BL1820, BL1820B, BL1830, BL1830B, BL1840,
BL1840B, BL1850, BL1850B, BL1860B

Net weight 5.0-6.0kg 5.2-8.0kg

. Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

without notice.

. Specifications and battery cartridge may differ from country to country.

. The weight may differ depending on the attachmen

t(s), including the battery cartridge. The lightest and heavi-

est combination, according to EPTA-Procedure 01/2014, are shown in the table.

Intended use

The tool is intended for grinding, sanding and cutting of
metal and stone materials without the use of water.

The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN60745-2-3:

Model DGA700

Sound pressure level (L;a) : 88 dB(A)

Sound power level (Ly,) : 99 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Model DGA900

Sound pressure level (L;x) : 88 dB(A)

Sound power level (Lya) : 99 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

NOTE: The declared noise emission value(s) has
been measured in accordance with a standard test
method and may be used for comparing one tool with
another.

NOTE: The declared noise emission value(s)
may also be used in a preliminary assessment of
exposure.

MAWARNING: Wear ear protection.

A WARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
value(s) depending on the ways in which the

tool is used especially what kind of workpiece is
processed.

A WARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN60745-2-3:

Model DGA700

Work mode: surface grinding with normal side grip
Vibration emission (ah‘AGQ 7.5 mls?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s

Work mode: surface grinding with anti vibration side grip
Vibration emission (ah‘AGQ 7.5 mis?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s

Work mode: disc sanding with normal side grip
Vibration emission (a, DS) 2.5 m/s? or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s

Work mode: disc sanding with anti vibration side grip
Vibration emission (a, DS) 2.5 m/s? or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s

Model DGA900

Work mode: surface grinding with normal side grip
Vibration emission (a ag) : 7.0 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s”

Work mode: surface grinding with anti vibration side grip
Vibration emission (an ag) : 7.5 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s”

Work mode: disc sanding with normal side grip
Vibration emission (ay, ps) : 2.5 m/s? or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

Work mode: disc sanding with anti vibration side grip
Vibration emission (ay, ps) : 2.5 m/s? or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

NOTE: The declared vibration total value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration total value(s) may also
be used in a preliminary assessment of exposure.
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AAWARNING: The vibration emission during
actual use of the power tool can differ from the
declared value(s) depending on the ways in which
the tool is used especially what kind of workpiece
is processed.

AWARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

A\WARNING: The declared vibration emission
value is used for main applications of the power tool.
However if the power tool is used for other applica-
tions, the vibration emission value may be different.

EC Declaration of Conformity

For European countries only

The EC declaration of conformity is included as Annex A
to this instruction manual.

SAFETY WARNINGS

AWARNING: Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instruc-

tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

Cordless grinder safety warnings

Safety Warnings Common for Grinding, Sanding,
Wire Brushing, or Abrasive Cutting-Off Operations:
1. This power tool is intended to function as a
grinder, sander, wire brush or cut-off tool.
Read all safety warnings, instructions, illus-
trations and specifications provided with this
power tool. Failure to follow all instructions listed
below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Operations such as polishing are not rec-
ommended to be performed with this power
tool. Operations for which the power tool was not
designed may create a hazard and cause per-
sonal injury.

Do not use accessories which are not specifi-
cally designed and recommended by the tool
manufacturer. Just because the accessory can
be attached to your power tool, it does not assure
safe operation.

N

d

The rated speed of the accessory must be at
least equal to the maximum speed marked on
the power tool. Accessories running faster than
their rated speed can break and fly apart.

The outside diameter and the thickness of your
accessory must be within the capacity rating
of your power tool. Incorrectly sized accessories
cannot be adequately guarded or controlled.
Threaded mounting of accessories must match
the grinder spindle thread. For accessories
mounted by flanges, the arbour hole of the
accessory must fit the locating diameter of the
flange. Accessories that do not match the mounting
hardware of the power tool will run out of balance,
vibrate excessively and may cause loss of control.
Do not use a damaged accessory. Before each
use inspect the accessory such as abrasive
wheels for chips and cracks, backing pad for
cracks, tear or excess wear, wire brush for loose
or cracked wires. If power tool or accessory

is dropped, inspect for damage or install an
undamaged accessory. After inspecting and
installing an accessory, position yourself and
bystanders away from the plane of the rotating
accessory and run the power tool at maximum
no-load speed for one minute. Damaged acces-
sories will normally break apart during this test time.
Wear personal protective equipment.
Depending on application, use face shield,
safety goggles or safety glasses. As appropri-
ate, wear dust mask, hearing protectors, gloves
and workshop apron capable of stopping small
abrasive or workpiece fragments. The eye pro-
tection must be capable of stopping flying debris
generated by various operations. The dust mask
or respirator must be capable of filtrating particles
generated by your operation. Prolonged exposure
to high intensity noise may cause hearing loss.
Keep bystanders a safe distance away from work
area. Anyone entering the work area must wear
personal protective equipment. Fragments of
workpiece or of a broken accessory may fly away and
cause injury beyond immediate area of operation.
Hold the power tool by insulated gripping
surfaces only, when performing an operation
where the cutting tool may contact hidden
wiring. Contact with a "live" wire will also make
exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.

Never lay the power tool down until the acces-
sory has come to a complete stop. The spinning
accessory may grab the surface and pull the
power tool out of your control.

Do not run the power tool while carrying it at your
side. Accidental contact with the spinning accessory could
snag your clothing, pulling the accessory into your body.
Regularly clean the power tool’s air vents. The
motor’s fan will draw the dust inside the housing
and excessive accumulation of powdered metal
may cause electrical hazards.

Do not operate the power tool near flammable
materials. Sparks could ignite these materials.
Do not use accessories that require liquid
coolants. Using water or other liquid coolants
may result in electrocution or shock.
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Kickback and Related Warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or snagged

rotating wheel, backing pad, brush or any other acces-

sory. Pinching or snagging causes rapid stalling of the
rotating accessory which in turn causes the uncon-
trolled power tool to be forced in the direction opposite
of the accessory’s rotation at the point of the binding.

For example, if an abrasive wheel is snagged or

pinched by the workpiece, the edge of the wheel that is

entering into the pinch point can dig into the surface of
the material causing the wheel to climb out or kick out.

The wheel may either jump toward or away from the

operator, depending on direction of the wheel’s move-

ment at the point of pinching. Abrasive wheels may also
break under these conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or

incorrect operating procedures or conditions and can be

avoided by taking proper precautions as given below.

1. Maintain a firm grip on the power tool and
position your body and arm to allow you to
resist kickback forces. Always use auxiliary
handle, if provided, for maximum control over
kickback or torque reaction during start-up.
The operator can control torque reactions or kick-
back forces, if proper precautions are taken.

2. Never place your hand near the rotating acces-
sory. Accessory may kickback over your hand.

3. Do not position your body in the area where
power tool will move if kickback occurs.
Kickback will propel the tool in direction opposite
to the wheel’s movement at the point of snagging.

4.  Use special care when working corners, sharp
edges etc. Avoid bouncing and snagging the
accessory. Corners, sharp edges or bouncing
have a tendency to snag the rotating accessory
and cause loss of control or kickback.

5. Do not attach a saw chain woodcarving blade
or toothed saw blade. Such blades create fre-
quent kickback and loss of control.

Safety Warnings Specific for Grinding and Abrasive
Cutting-Off Operations:

1. Use only wheel types that are recommended
for your power tool and the specific guard
designed for the selected wheel. Wheels for
which the power tool was not designed cannot be
adequately guarded and are unsafe.

2.  The grinding surface of centre depressed
wheels must be mounted below the plane of
the guard lip. An improperly mounted wheel that
projects through the plane of the guard lip cannot
be adequately protected.

3.  The guard must be securely attached to the
power tool and positioned for maximum safety,
so the least amount of wheel is exposed
towards the operator. The guard helps to protect
the operator from broken wheel fragments, acci-
dental contact with wheel and sparks that could
ignite clothing.

4.  Wheels must be used only for recommended
applications. For example: do not grind with
the side of cut-off wheel. Abrasive cut-off wheels
are intended for peripheral grinding, side forces
applied to these wheels may cause them to
shatter.

5. Always use undamaged wheel flanges that are
of correct size and shape for your selected
wheel. Proper wheel flanges support the wheel
thus reducing the possibility of wheel breakage.
Flanges for cut-off wheels may be different from
grinding wheel flanges.

6. Do not use worn down wheels from larger
power tools. Wheel intended for larger power tool
is not suitable for the higher speed of a smaller
tool and may burst.

Additional Safety Warnings Specific for Abrasive

Cutting-Off Operations:

1. Do not “jam“ the cut-off wheel or apply exces-
sive pressure. Do not attempt to make an
excessive depth of cut. Overstressing the wheel
increases the loading and susceptibility to twisting
or binding of the wheel in the cut and the possibil-
ity of kickback or wheel breakage.

2. Do not position your body in line with and
behind the rotating wheel. When the wheel, at
the point of operation, is moving away from your
body, the possible kickback may propel the spin-
ning wheel and the power tool directly at you.

3. When wheel is binding or when interrupting
a cut for any reason, switch off the power
tool and hold the power tool motionless until
the wheel comes to a complete stop. Never
attempt to remove the cut-off wheel from the
cut while the wheel is in motion otherwise
kickback may occur. Investigate and take correc-
tive action to eliminate the cause of wheel binding.

4. Do not restart the cutting operation in the work-
piece. Let the wheel reach full speed and carefully
re-enter the cut. The wheel may bind, walk up or
kickback if the power tool is restarted in the workpiece.

5. Support panels or any oversized workpiece to
minimize the risk of wheel pinching and kick-
back. Large workpieces tend to sag under their
own weight. Supports must be placed under the
workpiece near the line of cut and near the edge
of the workpiece on both sides of the wheel.

6. Use extra caution when making a “pocket cut”
into existing walls or other blind areas. The
protruding wheel may cut gas or water pipes, elec-
trical wiring or objects that can cause kickback.

Safety Warnings Specific for Sanding Operations:

1. Do not use excessively oversized sanding
disc paper. Follow manufacturers recommen-
dations, when selecting sanding paper. Larger
sanding paper extending beyond the sanding
pad presents a laceration hazard and may cause
snagging, tearing of the disc or kickback.

Safety Warnings Specific for Wire Brushing

Operations:

1. Be aware that wire bristles are thrown by the
brush even during ordinary operation. Do not
overstress the wires by applying excessive
load to the brush. The wire bristles can easily
penetrate light clothing and/or skin.

2. If the use of a guard is recommended for wire
brushing, do not allow any interference of the
wire wheel or brush with the guard. Wire wheel
or brush may expand in diameter due to work load
and centrifugal forces.
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Additional Safety Warnings:

1. When using depressed centre grinding wheels,
be sure to use only fiberglass-reinforced
wheels.

2.  NEVER USE Stone Cup type wheels with this
grinder. This grinder is not designed for these
types of wheels and the use of such a product
may result in serious personal injury.

3.  Be careful not to damage the spindle, the
flange (especially the installing surface) or the
lock nut. Damage to these parts could result in
wheel breakage.

4.  Make sure the wheel is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

5. Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or
wobbling that could indicate poor installation
or a poorly balanced wheel.

6. Use the specified surface of the wheel to per-
form the grinding.

7. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

8. Do not touch the workpiece immediately after
operation; it may be extremely hot and could
burn your skin.

9. Observe the instructions of the manufacturer
for correct mounting and use of wheels.
Handle and store wheels with care.

10. Do not use separate reducing bushings or
adaptors to adapt large hole abrasive wheels.

11.  Use only flanges specified for this tool.

12. For tools intended to be fitted with threaded
hole wheel, ensure that the thread in the wheel
is long enough to accept the spindle length.

13. Check that the workpiece is properly
supported.

14. Pay attention that the wheel continues to
rotate after the tool is switched off.

15. If working place is extremely hot and humid,
or badly polluted by conductive dust, use a
short-circuit breaker (30 mA) to assure opera-
tor safety.

16. Do not use the tool on any materials contain-
ing asbestos.

17. When use cut-off wheel, always work with
the dust collecting wheel guard required by
domestic regulation.

18. Cutting discs must not be subjected to any
lateral pressure.

19. Do not use cloth work gloves during operation.
Fibers from cloth gloves may enter the tool, which
causes tool breakage.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING: DO NOT let comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace
strict adherence to safety rules for the subject
product. MISUSE or failure to follow the safety
rules stated in this instruction manual may cause
serious personal injury.

Important safety instructions for

battery cartridge

1.  Before using battery cartridge, read all instruc-
tions and cautionary markings on (1) battery
charger, (2) battery, and (3) product using
battery.

2. Do not disassemble battery cartridge.

3. If operating time has become excessively
shorter, stop operating immediately. It may
result in a risk of overheating, possible burns
and even an explosion.

4. If electrolyte gets into your eyes, rinse them
out with clear water and seek medical atten-
tion right away. It may result in loss of your
eyesight.

5. Do not short the battery cartridge:

(1) Do not touch the terminals with any con-
ductive material.

(2) Avoid storing battery cartridge in a con-
tainer with other metal objects such as
nails, coins, etc.

(3) Do not expose battery cartridge to water
or rain.

A battery short can cause a large current

flow, overheating, possible burns and even a

breakdown.

6. Do not store the tool and battery cartridge in
locations where the temperature may reach or
exceed 50 °C (122 °F).

7. Do not incinerate the battery cartridge even if
it is severely damaged or is completely worn
out. The battery cartridge can explode in a fire.

8.  Be careful not to drop or strike battery.

9. Do not use a damaged battery.

10. The contained lithium-ion batteries are subject
to the Dangerous Goods Legislation require-
ments.

For commercial transports e.g. by third parties,

forwarding agents, special requirement on pack-

aging and labeling must be observed.

For preparation of the item being shipped, consult-

ing an expert for hazardous material is required.

Please also observe possibly more detailed

national regulations.

Tape or mask off open contacts and pack up the

battery in such a manner that it cannot move

around in the packaging.

11.  Follow your local regulations relating to dis-
posal of battery.

12. Use the batteries only with the products
specified by Makita. Installing the batteries to
non-compliant products may result in a fire, exces-
sive heat, explosion, or leak of electrolyte.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

A CAUTION: Only use genuine Makita batteries.
Use of non-genuine Makita batteries, or batteries that
have been altered, may result in the battery bursting
causing fires, personal injury and damage. It will

also void the Makita warranty for the Makita tool and
charger.
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Tips for maintaining maximum

battery life

1. Charge the battery cartridge before completely dis-
charged. Always stop tool operation and charge the
battery cartridge when you notice less tool power.

2. Neverrecharge a fully charged battery cartridge.
Overcharging shortens the battery service life.

3.  Charge the battery cartridge with room tempera-
ture at 10 °C - 40 °C (50 °F - 104 °F). Let a hot
battery cartridge cool down before charging it.

4.  Charge the battery cartridge if you do not use
it for a long period (more than six months).

FUNCTIONAL

DESCRIPTION

A\ CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and the battery cartridge is removed

before adjusting or checking function on the tool.

Installing or removing battery

cartridge

A\ CAUTION: Always switch off the tool before
installing or removing of the battery cartridge.

A\ CAUTION: Hold the tool and the battery car-
tridge firmly when installing or removing battery
cartridge. Failure to hold the tool and the battery
cartridge firmly may cause them to slip off your hands
and result in damage to the tool and battery cartridge

and a personal injury.

» Fig.1: 1. Red indicator 2. Button 3. Battery cartridge

To remove the battery cartridge, slide it from the tool
while sliding the button on the front of the cartridge.

To install the battery cartridge, align the tongue on the
battery cartridge with the groove in the housing and slip
it into place. Insert it all the way until it locks in place
with a little click. If you can see the red indicator on the
upper side of the button, it is not locked completely.

A CAUTION: Always install the battery cartridge
fully until the red indicator cannot be seen. If not,
it may accidentally fall out of the tool, causing injury to
you or someone around you.

A\ CAUTION: Do not install the battery cartridge
forcibly. If the cartridge does not slide in easily, it is

not being inserted correctly.

Indicating the remaining battery

capacity

Only for battery cartridges with the indicator
» Fig.2: 1. Indicator lamps 2. Check button

Press the check button on the battery cartridge to indi-
cate the remaining battery capacity. The indicator lamps
light up for a few seconds.

Indicator lamps Remaining

I D ﬂ capacity

Lighted Off Blinking
I I I |:| 50% to 75%
I I |:| |:| 25% to 50%
I |:| |:| |:| 0% to 25%
ﬂ |:| |:| |:| Charge the
battery.
I I |:| |:| The battery
may have

td malfunctioned.

75% to 100%

NOTE: Depending on the conditions of use and the
ambient temperature, the indication may differ slightly
from the actual capacity.

Tool / battery protection system

The tool is equipped with a tool/battery protection sys-
tem. This system automatically cuts off power to the
motor to extend tool and battery life. The tool will auto-
matically stop during operation if the tool or battery is
placed under one of the following conditions:

» Fig.3: 1. Battery indicator

Overload protection

When the tool is operated in a manner that causes it to
draw an abnormally high current, the tool automatically
stops without any indication. In this situation, turn the
tool off and stop the application that caused the tool to
become overloaded. Then turn the tool on to restart.

Overheat protection

When the tool or batteries is overheated, the tool stops
automatically and the battery indicators blink about 60
seconds. In this situation, let the tool and batteries cool
before turning the tool on again.

o a d

On Off Blinking

WM. oM,

O UDr
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Overdischarge protection

When either battery's capacity becomes too low, the
tool stops automatically and the battery indicator on its
side lights up. In this case, remove the battery from the
tool and charge the battery.

o Q d

On Off Blinking

Automatic speed change function

» Fig.6: 1. Mode indicator

Mode indicator status Operation mode

Oon | Do

G I:l D High speed mode

.
N
.
.

a-
|
&

Shaft lock

Press the shaft lock to prevent spindle rotation when
installing or removing accessories.
» Fig.4: 1. Shaft lock

NOTICE: Never actuate the shaft lock when the
spindle is moving. The tool may be damaged.

A\ CAUTION: Before installing the battery car-

tridge into the tool, always check to see that the

switch lever actuates properly and returns to the
"OFF" position when released.

A\ CAUTION: Do not pull the switch lever hard
without pulling the lock-off lever. This can cause
switch breakage.

A\ CAUTION: For your safety, this tool is
equipped with lock-off lever which prevents the
tool from unintended starting. NEVER use the tool
if it runs when you simply pull the switch trigger
without pulling the lock-off lever. Return the tool
to our authorized service center for proper repairs
BEFORE further usage.

A\ CAUTION: NEVER tape down or defeat pur-
pose and function of lock-off lever.

To prevent the switch lever from being accidentally
pulled, a lock-off lever is provided.

To start the tool, fold the lock-off lever and then pull the
switch lever.

To stop the tool, release the switch lever.

» Fig.5: 1. Lock-off lever 2. Switch lever

REES High torque mode
This tool has "high speed mode" and "high torque
mode". It automatically changes operation mode

depending on the work load. When mode indicator
lights up during operation, the tool is in high torque

3
°
o
®

Accidental re-start preventive
function

Even if installing the battery cartridge while pulling the
switch lever, the tool does not start.

To start the tool, first release the switch lever. Then pull
the lock-off lever, and pull the switch lever.

Electronic torque control function

The tool electronically detects situations where the
wheel or accessory may be at risk to be bound. In the
situation, the tool is automatically shut off to prevent
further rotation of the spindle (it does not prevent
kickback).

To restart the tool, switch off the tool first, remove the
cause of sudden drop in the rotation speed, and then
turn the tool on.

Soft start feature

Soft start feature reduces starting reaction.

Electric brake

Electric brake is activated after the tool is switched off.
The brake does not work when the power supply is shut
down, such as the battery is removed accidentally, with
the switch still on.

ASSEMBLY

A\CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and the battery cartridge is removed
before adjusting or checking function on the tool.

Installing side grip (handle)

A\ CAUTION: Always be sure that the side grip is
installed securely before operation.

Screw the side grip securely on the position of the tool
as shown in the figure.
» Fig.7
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Installing or removing wheel guard
(For depressed center wheel, flap

disc, flex wheel, wire wheel brush
| abrasive cut-off wheel, diamond
wheel)

AWARNING: When using a depressed center
wheel, flap disc, flex wheel or wire wheel brush,
the wheel guard must be fitted on the tool so that
the closed side of the guard always points toward
the operator.

AWARNING: When using an abrasive cut-off
/ diamond wheel, be sure to use only the special
wheel guard designed for use with cut-off wheels.

(In some European countries, when using a diamond
wheel, the ordinary guard can be used. Follow the
regulations in your country.)

For tool with locking screw type
wheel guard

Mount the wheel guard with the protrusions on the
wheel guard band aligned with the notches on the bear-
ing box. Then rotate the wheel guard to such an angle
that it can protect the operator according to work. Be
sure to tighten the screw securely.

To remove wheel guard, follow the installation proce-
dure in reverse.

» Fig.8: 1. Wheel guard 2. Bearing box 3. Screw

For tool with clamp lever type wheel
guard

Loosen the nut, and then pull the lever in the direction
of the arrow.
» Fig.9: 1.Nut2. Lever

Mount the wheel guard with the protrusions on the
wheel guard band aligned with the notches on the bear-
ing box. Then rotate the wheel guard to such an angle
that it can protect the operator according to work.

» Fig.10: 1. Wheel guard 2. Bearing box

» Fig.11: 1. Wheel guard

Close the lever in direction of the arrow. Then tighten
the wheel guard with fastening the nut. Be sure to
tighten the nut securely. The setting angle of the wheel
guard can be adjusted by opening the lever.

» Fig.12: 1. Lever 2. Nut

To remove wheel guard, follow the installation proce-
dure in reverse.

-

2

Installing or removing depressed
center wheel or flap disc

Optional accessory

AWARNING: When using a depressed center
wheel or flap disc, the wheel guard must be fitted
on the tool so that the closed side of the guard
always points toward the operator.

A\CAUTION: Make sure that the mounting part
of the inner flange fits into the inner diameter of
the depressed center wheel / flap disc perfectly.
Mounting the inner flange on the wrong side may
result in the dangerous vibration.

Mount the inner flange onto the spindle.
Make sure to fit the dented part of the inner flange onto
the straight part at the bottom of the spindle.
Fit the wheel/ disc on the inner flange and screw the
lock nut with its protrusion facing downward (facing
towards the wheel).
» Fig.13: 1. Lock nut 2. Depressed center wheel

3. Inner flange 4. Mounting part

To tighten the lock nut, press the shaft lock firmly so
that the spindle cannot revolve, then use the lock nut
wrench and securely tighten clockwise.

» Fig.14: 1. Lock nut wrench 2. Shaft lock

To remove the wheel, follow the installation procedure
in reverse.

Installing or removing flex wheel

Optional accessory

AWARNING: Always use supplied guard when
flex wheel is on tool. Wheel can shatter during use
and guard helps to reduce chances of personal injury.
» Fig.15: 1. Lock nut 2. Flex wheel 3. Back up pad
4. Inner flange

Follow instructions for depressed center wheel but also
use back up pad over wheel. See order of assembly on
accessories page in this manual.

Installing or removing abrasive disc

Optional accessory
» Fig.16: 1. Sanding lock nut 2. Abrasive disc
3. Rubber pad

1. Mount the rubber pad onto the spindle.

2.  Fitthe disc on the rubber pad and screw the sand-
ing lock nut onto the spindle.

3. Hold the spindle with the shaft lock, and securely
tighten the sanding lock nut clockwise with the lock nut
wrench.

To remove the disc, follow the installation procedure in
reverse.

NOTE: Use sander accessories specified in this man-
ual. These must be purchased separately.
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OPERATION

A WARNING: It should never be necessary to
force the tool. The weight of the tool applies ade-
quate pressure. Forcing and excessive pressure
could cause dangerous wheel breakage.

AWARNING: ALWAYS replace wheel if tool is
dropped while grinding.

AWARNING: NEVER bang or hit grinding disc
or wheel onto work.

AWARNING: Avoid bouncing and snagging
the wheel, especially when working corners,
sharp edges etc. This can cause loss of control and
kickback.

A WARNING: NEVER use tool with wood cutting
blades and other saw blades. Such blades when
used on a grinder frequently kick and cause loss of
control leading to personal injury.

A\CAUTION: Never switch on the tool when it
is in contact with the workpiece, it may cause an
injury to operator.

A\ CAUTION: Always wear safety goggles or a
face shield during operation.

A CAUTION: After operation, always switch off
the tool and wait until the wheel has come to a
complete stop before putting the tool down.
A\CAUTION: ALWAYS hold the tool firmly with
one hand on housing and the other on the side
grip (handle).

Grinding and sanding operation

> Fig.17

Turn the tool on and then apply the wheel or disc to the
workpiece.

In general, keep the edge of the wheel or disc at an
angle of about 15° to the workpiece surface.

During the break-in period with a new wheel, do not
work the grinder in forward direction or it may cut into
the workpiece. Once the edge of the wheel has been
rounded off by use, the wheel may be worked in both
forward and backward direction.

Operation with abrasive cut-off /
diamond wheel

Optional accessory

AWARNING: When using an abrasive cut-off
I diamond wheel, be sure to use only the special
wheel guard designed for use with cut-off wheels.

(In some European countries, when using a diamond
wheel, the ordinary guard can be used. Follow the
regulations in your country.)

AAWARNING: NEVER use cut-off wheel for side grinding.

A WARNING: Do not "jam" the wheel or apply
excessive pressure. Do not attempt to make an exces-
sive depth of cut. Overstressing the wheel increases

the loading and susceptibility to twisting or binding of the
wheel in the cut and the possibility of kickback, wheel
breakage and overheating of the motor may occur.

AWARNING: Do not start the cutting operation in
the workpiece. Let the wheel reach full speed and care-
fully enter into the cut moving the tool forward over
the workpiece surface. The wheel may bind, walk up or
kickback if the power tool is started in the workpiece.

AWARNING: During cutting operations, never
change the angle of the wheel. Placing side pressure
on the cut-off wheel (as in grinding) will cause the wheel
to crack and break, causing serious personal injury.

AAWARNING: A diamond wheel shall be oper-
ated perpendicular to the material being cut.

Mount the inner flange onto the spindle.

Fit the wheel / disc on the inner flange and screw the

lock nut onto the spindle.

» Fig.18: 1. Lock nut 2. Abrasive cut-off wheel / dia-
mond wheel 3. Inner flange 4. Wheel guard
for abrasive cut-off wheel / diamond wheel

For Australia and New Zealand

» Fig.19: 1. Lock nut 2. Outer flange 78 3. Abrasive
cut-off wheel / diamond wheel 4. Inner
flange 78 5. Wheel guard for abrasive cut-
off wheel / diamond wheel

Operation with wire cup brush

Optional accessory

A\CAUTION: Check operation of brush by run-
ning tool with no load, insuring that no one is in
front of or in line with brush.

A\ CAUTION: Do not use brush that s damaged, or
which is out of balance. Use of damaged brush could increase
potential for injury from contact with broken brush wires.

» Fig.20: 1. Wire cup brush

Remove the battery cartridge and place the tool upside
down allowing easy access to spindle.

Remove any accessories on spindle. Thread wire cup
brush onto spindle and tighten with supplied wrench.

NOTICE: Avoid applying too much pressure
which causes over bending of wires when using
brush. It may lead to premature breakage.
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Operation with wire wheel brush

Optional accessory

A\ CAUTION: Check operation of wire wheel
brush by running tool with no load, insuring that
no one is in front of or in line with the wire wheel
brush.

A\CAUTION: Do not use wire wheel brush that
is damaged, or which is out of balance. Use of
damaged wire wheel brush could increase potential
for injury from contact with broken wires.

A CAUTION: ALWAYS use guard with wire
wheel brushes, assuring diameter of wheel fits
inside guard. Wheel can shatter during use and
guard helps to reduce chances of personal injury.

» Fig.21: 1. Wire wheel brush

Remove the battery cartridge and place the tool upside
down allowing easy access to spindle.

Remove any accessories on spindle. Thread wire wheel
brush onto spindle and tighten with the wrenches.

NOTICE: Avoid applying too much pressure
which causes over bending of wires when
using wire wheel brush. It may lead to premature
breakage.

Operating with offset diamond
wheel

Optional accessory

With optional accessories, you can use this tool for
planing concrete surface.

A WARNING: For offset diamond wheels that
are 7 mm or thinner, place the convex section of
the lock nut upwards and attach to the spindle.

A\ CAUTION: Dust collecting wheel guard for the
offset diamond wheel is only for use in planing
concrete surface with a offset diamond wheel. Do
not use this guard with any other cutting acces-
sory or for any other purpose.

A\ CAUTION: Before operation, make sure that
a vacuum cleaner is connected to the tool and

turned on.

Remove the battery cartridge and install the dust col-
lecting wheel guard for the offset diamond wheel.

Mount the inner flange onto the spindle. Fit the offset

diamond wheel on the inner flange and tighten the lock

nut onto the spindle.

» Fig.22: 1. Lock nut 2. Convex section 3. Offset
diamond wheel 4. Inner flange 5. Spindle
6. Dust collecting wheel guard for the offset
diamond wheel 7. Shaft lock

MAINTENANCE

A\CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and the battery cartridge is removed
before attempting to perform inspection or
maintenance.

NOTICE: Never use gasoline, benzine, thinner,
alcohol or the like. Discoloration, deformation or
cracks may resulit.

Battery guard

AWARNING: Do not remove the battery
guard. Do not use the tool with the battery guard
removed or damaged. Direct impact to the battery
cartridge may cause battery malfunction and result
in injury and/or fire. If the battery guard is deformed
or damaged, contact your authorized service center
for repairs.

» Fig.23: 1. Battery guard 2. Battery guard holder

Air vent cleaning

The tool and its air vents have to be kept clean.
Regularly clean the tool's air vents or whenever the
vents start to become obstructed.

» Fig.24: 1. Exhaust vent 2. Inhalation vent

Remove the dust cover from inhalation vent and clean it
for smooth air circulation.

» Fig.25: 1. Dust cover

NOTICE: Clean out the dust cover when it is
clogged with dust or foreign matters. Continuing
operation with a clogged dust cover may damage the
tool.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY,
repairs, any other maintenance or adjustment should
be performed by Makita Authorized or Factory Service
Centers, always using Makita replacement parts.
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OPTIONAL ACCESSORIES

A\CAUTION: These accessories or attachments are recommended for use with your Makita tool spec-
ified in this manual. The use of any other accessories or attachments might present a risk of injury to persons.
Only use accessory or attachment for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regarding these accessories, ask your local Makita Service Center.
. Makita genuine battery and charger

» Fig.26
1 Side grip
2 Wheel guard for depressed center wheel / flap disc / wire wheel brush
3 Inner flange *1
4 Depressed center wheel / Flap disc
5 Lock nut/ Ezynut *1
6 Wheel guard for abrasive cut off wheel / diamond wheel *2
7 Inner flange 78 (Australia and New Zealand only) *3
8 Abrasive cut-off wheel / Diamond wheel
9 Outer flange 78 (Australia and New Zealand only) *3
10 Rubber pad
1" Abrasive disc
12 Sanding lock nut
13 Wire wheel brush
14 Wire cup brush
15 Dust collecting wheel cover for the offset diamond wheel
16 Offset diamond wheel
- Lock nut wrench
- Dust cover attachment

NOTE: *1 Only for tools with M14 spindle thread.

NOTE: *2 In some European countries, when using a diamond wheel, the ordinary guard can be used instead of the
special guard covering the both side of the wheel. Follow the regulations in your country.

NOTE: *3 Use Inner flange 78 and Outer flange 78 together. (Australia and New Zealand only)

NOTE: Some items in the list may be included in the tool package as standard accessories. They may differ from
country to country.
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POLSKI (Instrukcja oryginalna)

DANE TECHNICZNE

Model: DGA700 DGA900
Srednica $ciernicy 180mm 230mm
Maks. grubo$c¢ $ciernicy 7,2mm 6,5mm
Gwint wrzeciona M14 lub M16 lub 5/8" (w zaleznosci od kraju)
Predko$¢ znamionowa (n) 7 800min™ 6 000min™
Dtugos$¢ catkowita 499mm

Napiecie znamionowe

Napigcie state 36 V

Akumulator BL1815N, BL1820, BL1820B, BL1830, BL1830B, BL1840,
BL1840B, BL1850, BL1850B, BL1860B
Masa netto 5,0-6,0 kg 5,2-8,0kg

. W zwigzku ze stale prowadzonym przez naszg firme programem badawczo-rozwojowym niniejsze dane mogg

ulec zmianom bez wczesniejszego powiadomienia.

. W innych krajach urzadzenie moze mie¢ odmienne parametry techniczne i moze by¢ wyposazone w inny

akumulator.

. Masa moze by¢ rézna w zaleznosci od osprzetu, w tym akumulatora. W tabeli przedstawiona jest najlzejsza i
najciezsza konfiguracja, zgodnie z procedurg EPTA 01/2014.

Przeznaczenie

Omawiane narzedzie jest przeznaczone do szlifowania i cie-
cia materiatow metalowych i kamiennych bez uzycia wody.

Typowy réwnowazny poziom dzwieku A okreslony w
oparciu o norme EN60745-2-3:

Model DGA700

Poziom ci$nienia akustycznego (L,): 88 dB(A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 99 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)

Model DGA900

Poziom ci$nienia akustycznego (L,): 88 dB(A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 99 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)

WSKAZOWKA: Deklarowana warto$¢ emisji hatasu
zostata zmierzona zgodnie ze standardowg metoda testowg
i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania narzedzi.

WSKAZOWKA: Deklarowang wartosé emisji hatasu
mozna takze wykorzystaé we wstepnej ocenie narazenia.

A\ OSTRZEZENIE: Nosi¢ ochronniki stuchu.

M\ OSTRZEZENIE: Poziom hatasu wytwa-
rzanego podczas rzeczywistego uzytkowania
elektronarzedzia moze sie rézni¢ od wartosci
deklarowanej w zaleznosci od sposobu uzytko-
wania narzedzia, a w szczegélnosci od rodzaju
obrabianego elementu.

AOSTRZEZENIE: W oparciu o szacowane
narazenie w rzeczywistych warunkach uzytkowa-
nia nalezy okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu
zapewnienia ochrony operatora (uwzgledniajac
wszystkie elementy cyklu dziatania, tj. czas, kiedy
narzedzie jest wylaczone i kiedy pracuje na biegu

jatlowym, a takze czas, kiedy jest wigczone).

Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN60745-2-3:
Model DGA700

Tryb pracy: szlifowanie powierzchni ze standardowym
uchwytem bocznym

Emisja drgan (ay ac): 7,5 m/s’

Niepewnosé (K): 1,5 m/s”

Tryb pracy: szlifowanie powierzchni z antywibracyjnym
uchwytem bocznym

Emisja drgan (an ac): 7,5 m/s’

Niepewnosé (K): 1,5 m/s®

Tryb pracy: szlifowanie krazkami $ciernymi ze standar-
dowym uchwytem bocznym

Emisja drgan (ay ps): 2,5 m/s” lub mniej

Niepewnosé (K): 1,5 m/s”

Tryb pracy: szlifowanie kragzkami $ciernymi z antywibra-
cyjnym uchwytem bocznym

Emisja drgan (a, ps): 2,5 m/s” lub mniej

Niepewnosé (K): 1,5 m/s?

Model DGA900

Tryb pracy: szlifowanie powierzchni ze standardowym
uchwytem bocznym

Emisja drgan (ay ac): 7,0 m/s’

Niepewnosé (K): 1,5 m/s?

Tryb pracy: szlifowanie powierzchni z antywibracyjnym
uchwytem bocznym

Emisja drgan (ay ac): 7,5 m/s’

Niepewnosé (K): 1,5 m/s®

Tryb pracy: szlifowanie krazkami $ciernymi ze standar-
dowym uchwytem bocznym

Emisja drgan (a,, ps): 2,5 m/s” lub mniej

Niepewnosé (K): 1,5 m/s”

Tryb pracy: szlifowanie kragzkami $ciernymi z antywibra-
cyjnym uchwytem bocznym

Emisja drgan (an ps): 2,5 m/s” lub mniej

Niepewnosé (K): 1,5 m/s®
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8. Uzywac srodkéw ochrony osobistej. W
zaleznosci od wykonywanej operacji nalezy
uzywac ostony twarzy, gogli lub okularéw

Odrzut jest wynikiem nieprawidtowego uzywania elek-
tronarzedzia i/lub niewtasciwych procedur lub warun-
kéw jego obstugi. Mozna tego unikng¢, podejmujgc

WSKAZOWKA: Deklarowana warto$é poziomu
drgan zostata zmierzona zgodnie ze standardowg

Ostrzezenia dotyczace

bezpieczenstwa dla akumulatorowej

metodg testowg i mozna jg wykorzysta¢ do poréwny-
wania narzedzi.

WSKAZOWKA: Deklarowang warto$é poziomu
drgan mozna takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie
narazenia.

A OSTRZEZENIE: Drgania wytwarzane pod-
czas rzeczywistego uzytkowania elektronarzedzia
moga sie rézni¢ od wartosci deklarowanej w
zaleznosci od sposobu uzytkowania narzedzia,

a w szczegolnosci od rodzaju obrabianego

szlifierki katowej

Ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa podczas
operacji szlifowania, czyszczenia powierzchni
szczotka druciang lub cigcia przy uzyciu sciernicy:
1.  Opisywane elektronarzedzie jest przeznaczone
do szlifowania, czyszczenia powierzchni
szczotka druciang i ciecia. Nalezy zapoznac sie
z ostrzezeniami dotyczacymi bezpieczenstwa,
instrukcjami, ilustracjami i danymi technicz-
nymi dotagczonymi do tego elektronarzedzia.

ochronnych. W miare potrzeb zaktada¢ maske
przeciwpytowa, ochronniki stuchu, rekawice

i fartuch, ktéry zatrzyma drobiny materiatu
$ciernego i obrabianego przedmiotu. Srodki
ochrony oczu powinny zatrzymywac¢ unoszace
sie w powietrzu drobiny materiatu, ktére powstaja
podczas réznych operacji. Maska przeciwpytowa
lub oddechowa powinna filtrowa¢ czgsteczki,
ktére powstajg podczas pracy. Przebywanie przez
diuzszy czas w hatasie o duzym natezeniu moze
spowodowac utrate stuchu.

odpowiednie $rodki ostroznosci, ktére podano ponize;j.

1.

Przez caly czas nalezy mocno trzyma¢ elektro-
narzedzie, ustawiajac ciato i ramie w taki spo-
soéb, aby przeciwdziata¢ sitom odrzutu. Zawsze
nalezy korzystac z rekojesci pomocniczej,
jesli jest w zestawie, aby méc w petni kontro-
lowa¢ odrzut lub przeciwdziata¢é momentowi
obrotowemu podczas rozruchu. Operator moze
kontrolowa¢ reakcje na moment obrotowy lub sity
odrzutu w przypadku stosowania odpowiednich
$rodkow ostroznosci.

elementu. Niezastosowanie sie do podanych ponizej instruk- 9. Trzymac osoby postronne w bezpiecznej odle- 2. Nie wolno trzyma¢ rak w poblizu obracajacego
M\ OSTRZEZENIE: W oparciu o szacowane cji moze prowadzi¢ do porazenia pradem elek- gtosci od miejsca pracy. Kazdy, kto wchodzi sig osprzetu. Moze bowiem nastapi¢ odrzut w
narazenie w rzeczywistych warunkach uzytkowa- trycznym, pozaru i/lub powaznych obrazen ciata. do obszaru roboczego, musi uzywaé srodkéw kierunku reki.
nia nalezy okresli¢ $rodki bezpieczenstwa w celu 2. Nie zaleca sie uzywania niniejszego elektro- ochrony osobistej. Fragmenty materiatu z obra- 3.  Ciato operatora nie powinno znajdowacé sie w
zapewnienia ochrony operatora (uwzgledniajac narzedzia do wykonywania takich operacji jak bianego elementu lub peknigtego osprzetu mogg obszarze, do ktérego przemiesci si¢ elektro-
wszystkie elementy cyklu dziatania, tj. czas, kiedy polerowanie. Operacje, do ktérych elektronarze- zostaé odrzucone na duz odlegtos¢ i spowodowaé narzedzie w przypadku wystapienia odrzutu.
narzedzie jest wylaczone i kiedy pracuje na biegu dzie nie jest przeznaczone, moga stwarzaé zagro- Obraze“"a poza bezposred.mm o.bszarem roboczym. Odrzut spowoduje wyrzucenie narzedzia w kie-
jatowym, a takze czas, kiedy jest wiaczone). zenie i spowodowag obrazenia ciata. 10. Trzymaé elektronarzedzie za izolowane runku przeciwnym do kierunku obrotéw sciernicy
A\ OSTRZEZENIE: Deklarowang wartosé emisji 3. Nie uzywac osprzetu, ktory nie jest przezna- 2;‘",,'?;202:;3 Eg‘:ﬁicr"zrozz‘;zz?: twn}a;l::znn):)v:(; w mlejscu'zakleszc?ema. o
drgan stosuje sie do gtdwnych zastosowan elektrona- czony ani zalecany specjalnie do tego narze- dotknqé,niewidocznej instalacji elektrycznej 4. Zac!Iov»{ac szt_:.zgg’olnq ostroznosé¢ poc!t_:zas .
rzedzia. Jesli jednak elektronarzedzie bedzie wyko- dzia przez jego producenta. Fakt, ze osprzet Zetknigcie z przewodem elektrycznym znajdujq: obrobki naroznikéw, ostrych krawedzi itp. Nie
rzystywane do innych zastosowan, warto$¢ emisji mozna zamocowac do posiadanego elektronarze- i pod napieCi duie. ze odstoniat dopuszczac do odskakiwania i zahaczania sie
drgan moze by¢ inna. dzia, wcale nie gwarantuje bezpiecznej pracy. cym sig pod napigciem spowoduje, z& odsionigle osprzetu. Narozniki, ostre krawedzie lub odska-
4.  Predkos$¢ znamionowa osprzetu powinna byé elementy metalowe narzedzia rowniez znajda kiwanie sprzyjajg zahaczaniu obracajacego sie
. < ' Oy, - £ sig pod napigciem, grozac porazeniem operatora osprzetu i moga spowodowad utrate kontroli lub
Deklaracja zgodnosci WE przgnalfnmellri:vna maijmacl)nej pr‘fdkosq pradem elektrycznym. odizut
podanej na elektronarzedziu. Osprzet pracujacy . . . - :
L. . rzv wiekszei predkosci niz ieqo predkosé zna- 11. Nie wolno odkiada¢ elektronarzedzia, dopoki 5. Nie wolno montowaé do elektronarzedzia tarcz
Dotyczy tylko krajow europejskich przy wigkszej pre Niz Jego pre ) zamontowany osprzet catkowicie sig nie - P :
mionowa moze peknaé i rozpasé sie na kawatki. J . ; tancuchowych do cigcia drewna ani zgbatych
Deklaracja zgodnosci WE jest dotaczona jako zatgcznik 3 L o . zatrzyma. Wirujacy osprzet moze zahaczy¢ o tarcz tnacych. Tego typu tarcze czesto powodui
5. Zewnetrzna $rednica i grubos$é osprzetu musi : [ < : ; acy! go typ gstop a
Ado niniejszej instrukcji obstugi. . mloolé slgw zakresle dopuszezainym dia powierzchnie i wyrwaé elektronarzedzie z reki. odrzut i utrate kontroli.
tego elektronarzedzia. Nie mozna zapewni¢ pra- 12. g;‘:::;:;ozn;?ec;:;zkr:;og?;f::ez'g;';pggig\?vy Ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa podczas
= W|d’fo_vvej ostony i kontroli osprzgtu o niewtasciwym kontakt z wirujgcym osprzetem moze spowodo- operac!l szllfowanla i -CIQ’CI.a pr.zy uzyciu Sciernicy:
OSTRZEZE N IA rozmiarze. waé zahaczenie ubrania i obrazenia ciata. Uzywac wylacznie Sciernic zalecanych do
6. Osprzet montowany na gwint musi pasowac 13. Otwory wentylacyjne elektronarzedzia nalez posiadanego elektronarzedzia oraz specjal-
DOTYCZAC E do gwintu wrzeciona szlifierki. W przypadku ’ regularnie cz!;s'ciy(:J Wentylator silnika weiaga Yy nych oston przeznaczonych do wybranego
” osprzetu montowanego przy uzyciu kotnierzy do wnetrza obudow. 1. Zbyt duZe nagroma- rodzaju $ciernicy. Nie mozna zapewni¢ prawi-
B EZPl ECZE N STWA otwér wewnetrzny osprzetu musi pasowaé do dzeni(fmetalow ch )(/jr%yb‘in st);varza 7a groienia dtowej ostony $ciernic, do ktdrych elektronarze-
Srednicy kotnierza. Osprzet, ktory nie jest dopa- elektryczne 4 9 dzie nie jest przeznaczone. Takie $ciernice sg
- - sowany do uchwytu mocujacego w elektronarze- 14 Ni y N ekt dzi bliz " niebezpieczne.
Ogodlne zasady bezpiecznej dziu bedzie niewywazony podczas pracy, powodu- ’ .": ’uZ);V\;ac © eI roEalrzf Zla w po |zudma e 2. Powierzchnia szlifowania $ciernic z obnizo-
H i jac nadmierne drgania i ryzyko utraty kontroli nad ratow tatwopainych. 'skry moga spowodowac nym srodkiem musi byé zamontowana ponizej
eksploatacji elektronarzedzi . zapton takich materiatéw. ) . ,
narzedziem. . . , ptaszczyzny krawedzi ostony. Nieprawidtowo
- 7. Nie uzywaé uszkodzonego osprzetu. Przed 15. Nie uzywaé osprzetu, ktéry wymaga stosowa- zamontowana $ciernica, ktéra wystaje poza ptasz-
M\ OSTRZEZENIE: Nalezy zapozna¢ sie z kazdorazowym uzyciem osprzet, np. $ciernice, nia ciektego chtodziwa. Uzycie wody lub innych czyzne krawedzi ostony, nie moze byé odpowied-
ostrzezeniami dotyczacymi bezpieczenstwa, nalezy skontrolowaé pod katem ubytkéw lub cieklych chtodziw moze spowodowa¢ porazenie nio zabezpieczona.
instrukcjami, ilustracjami i danymi technicz- pekniegé, tarcze oporowe nalezy skontrolowaé pradem elektrycznym, takze Smiertelne. 3. Ostona powinna byé¢ dobrze przymocowana do
nymi dolqczonymj do tego elektronalltngZia. B pod katem peknigé, uszkodzen lub nadmier- Odrzut i zwigzane z nim ostrzezenia elektronarzedzia i ustawiona w sposéb zapew-
Niezastosowanie sie do podanych ponizej instrukcji nego zuzycia, a szczotki druciane pod katem Odrzut to gwattowna reakcja narzedzia na zakleszcze- niajagcy maksimum bezpieczenstwa, tak aby w
moze prowadzi¢ do porazenia pragdem, pozaru i/lub luznych lub popekanych drutéw. W przypadku nie lub zahaczenie obracajgcej si¢ Sciernicy, tarczy opo- strong operatora byt skierowany jak najmniej-
powaznych obrazen ciata. upuszczenia elektronarzedzia lub osprzetu rowej, szczotki drucianej lub innego rodzaju osprzetu. szy fragment odstonietej $ciernicy. Ostona
nalezy sprawdzi¢, czy nie doszto do uszkodze- Zakleszczenie lub zahaczenie powoduje nagte zatrzy- chroni operatora przed wykruszonymi odtamkami
Wszystkie ostrzezeniai instruk- nia, lub zamontowa¢ nieuszkodzony osprzet. manie obracajgcego sig osprzetu, co z kolei prowadzi $ciernicy, przypadkowym kontaktem ze $ciernicg
. . , Po sprawdzeniu badz zamontowaniu osprzetu do niekontrolowanego odrzutu elektronarzedzia do oraz przed iskrami, ktére mogtyby zapali¢ odziez.
cje na|eZy zachowac¢ do Wkal'Zy- nalezy stana¢ w taki sposob i tak ustawi¢ kierunku obrotu osprzetu w miejscu zakleszczenia. 4. $ciernic nalezy uzywacé tylko zgodnie z prze-
staniaw przyszios'ci. narz’e(.:izie, aby nikt nie znajdowat sie w plasz- Przyk%aQowo, jesli écierlnicla lzahaczy’sie lub zqkleszczy znaczeniem. Na przykiad: nie wolno szlifo-
Pojecie ,elektronarzedzie", wystepujace w wymienio- czyznie obrotu osprzetu, po czym na jedng w obrabianym elemencie, jej krawedz w punkcie zaklesz- wac boczna powierzchnia $ciernicy tnacej.
nych tu ostrzezeniach, odnosi sie do elektronarzedzia minute uruchomic elektronarzedzie z maksy- czenia moze wbic sig powierzchnie materiatu, powodujac Sciernice tnace s przeznaczone do szlifowania
zasilanego z sieci elektrycznej (z przewodem zasilaja- malna predkoscia bez obcigzenia. Uszkodzony wypychgm_e i odskoczenie narzedzia na zewnatrz ele- obwodowego. Sity boczne przytozone do takich
cym) lub do elektronarzedzia akumulatorowego (bez osprzet zazwyczaj rozpadnie sie podczas takiej mentu. Scierica moze odskoczy¢ w strong operatora lub $ciernic moga spowodowac ich rozpadniecie.
przewodu zasilajacego) proby. w kierunku przeciwnym, w zalezno$ci od kierunku obro-
’ téw $ciernicy w punkcie zakleszczenia. W takich warun-
kach moze réwniez doj$¢ do peknigcia Sciernicy.
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5. Zawsze uzywac nieuszkodzonych kotnierzy
mocujacych o rozmiarze i ksztalcie wtasciwie
dobranym do wybranego rodzaju $ciernicy.
Odpowiednie kotnierze mocujgce podtrzymujg
Sciernice, zmniejszajgc tym samym prawdopo-
dobienstwo jej peknigcia. Kotnierze do $ciernic
tngcych moga rézni¢ sie od kotnierzy do $ciernic
szlifierskich.

6. Nie uzywac zuzytych sciernic przeznaczo-
nych do wiekszych elektronarzedzi. Sciernica
przeznaczona do wigkszych elektronarzedzi nie
nadaje sie do uzytku przy wyzszych predkosciach
wystepujgcych w mniejszych narzedziach i moze
sie rozpasc.

Dodatkowe ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa

podczas operacji cigcia przy uzyciu $ciernicy:

1. Nie wolno doprowadza¢ do zakleszczenia
$ciernicy tnacej ani stosowac zbyt duzego
nacisku. Unikac¢ cie¢ o zbyt duzej glebokosci.
Przecigzona $ciernica jest bardziej podatna na
skrecenie lub zakleszczenie w miejscu ciecia, co
stwarza wieksze prawdopodobienstwo odrzutu lub
peknigcia Sciernicy.

2. Ciato operatora nie powinno znajdowac sie
w plaszczyznie obrotu $ciernicy ani za obra-
cajacy sie sciernica. Gdy Sciernica odsuwa sie
podczas pracy od operatora, ewentualny odrzut
moze wypchna¢ wirujgca Sciernice i elektronarze-
dzie bezposrednio w kierunku operatora.

3. W przypadku zakleszczenia sig¢ sciernicy lub
przerwania cigcia z jakiegokolwiek powodu,
nalezy wytaczy¢ elektronarzedzie i trzymac
je w bezruchu do momentu catkowitego
zatrzymania sie sciernicy. Nie wolno wyciaga¢
Sciernicy tnacej z przecinanego elementu, gdy
$ciernica znajduje sie w ruchu; w przeciwnym
razie moze wystapi¢ odrzut. Zbadac¢ przyczyne
zakleszczania sie $ciernicy i podja¢ stosowne
dziatanie, aby wyeliminowac ten problem.

4.  Nie wolno wznawiac¢ cigcia, gdy $ciernica znaj-
duje si¢ w przecinanym elemencie. Sciernice
mozna ponownie wlozy¢ do nacietej szczeliny
dopiero, gdy osiagnie petna predkos¢. Jesli
elektronarzedzie zostanie ponownie uruchomione,
gdy $ciernica znajduje sie w przecinanym elemen-
cie, Sciernica moze sie zakleszczy¢, wedrowac po
materiale lub moze wystgpi¢ odrzut.

5. Duze elementy lub ptyty nalezy podpiera¢, aby
zminimalizowa¢ ryzyko zakleszczenia $cier-
nicy i wystapienia odrzutu. Duze elementy majg
tendencje do uginania sie pod wtasnym ciezarem.
Podpory muszg by¢ umieszczone pod przeci-
nanym elementem w poblizu linii ciecia oraz w
poblizu krawedzi przecinanego elementu, po obu
stronach $ciernicy.

6. Nalezy zachowa¢ szczeg6lng ostroznos¢ w
przypadku wykonywania ,,cie¢ wgtebnych”

w istniejacych scianach badz innych zakry-
tych przestrzeniach. Wystajgca $ciernica moze
przecig¢ rury sieci gazowej lub wodociggowe;j,
przewody elektryczne lub przedmioty, ktére z kolei
moga wywotac odrzut.

Specjalne ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa

podczas operacji szlifowania:

1. Nie nalezy uzywac krazkéw papieru sciernego
o zbyt duzej srednicy. Przy doborze papieru
$ciernego nalezy kierowac sie zaleceniami
producenta. Papier $cierny o zbyt duzych wymia-
rach, wystajgcy poza obreb talerza szlifierskiego,
grozi zranieniem i moze powodowac zaczepianie,
rozrywanie krazka lub odrzut.

Specjalne ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa
podczas operacji czyszczenia powierzchni szczotka
druciana:

1. Nalezy mie¢ sSwiadomos¢, ze nawet podczas
zwyklej pracy ze szczotki s wyrzucane
kawatki drutow. Nie wolno nadmiernie napre-
zac drutow przez wywieranie zbyt duzego
nacisku na szczotke. Druty ze szczotki moga z
tatwoscig przebic lekkie ubranie i/lub skére.

2. Jesli podczas operacji czyszczenia
powierzchni szczotka druciang wskazane jest
uzywanie ostony, nalezy uwazac, aby szczotka
tarczowa ani druciana nie ocieraty o ostone.
Srednica szczotki tarczowej lub drucianej moze
podczas pracy ulega¢ zwigkszeniu pod wptywem
obcigzenia roboczego i sit odsrodkowych.

Dodatkowe ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa:

1. W przypadku uzywania sciernic z obnizonym
srodkiem nalezy uzywac wylacznie sciernic
wzmocnionych wiéknem szklanym.

2. NIE WOLNO uzywac w tej szlifierce sciernic
garnkowych. Niniejsza szlifierka nie jest prze-
widziana do tego rodzaju $ciernic i ich uzywanie
moze spowodowac powazne obrazenia ciata.

3. Uwazag¢, aby nie uszkodzi¢ wrzeciona, kotnie-
rza (zwlaszcza powierzchni odpowiedzialnych
za prawidiowy montaz) ani nakretki zabezpie-
czajacej. Uszkodzenie tych czesci moze sta¢
sie przyczyng pekniecia sciernicy.

4.  Przed wiaczeniem przetacznika nalezy sie
upewnic, ze Sciernica nie dotyka obrabianego
elementu.

5. Przed rozpoczeciem obrébki danego elementu
pozwoli¢, aby urzadzenie popracowato przez
chwile bez obcigzenia. Zwraca¢ uwage na
ewentualne drgania lub bicie osiowe, ktére
moga wskazywac na nieprawidtowe zamoco-
wanie lub niedoktadne wywazenie sciernicy.

6. Podczas szlifowania uzywac¢ okreslonej
powierzchni $ciernicy.

7. Nie pozostawia¢ wiaczonego narzedzia.
Narzedzie mozna uruchomi¢ tylko, gdy jest
trzymane w rekach.

8. Nie dotyka¢ elementu obrabianego od razu
po zakonczeniu danej operacji; moze by¢ on
bardzo goracy i spowodowaé oparzenie skory.

9.  Przestrzega¢ instrukcji producenta w zakresie
mocowania i uzytkowania $ciernic. Sciernice
przechowywac i obchodzi¢ si¢ z nimi z dbatoscia.

10. Nie wolno uzywa¢ oddzielnych tulei reduk-
cyjnych ani elementéw posrednich w celu
zamocowania $ciernic o duzym otworze
wewnetrznym.

11. Uzywac¢ wyltacznie kotnierzy przeznaczonych
do tego narzedzia.
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12. W przypadku narzedzi wspoétpracujacych ze Scier-
nicami z nagwintowanym otworem nalezy spraw-
dzi¢, czy dtugos¢ gwintu w sciernicy jest wystar-
czajaca, aby wkreci¢ wrzeciono na catej dlugosci.

13. Sprawdzi¢, czy obrabiany element jest dobrze
podparty.

14. Nalezy pamigta¢, ze po wytaczeniu narzedzia
Sciernica nadal sie obraca.

15.  Jesli w miejscu pracy panuje wyjatkowo
wysoka temperatura i wilgotnos¢ albo wyste-
puje silnie zanieczyszczone przewodzacym
pytem, nalezy zastosowac wytacznik (30 mA),
aby zapewni¢ operatorowi bezpieczenstwo.

16. Nie wolno uzywa¢ tego narzedzia do obrébki
materiatléw zawierajacych azbest.

17. W przypadku uzywania sciernicy tnacej nalezy
zawsze stosowac ostone do odsysania pytu
wymagang przez obowigzujace przepisy
krajowe.

18. Na Sciernice tnace nie wolno wywiera¢ nacisku
poprzecznego.

19. Podczas pracy nie nalezy uzywac materia-
towych rekawic roboczych. Widkna z rekawic
materiatowych moga zosta¢ pochwycone przez
narzedzie, co moze spowodowac uszkodzenie
narzedzia.

ZACHOWAC NINIEJSZA
INSTRUKCJE.

A\ OSTRZEZENIE: NIE WOLNO pozwolié,
aby wygoda lub rutyna (nabyta w wyniku wielo-
krotnego uzywania urzadzenia) zastapity sciste
przestrzeganie zasad bezpieczenstwa obstugi.
NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE narzedzia lub
niestosowanie sie do zasad bezpieczenstwa
podanych w niniejszej instrukcji obstugi moze
prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

Wazne zasady bezpieczenstwa

dotyczace akumulatora

1. Przed uzyciem akumulatora zapoznac¢ sie ze
wszystkimi instrukcjami i znakami ostrze-
gawczymi na (1) tadowarce, (2) akumulatorze
i (3) produkcie, w ktorym bedzie uzywany
akumulator.

Akumulatora nie wolno rozbiera¢.

3.  Jesli czas dziatania ulegt znacznemu skréce-
niu, nalezy natychmiast przerwac prace. Moze
bowiem dojs$¢ do przegrzania, ewentualnych
poparzen, a nawet eksploz;ji.

4. W przypadku przedostania sig¢ elektrolitu do
oczu, przemy¢ je czysta wodg i niezwlocznie
uzyska¢ pomoc lekarska. Moze on bowiem
spowodowac utrate wzroku.

5. Nie doprowadza¢ do zwarcia akumulatora:

(1) Nie dotyka¢ stykéw materiatami przewo-
dzacymi prad.

(2) Unika¢ przechowywania akumulatora w
pojemniku z metalowymi przedmiotami,
takimi jak gwozdzie, monety itp.

(3) Chroni¢ akumulator przed deszczem lub
woda.

N

Zwarcie prowadzi do przeptywu pradu elek-
trycznego o duzym natezeniu i przegrzania
akumulatora, co w konsekwencji moze grozi¢
poparzeniami a nawet awaria urzadzenia.

6. Narzedzia i akumulatora nie wolno przecho-
wywac w miejscach, w ktérych temperatura
osigga badz przekracza 50°C (122°F).

7.  Akumulatoréw nie wolno spala¢, rowniez tych
powaznie uszkodzonych lub catkowicie zuzy-
tych. Akumulator moze eksplodowaé w ogniu.

8.  Chroni¢ akumulator przed upadkiem i uderzeniami.

9. Nie wolno uzywac¢ uszkodzonego akumulatora.

10. Stanowigce wyposazenie akumulatory lito-
wo-jonowe podlegaja przepisom dotyczacym
produktéw niebezpiecznych.

Na potrzeby transportu komercyjnego, np. $wiad-
czonego przez firmy trzecie czy spedycyjne,
nalezy przestrzega¢ specjalnych wymagan w
zakresie pakowania i oznaczania etykietami.
Przygotowanie produktu do wysytki wymaga
skonsultowania sie ze specjalistg ds. materiatow
niebezpiecznych. Nalezy takze przestrzegaé
przepiséw krajowych, ktére mogg byc¢ bardziej
szczegotowe.

Zaklei¢ tasma lub zaslepi¢ otwarte styki akumula-
tora oraz zabezpieczy¢ go, aby nie mogt sie prze-
suwac¢ w opakowaniu.

11. Postepowac zgodnie z przepisami lokalnymi
dotyczacymi usuwania akumulatoréw.

12. Uzywaé akumulatoréw tylko z produktami
okreslonymi przez firme Makita. Zastosowanie
akumulatoréw w niezgodnych produktach moze
spowodowac pozar, przegrzanie, wybuch lub
wyciek elektrolitu.

ZACHOWAC NINIEJSZE
INSTRUKCJE.

APRZESTROGA: Uzywac wytacznie oryginal-
nych akumulatoréw firmy Makita. Uzywanie nie-
oryginalnych akumulatoréw firm innych niz Makita lub
akumulatoréw, ktére zostaty zmodyfikowane, moze
spowodowaé wybuch akumulatora i pozar, obrazenia
ciata oraz zniszczenie mienia. Stanowi to réwniez
naruszenie warunkéw gwarancji firmy Makita doty-
czacych narzedzia i tadowarki.

Wskazowki dotyczace zacho-
wania maksymalnej trwatosci
akumulatora

1. Akumulator nalezy natadowa¢ zanim zostanie
do konca roztadowany. Po zauwazeniu spadek
mocy narzedzia nalezy przerwac prace i nata-
dowa¢ akumulator.

2.  Nie wolno tadowaé¢ powtérnie w petni natado-
wanego akumulatora. Przetadowanie akumula-
tora skraca jego trwatos¢.

3.  Akumulator nalezy tadowa¢ w temperaturze poko-
jowej w przedziale 10-40°C (50-104°F). W przy-
padku goracego akumulatora przed przystapie-
niem do fadowania nalezy poczeka¢, az ostygnie.

4. Akumulatory niklowo-wodorkowe nalezy nata-
dowac po okresie dlugiego nieuzytkowania
(dtuzszego niz szes$¢ miesiecy).
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APRZESTROGA: Przed przystapieniem do regu-
lacji lub przegladu narzedzia upewnic¢ sig, ze jest
ono wytaczone, a akumulator zostat wyjety.

Wkiadanie i wyjmowanie akumulatora

APRZESTROGA: Przed wtozeniem lub wyjeciem
akumulatora nalezy zawsze wytaczy¢ narzedzie.

M\PRZESTROGA: Podczas wkiadania lub wyjmowania
akumulatora nalezy mocno trzymac narzedzie i akumulator.
W przeciwnym razie moga si¢ one wyslizgna¢ z rak, powodujac
uszkodzenie narzedzia lub akumulatora i obrazenia ciata.

» Rys.1: 1. Czerwony wskaznik 2. Przycisk
3. Akumulator

Aby wyja¢ akumulator, przesun przycisk znajdujacy sie
w przedniej jego czgsci i wysun akumulator.

Aby wiozy¢ akumulator, wyréwnaj wystep na akumulato-
rze z rowkiem w obudowie i wsun go na swoje miejsce.
Akumulator nalezy wsuna¢ do oporu, az sie zatrzasnie na
miejscu, co jest sygnalizowane delikatnym kliknieciem.
Jesli w gdrnej czesci przycisku jest widoczny czerwony
wskaznik, akumulator nie zostat catkowicie zatrzasniety.

MA\PRZESTROGA: Akumulator nalezy wiozy¢ do
konca, tak aby czerwony wskaznik nie byt widoczny. W
przeciwnym razie moze przypadkowo wypas¢ z narzedzia,
powodujgc obrazenia operatora lub 0séb postronnych.

APRZESTROGA: Nie wktada¢ akumulatora na
site. Jesli akumulator nie daje sie swobodnie wsung¢,
oznacza to, ze zostat wlozony nieprawidtowo.

WSKAZOWKA: Zaleznie od warunkéw uzytkowania
i temperatury otoczenia, wskazywany poziom moze
nieznacznie sie rézni¢ od rzeczywistego stanu nata-
dowania akumulatora.

Uktad zabezpieczenia narzed

akumulatora

Narzedzie jest wyposazone w uktad zabezpieczenia
narzedzia/akumulatora. Uktad automatycznie odcina
zasilanie silnika w celu wydtuzenia trwatosci narzedzia
i akumulatora. Narzedzie zostanie automatycznie
zatrzymane podczas pracy w nastepujgcych sytuacjach
zwigzanych z narzedziem lub akumulatorem:

» Rys.3: 1. Wskaznik akumulatora

Zabezpieczenie przed przecigzeniem

W przypadku obstugi narzedzia w sposob powodujgcy
pobdr nadmiernie wysokiego pradu narzedzie zostanie
automatycznie zatrzymane bez zadnej sygnalizacji. W
takiej sytuacji nalezy wytgczy¢ narzedzie i zaprzestac
wykonywania czynno$ci powodujacej przecigzenie
narzedzia. Nastepnie nalezy wigczy¢ narzedzie w celu
jego ponownego uruchomienia.

Zabezpieczenie przed przegrzaniem

W przypadku przegrzania akumulatoréw lub narzedzia
zostanie ono automatycznie zatrzymane, a wskazniki
akumulatora bedg miga¢ przez okoto 60 s. W takiej
sytuacji nalezy odczekac¢, az narzgdzie i akumulatory
ostygng przed ponownym witgczeniem narzedzia.

o a d

Wiaczony Wyt Miga

Wskazanie stanu natadowania akumulatora

Tylko w przypadku akumulatoréw ze wskaznikiem
» Rys.2: 1.Lampki wskaznika 2. Przycisk kontrolny

Nacisng¢ przycisk kontrolny na akumulatorze w celu
wys$wietlenia stanu natadowania akumulatora. Lampki
wskaznika zaswiecg sig przez kilka sekund.

Lampki wskaznika Pozostata

energia
I |:| ﬂ akumulatora

Swieci sie Wytaczony Miga

I I I I 75-100%
I I I D 50-75%
I I |:| D 25-50%
1000 =
ﬂ |:| |:| |:| Natadowa¢

akumulator.
I I |:| D Akumulator

moze nie

1t

dziata¢

|:| |:| I I poprawnie.

\"/ \"’

W@ UD,

Zabezpieczenie przed nadmiernym
roztadowaniem

W przypadku, gdy stan natadowania ktéregokolwiek z
akumulatoréw osiggnie zbyt niski poziom, narzedzie
zostanie automatycznie zatrzymane i zapali sie wskaz-
nik akumulatora znajdujacy si¢ na jego boku. W takiej
sytuacji nalezy wyja¢ akumulator z narzedzia i natado-

wacé go.
| O d

Wiaczony Wyt Miga

.

N .

\ @
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Blokada watka

Przed przystgpieniem do zaktadania bagdz zdejmowania
osprzetu nalezy nacisngc¢ blokade watka, aby unieru-
chomi¢ wrzeciono.

» Rys.4: 1. Blokada watka

UWAGA: Nie wolno wtacza¢ blokady watka, gdy
wrzeciono jest w ruchu. Narzedzie moze ulec
uszkodzeniu.

Dziatanie przelagcznika

APRZESTROGA: Przed wtozeniem akumulatora
do narzedzia nalezy zawsze sprawdzic¢, czy dzwi-
gnia przetacznika dziata prawidtowo i czy powraca
do potozenia wylaczenia po jej zwolnieniu.

APRZESTROGA: Nie ciagna¢ na site dzwigni
przetacznika bez pociagniecia dzwigni blokady.
Mozna w ten sposéb potamac przetgcznik.

MA\PRZESTROGA: Ze wzgledéw bezpieczenstwa
narzedzie jest wyposazone w dzwignie blokady
wiaczenia, ktéra zapobiega przypadkowemu uru-
chomieniu narzedzia. NIE WOLNO uzywa¢ narze-
dzia, jesli mozna je uruchomi¢ tylko za pomoca
spustu przetacznika bez uprzedniego pociagnie-
cia dzwigni blokady wiaczenia. PRZED dalszym
uzytkowaniem narzedzia nalezy przekazac je do
naszego autoryzowanego punktu serwisowego w
celu naprawy.

A\PRZESTROGA: NIE WOLNO zakleja¢ dzwigni
blokady tasma ani w inny sposéb blokowac jej
dziatania.

Aby nie dopusci¢ do przypadkowego pociggniecia

dzwigni przetacznika, narzedzie jest wyposazone w

dzwignie blokady.

Aby uruchomi¢ narzedzie, nalezy zwolni¢ dzwignie

blokady wtgczenia i pociggngé dzwignie przetgcznika.

Aby zatrzymac narzedzie, nalezy zwolni¢ dzwignie

przetgcznika.

» Rys.5: 1. Dzwignia blokady 2. Dzwignia
przetacznika

Funkcja automatycznej zmiany

predkosci
» Rys.6: 1. Wskaznik trybu

Stan wskaznika trybu Tryb pracy
Ow. | O wyt.
G D D Tryb wysokiej
predkosci
M Tryb wysokiego
G D D momentu

Narzedzie to moze pracowac¢ w ,trybie wysokiej pred-
kosci” oraz w ,trybie wysokiego momentu”. Narzedzie
zmienia automatycznie tryb pracy w zaleznosci od jego
obcigzenia. Witaczenie sie wskaznika trybu podczas
pracy oznacza, ze narzgdzie pracuje w trybie wyso-
kiego momentu.

Funkcja zapobiegajaca
przypadkowemu uruchomieniu

Nawet jesli akumulator zostanie wiozony do narzedzia
przy pociagnietej dzwigni przetacznika, narzedzie nie
uruchomi sig.

W celu uruchomienia narzedzia nalezy najpierw zwolni¢
dzwignie przetgcznika. Nastepnie nalezy pociggna¢
dzwignig blokady i dzwignig przetgcznika.

Funkcja elektronicznej regulaciji
momentu obrotowego

Uktad elektroniczny narzedzia wykrywa sytuacje, ktore
groza wygieciem $ciernicy lub osprzetu. W przypadku
wykrycia takiej sytuacji narzedzie automatycznie wyta-
cza sig, aby nie dopusci¢ do dalszego obracania sie
wrzeciona (nie zapobiega to odrzutowi).

Aby uruchomi¢ z powrotem narzedzie, nalezy najpierw
je wytaczy¢, usung¢ przyczyne nagtego spadku predko-
$ci obrotowej, a nastepnie wigczyé narzedzie.

Funkcja tagodnego rozruchu

Funkcja tagodnego rozruchu niweluje wystepowanie
wstrzgsu przy rozruchu.

Hamulec elektryczny

Hamulec elektryczny zostaje wigczony po wytgczeniu
narzedzia.

Hamulec nie zadziata, gdy zasilanie zostanie odta-
czone, np. po przypadkowym wyjeciu akumulatora, przy
przetaczniku znajdujgcym sie w potozeniu wigczenia.

MONTAZ

APRZESTROGA: Przed przystapieniem do regu-
lacji lub przegladu narzedzia upewnic sie, ze jest
ono wylaczone, a akumulator zostat wyjety.

Zaktadanie uchwytu bocznego
(rekojesci)

APRZESTROGA: Przed uruchomieniem nalezy
zawsze sprawdzi¢, czy uchwyt boczny jest dobrze
zamontowany.

Uchwyt boczny nalezy dobrze przykreci¢ w odpowied-
nim miejscu narzedzia, jak pokazano na rysunku.
» Rys.7
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Zaktadanie lub zdejmowanie ostony
sciernicy (Sciernicy z obnizonym
srodkiem, Sciernicy lamelkowej,

sciernicy elastycznej, drucianej
szczotki tarczowej / Sciernicy tnacej,
tarczy diamentowej)

MAOSTRZEZENIE: W przypadku uzywania $cier-
nicy z obnizonym srodkiem, sciernicy lamelko-
wej, Sciernicy elastycznej lub drucianej szczotki
tarczowej ostone sciernicy nalezy zamontowac na
narzedziu w taki sposob, aby jej zamknigta czes¢
byta zawsze zwrécona w strone operatora.

A\ OSTRZEZENIE: W przypadku uzywania
Sciernicy tnacej / tarczy diamentowej nalezy uzy-
wac wylacznie specjalnej ostony przeznaczonej
do tego typu Sciernic.

(W niektérych krajach europejskich w przypadku sto-
sowania tarczy diamentowej mozna uzywac zwyktej
ostony. Nalezy przestrzegac przepiséw obowigzujg-
cych w danym kraju).

Narzedzie z ostong sciernicy
wyposazong w srube
zabezpieczajaca

Zamontowac ostone $ciernicy, tak aby wystepy na
kotnierzu ostony Sciernicy pokrywaty sie z wycieciami w
obudowie tozyska. Nastepnie obréci¢ ostone $ciernicy
o taki kat, aby zapewniata bezpieczenstwo operatora
podczas pracy. Pamieta¢ o mocnym dokreceniu $ruby.
Aby zdja¢ ostone $ciernicy, nalezy wykona¢ czynnosci
procedury zamontowania w odwrotnej kolejnosci.
» Rys.8: 1. Ostona $ciernicy 2. Obudowa tozyska

3. Sruba

Narzedzie z ostong Sciernicy
wyposazong w dzwignie zaciskowa

Poluzowa¢ nakretke, a nastepnie pociagng¢ dzwignie w
kierunku wskazywanym strzatka.
» Rys.9: 1. Nakretka 2. Dzwignia

Zamontowac ostone $ciernicy, tak aby wystepy na
kotnierzu ostony Sciernicy pokrywaty sie z wycieciami w
obudowie fozyska. Nastepnie obréci¢ ostone $ciernicy
o taki kat, aby zapewniata bezpieczenstwo operatora
podczas pracy.

» Rys.10: 1. Ostona $ciernicy 2. Obudowa tozyska

» Rys.11: 1. Ostona $ciernicy

Zamkna¢ dzwignig w kierunku wskazywanym strzatka.
Nastepnie zablokowa¢ ostong $ciernicy nakretkg mocu-
jaca. Dokreci¢ mocno nakretke. Kat ustawienia ostony
$ciernicy mozna regulowac po uprzednim otwarciu
dzwigni.

» Rys.12: 1. Dzwignia 2. Nakretka

Aby zdja¢ ostone $ciernicy, nalezy wykona¢ czynnosci
procedury zamontowania w odwrotnej kolejnosci.

Zaktadanie i zdejmowanie sciernicy

z obnizonym srodkiem lub Sciernicy
lamelkowej

Akcesoria opcjonalne

MAOSTRZEZENIE: W przypadku uzywania
Sciernicy z obnizonym srodkiem lub $ciernicy
lamelkowej ostone sciernicy nalezy zamontowa¢
na narzedziu w taki sposob, aby jej zamknieta
czes¢ byta zawsze zwrécona w strong operatora.

APRZESTROGA: Upewnic¢ sig, ze czes¢ mocu-
jaca kotnierza wewnetrznego pasuje idealnie do
wewnetrznej srednicy $ciernicy z obnizonym
srodkiem / $ciernicy lamelkowej. ZatozZenie kot-
nierza wewnetrznego po niewlasciwej stronie moze

spowodowac wystgpienie niebezpiecznych wibracji.

Zatozy¢ kotnierz wewnetrzny na wrzeciono.

Upewnic¢ sig, ze czes$¢ kotnierza wewnetrznego z wcig-

ciem jest dopasowana do prostej czesci na spodzie

wrzeciona.

Zatozy¢ $ciernice/tarcze na kotnierz wewnetrzny i przy-

krecié nakretka zabezpieczajgca w taki sposdb, aby

wystajgca czgsé byta skierowana ku dotowi (w strong

$ciernicy).

» Rys.13: 1. Nakretka zabezpieczajgca 2. Sciernica
z obnizonym $rodkiem 3. Kotnierz
wewnetrzny 4. Cze$¢ mocowania

W celu dokrecenia nakretki zabezpieczajacej nalezy
mocno docisng¢ blokade watka, aby unieruchomic
wrzeciono, a nastgpne mocno dokreci¢ w prawo
nakretke zabezpieczajaca kluczem.
» Rys.14: 1. Klucz do nakretki zabezpieczajgcej

2. Blokada watka
Aby zdjg¢ Sciernice, nalezy wykonac czynnosci proce-
dury zamontowania w odwrotnej kolejnosci.

Zaktadanie lub zdejmowanie
sciernicy elastycznej

Akcesoria opcjonalne

AOSTRZEZENIE: W przypadku zamontowania
na narzedziu sciernicy elastycznej nalezy zawsze
uzywaé dostarczonej ostony. Sciernica moze sie
rozpas¢ podczas uzytkowania, za$ ostona ogranicza
ryzyko obrazen ciata.

» Rys.15: 1. Nakretka zabezpieczajaca 2. Sciernica
elastyczna 3. Tarcza oporowa 4. Kotnierz
wewnetrzny

Nalezy przestrzegac instrukcji dotyczgcych $ciernicy

z obnizonym $rodkiem, pamietajgc réwniez o umiesz-
czeniu na $ciernicy tarczy oporowej. Patrz zamawianie
zestawu na stronie z osprzetem w niniejszej instrukcji.
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Zaktadanie lub zdejmowanie
krazkéw sciernych

Akcesoria opcjonalne

» Rys.16: 1. Nakretka zabezpieczajgca krgzek
Scierny 2. Krgzek $cierny 3. Gumowy talerz
szlifierski

1.  Zamontowac¢ gumowy talerz szlifierski na
wrzecionie.

2.  Umiesci¢ krazek na gumowym talerzu szlifierskim
i nakreci¢ nakretke zabezpieczajgcg krazek $cierny na
wrzeciono.

3. Unieruchomi¢ wrzeciono za pomocg blokady
watka i mocno dokreci¢ nakretke zabezpieczajacg
krazek $cierny w prawg strone kluczem do nakretek
zabezpieczajgcych.

Aby zdja¢ krgzek Scierny, nalezy wykonaé czynnosci
procedury zamontowania w odwrotnej kolejnosci.

WSKAZOWKA: Nalezy uzywaé wytgcznie osprzetu
do szlifierek okreslonego w niniejszej instrukgji.
Osprzet ten nalezy naby¢ oddzielnie.

OBSLUGA

AOSTRZEZENIE: W zadnym wypadku nie
nalezy dociskac¢ narzedzia podczas pracy. Sam
ciezar narzedzia zapewnia wystarczajgcy nacisk.
Stosowanie sity i nadmiernego docisku moze dopro-
wadzi¢ do niebezpiecznego pekniecia Sciernicy.

A OSTRZEZENIE: Jesii podczas szlifo-
wania narzedzie upadnie, $ciernice nalezy
BEZWZGLEDNIE wymienié.

A\ OSTRZEZENIE: NIE WOLNO w zadnym wypadku
uderza¢ tarcza ani $ciernica w obrabiany element.

A OSTRZEZENIE: Unikaé podskakiwania i
zaczepiania si¢ Sciernicy, zwlaszcza podczas
obrobki naroznikéw, ostrych krawedzi itp. Moze to
doprowadzi¢ do utraty kontroli i do wystapienia odrzutu.

A\ OSTRZEZENIE: NIE WOLNO uzywaé narze-
dzia z tarczami do cigcia drewna ani innymi
tarczami tngcymi. Uzywanie tego typu tarcz w
szlifierce prowadzi czesto do wystgpienia odrzutu i
utraty kontroli nad narzedziem, a w konsekwencji do
obrazen ciata.

APRZESTROGA: Nie wolno wigczac narzedzia,
gdy dotyka ono obrabianego elementu, gdyz
moze to spowodowac obrazenia ciata u operatora.

APRZESTROGA: Podczas pracy nalezy zawsze
nosi¢ okulary ochronne lub ostone twarzy.
M\PRZESTROGA: Po zakonczeniu pracy nalezy
zawsze wylaczy¢ narzedzie, a przed jego odto-
zeniem odczekag, az Sciernica catkowicie si¢
zatrzyma.

MA\PRZESTROGA: Narzedzie nalezy ZAWSZE
mocno trzymac z jedna reka na obudowie, a druga

na uchwycie bocznym (uchwyt).

Szlifowanie Sciernica i krazkiem sciernym

» Rys.17

Wigczyé narzedzie, a nastepnie przytozy¢ $ciernice lub
krazek $cierny do obrabianego elementu.

Na ogét krawedz Sciernicy lub krazka Sciernego

nalezy trzymacé pod katem okoto 15 stopni wzgledem
powierzchni obrabianego elementu.

Podczas docierania nowej $ciernicy nie nalezy prowadzi¢
szlifierki w kierunku do przodu, poniewaz $ciernica moze sie
wcina¢ w obrabiany element. Gdy krawedz $ciernicy zosta-
nie zaokraglona w wyniku uzytkowania, $ciernicg mozna
prowadzi¢ zaréwno w kierunku do przodu, jak i do tytu.

Praca z uzyciem sciernicy tnacej /

tarczy diamentowej

Akcesoria opcjonalne

AOSTRZEZENIE: W przypadku uzywania $ciernicy
tnacej / tarczy diamentowej nalezy uzywac wytacznie
specjalnej ostony przeznaczonej do tego typu Sciernic.

(W niektorych krajach europejskich w przypadku stosowania
tarczy diamentowej mozna uzywac zwyktej ostony. Nalezy
przestrzegaé przepiséw obowigzujgcych w danym kraju).

A\ OSTRZEZENIE: $ciernicy thacej NIE WOLNO
uzywac¢ do szlifowania bocznego.

A\ OSTRZEZENIE: Nie wolno doprowadzaé do
zakleszczania sig $ciernicy ani wywiera¢ nadmier-
nego nacisku. Unika¢ cig¢ o zbyt duzej gtebokosci.
Przecigzenie Sciernicy zwieksza obcigzenie i podatnos¢
$ciernicy na skrecanie i zakleszczanie w miejscu cigcia,
a takze prawdopodobienstwo odrzutu lub pekniecia
tarczy. Moze réwniez doj$¢ do przegrzania silnika.

A\ OSTRZEZENIE: Nie wolno rozpoczynaé opera-
cji ciecia, gdy tarcza znajduje si¢ w przecinanym ele-
mencie. Nalezy poczekaé, az sciernica uzyska petng
predkosc¢ i dopiero wéwczas ostroznie wprowadzi¢
ja do naciecia, przesuwajac narzedzie do przodu po
powierzchni przecinanego elementu. Jesli elektrona-
rzedzie zostanie uruchomione, gdy $ciernica znajduje sie
w przecinanym elemencie, $ciernica moze si¢ zaklesz-
czy¢, wedrowac¢ po materiale lub moze wystapi¢ odrzut.

A\ OSTRZEZENIE: Podczas operacji cigcia nie
wolno zmienia¢ kata prowadzenia $ciernicy. Wywieranie
bocznego nacisku na $ciernice tnacg (jak to ma miejsce w
przypadku szlifowania) spowoduje peknigcie i rozpadnigcie
sie $ciernicy, powodujac powazne obrazenia ciata.

AOSTRZEZENIE: Tarcze diamentowa nalezy
prowadzi¢ prostopadle do cietego materiatu.

Zatozy¢ kotnierz wewnetrzny na wrzeciono.

Zatozy¢ $ciernice/tarcze na kotnierz wewnetrzny i przy-

kreci¢ nakretkg zabezpieczajgca do wrzeciona.

» Rys.18: 1. Nakretka zabezpieczajgca 2. Sciernica
tngca / tarcza diamentowa 3. Kotnierz
wewnetrzny 4. Ostona $ciernicy tnacej /
tarczy diamentowej

Dotyczy Australii i Nowej Zelandii

» Rys.19: 1. Nakretka zabezpieczajgca 2. Kotnierz
zewnetrzny 78 3. Sciernica tngca / tarcza dia-
mentowa 4. Kotnierz wewnetrzny 78 5. Ostona
$ciernicy tnacej / tarczy diamentowej
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Praca z uzyciem drucianej szczotki

garnkowej

Akcesoria opcjonalne

APRZESTROGA: Sprawdzi¢ dziatanie szczotki,
uruchamiajac narzedzie bez obcigzenia po upew-
nieniu sie, ze przed szczotka ani w ptaszczyznie
jej obrotu nikogo nie ma.

APRZESTROGA: Nie wolno uzywa¢ szczotki,
ktora jest uszkodzona lub niewywazona. Uzywanie
uszkodzonej szczotki mogtoby zwigkszy¢ ryzyko
odniesienia obrazen w kontakcie z potamanymi dru-
tami szczotki.

» Rys.20: 1. Druciana szczotka garnkowa

Wyja¢ akumulator i ustawi¢ narzedzie do géry nogami,
aby uzyskac¢ dostep do wrzeciona.

Zdja¢ ewentualny osprzet z wrzeciona. Nakreci¢ dru-
ciang szczotke garnkowa na wrzeciono i dokreci¢ dota-
czonym kluczem.

UWAGA: Unika¢ przyktadania zbyt duzego doci-
sku, ktéry powoduje nadmierne wyginanie drutow
podczas uzywania szczotki. Moze to doprowadzi¢
do przedwczesnego zuzycia szczotki.

Praca z uzyciem drucianej szczotki

tarczowej

Akcesoria opcjonalne

APRZESTROGA: Sprawdzi¢ dziatanie drucianej
szczotki tarczowej, uruchamiajac narzedzie bez
obciazenia po uprzednim upewnieniu sie, ze
przed druciang szczotka tarczowa ani w ptasz-
czyznie jej obrotu nikogo nie ma.

APRZESTROGA: Nie wolno uzywa¢ drucianej
szczotki tarczowej, ktora jest uszkodzona lub
niewywazona. Uzywanie uszkodzonej drucianej
szczotki tarczowej mogtoby zwiekszy¢ ryzyko odnie-
sienia obrazen w kontakcie z pofamanymi drutami
szczotki.

M\PRZESTROGA: ZAWSZE nalezy stosowac
ostone drucianej szczotki tarczowej, upewniajac
sie, ze jej Srednica miesci sie w ostonie. Sciernica
moze sie rozpas¢ podczas uzytkowania, zas ostona
ogranicza ryzyko obrazen ciata.

» Rys.21: 1. Druciana szczotka tarczowa

Wyjg¢ akumulator i ustawi¢ narzedzie do géry nogami,
aby uzyska¢ dostep do wrzeciona.

Zdja¢ ewentualny osprzet z wrzeciona. Nakreci¢ dru-
ciang szczotke tarczowg na wrzeciono i dokreci¢ za
pomoca kluczy.

UWAGA: Unika¢ przyktadania zbyt duzego doci-
sku, ktéry powoduje nadmierne wyginanie drutow
podczas uzywania drucianej szczotki tarczowej.
Moze to doprowadzi¢ do przedwczesnego zuzycia
szczotki.
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Praca z odsadzong tarcza
diamentowa

Akcesoria opcjonalne

Po wyposazeniu tego narzedzia w opcjonalne akce-
soria mozna uzywac go do szlifowania powierzchni
betonowych.

AOSTRZEZENIE: W przypadku odsadzonych
tarcz diamentowych o grubosci 7 mm lub mniej-
szej nalezy ustawi¢ nakretke zabezpieczajaca

wypukia czescia do gory i zatozy¢ na wrzeciono.

APRZESTROGA: Ostona do odsysania pytu dla
odsadzonej tarczy diamentowej jest przeznaczona
wylacznie do szlifowania powierzchni betono-
wych za pomoca odsadzonej tarczy diamentowej.
Nie wolno uzywac¢ tej ostony z innymi akcesoriami
do ciecia ani do innych celow.

APRZESTROGA: Przed uzyciem narzedzia upew-
ni¢ sie, ze jest do niego podiaczony odkurzacz i
ze zasilanie odkurzacza jest wtaczone.

Wyja¢ akumulator i zamontowac¢ ostone do odsysania
pytu dla odsadzonej tarczy diamentowe;j.

Zatozy¢ kotnierz wewnetrzny na wrzeciono. Zatozy¢
odsadzong tarcze diamentowa na kotnierz wewnetrzny i
dokreci¢ nakretke zabezpieczajacg na wrzecionie.
» Rys.22: 1. Nakretka zabezpieczajgca 2. Cze$¢
wypukta 3. Odsadzona tarcza diamentowa
4. Kotnierz wewnetrzny 5. Wrzeciono
6. Ostona do odsysania pytu dla odsadzo-
nej tarczy diamentowej 7. Blokada watka

KONSERWACJA

APRZESTROGA: Przed przystapieniem do prze-
gladu narzedzia lub jego konserwacji upewnic sie,
ze jest ono wylaczone, a akumulator wyjety.

UWAGA: Nie stosowa¢ benzyny, rozpuszczalni-
kow, alkoholu itp. Srodkéw. Moga one powodo-
wac odbarwienia, odksztatcenia lub peknigcia.

Ostona akumulatora

A\ OSTRZEZENIE: Nie zdejmowac ostony aku-
mulatora. Nie uzywac narzedzia bez ostony aku-
mulatora ani z uszkodzong ostona. Bezposrednie
uderzenie w akumulator moze spowodowac jego nie-
prawidtowe dziatanie i stwarza¢ ryzyko wystgpienia
obrazen ciata lub pozaru. Jesli ostona akumulatora
jest odksztatcona lub uszkodzona, nalezy skontak-
towac sie z autoryzowanym punktem serwisowym w
celu naprawy.

» Rys.23: 1. Ostona akumulatora 2. Uchwyt ostony
akumulatora

POLSKI

Czyszczenie otworow
wentylacyjnych

Narzedzie i jego otwory wentylacyjne muszg byé
utrzymywane w czystosci. Otwory wentylacyjne nalezy
czysci¢ w regularnych odstepach czasu i za kazdym
razem, gdy zostang zatkane.

» Rys.24: 1. Wylot powietrza 2. Wlot powietrza

Zdja¢ ostone przeciwpytowg z otworu wentylacyjnego
i oczysci¢ jg w celu zapewnienia ptynnej cyrkulacji
powietrza.

» Rys.25: 1. Ostona przeciwpytowa

UWAGA: Gdy ostona przeciwpylowa jest zatkana
przez pyt lub ciata obce, nalezy ja oczyscic.
Kontynuowanie pracy z zatkang ostong przeciwpy-
towa spowoduje uszkodzenie narzedzia.

W celu zachowania odpowiedniego poziomu
BEZPIECZENSTWA i NIEZAWODNOSCI produktu
wszelkie naprawy i réznego rodzaju prace konserwa-
cyjne lub regulacje powinny by¢ przeprowadzane przez
autoryzowany lub fabryczny punkt serwisowy narzedzi
Makita, zawsze z uzyciem oryginalnych czesci zamien-
nych Makita.

AKCESORIA OPCJONALNE

APRZESTROGA: Zaleca si¢ stosowanie wymienionych akcesoriéw i przystawek razem z narzedziem
Makita opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie innych akcesoriéw lub przystawek moze by¢ przyczyng
obrazen ciata. Akcesoria lub przystawki nalezy wykorzystywac tylko zgodnie z ich przeznaczeniem.

W razie potrzeby wszelkiej pomocy i szczegétowych informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg Panstwu

lokalne punkty serwisowe Makita.

. Oryginalny akumulator i tadowarka firmy Makita
» Rys.26

Uchwyt boczny

Ostona $ciernicy z obnizonym $rod

kiem / $ciernicy lamelkowej / drucianej szczotki tarczowe;j

Kotnierz wewnetrzny *1

Sciernica z obnizonym $rodkiem / $ciernica lamelkowa

Nakretka zabezpieczajgca / Ezynut *1

Ostona $ciernicy tngcej / tarczy diamentowej *2

Kotnierz wewnetrzny 78 (tylko Australia i Nowa Zelandia) *3

o |N|o|oa|s|w ][N |~

Sciernica tnaca / tarcza diamentowa

©

Kotnierz zewnetrzny 78 (tylko Australia i Nowa Zelandia)*3

o

Gumowy talerz szlifierski

-

Krazek $cierny

N

Nakretka

zabezpieczajgca krgzek scierny

w

Druciana szczotka tarczowa

IS

Druciana szczotka garnkowa

o

Ostona do odsysania pytu dla odsadzonej tarczy diamentowe;j

o

Odsadzona tarcza diamentowa

Klucz do nakretki zabezpieczajacej

- Przystawka do odsysania pytu

WSKAZOWKA: *1 Tylko do narzedzi z wrzecionem z gwintem M14.

WSKAZOWKA: *2 W niektdrych krajach europejskich podczas uzywania tarczy diamentowej mozna stosowaé
zwykig ostone zamiast ostony specjalnej zakrywajgcej obie strony $ciernicy. Nalezy przestrzegac¢ przepiséw obowig-

zujgcych w danym kraju.

WSKAZOWKA: *3 Kotnierz wewnetrzny 78 i kotierz zewnetrzny 78 nalezy stosowaé razem. (Dotyczy wytgcznie

Australii i Nowej Zelandii).

WSKAZOWKA: Niektdre pozycje znajdujace sie na liscie moga byé dotaczone do pakietu narzedziowego jako
akcesoria standardowe. Moga to by¢ rézne pozycje, w zaleznosci od kraju.
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MAGYAR (Eredeti utasitasok)

RESZLETES LEIRAS

Tipus: DGA700 DGA900
Tarcsa atmérdje 180 mm 230 mm
Max. tarcsavastagsag 7,2 mm 6,5 mm

Orsémenet M14 vagy M16 vagy 5/8" (orszagspecifikus)
Névleges fordulatszam (n) 7 800 min™' | 6 000 min™
Teljes hossz 499 mm

Névleges feszlltség 36 V egyenfesziiltség

Akkumulator

BL1815N, BL1820, BL1820B, BL1830, BL1830B, BL1840,
BL1840B, BL1850, BL1850B, BL1860B

Nett6 tomeg

5,0-6,0 kg 5,2-8,0 kg

. Folyamatos kutato- és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkil

megvaltozhatnak.

. A miszaki adatok és az akkumulator orszagonként valtozhatnak.

. Asluly a felszerelt tartozékoktol fligg&en valtozhat, az akkumulatort is beleértve. Az EPTA 01/2014 eljaras
szerint meghatarozott legnehezebb, illetve legkdnnyebb kombinacié a tablazatban lathato.

Rendeltetés

A szerszam fém és ké csiszolasara és vagasara szol-
gal, viz hasznalata nélkul.

Atipikus A-sulyozasu zajszint, a EN60745-2-3 szerint

meghatarozva:

DGA700 tipus

Hangnyomasszint (L,s): 88 dB(A)

Hangteljesitményszint (Lya): 99 dB (A)

Bizonytalansag (K): 3 dB(A)

DGA900 tipus

Hangnyomasszint (L,»): 88 dB(A)

Hangteljesitményszint (Lya): 99 dB (A)

Bizonytalansag (K): 3 dB(A)
MEGJEGYZES: A zajkibocsatas értéke a szabvanyos
vizsgalati eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segit-
ségével az elektromos kéziszerszamok 6sszehason-
lithatok egymassal.

MEGJEGYZES: A zajkibocsatas értékének segitsé-
gével el6zetesen megbecsiilhetd a rezgésnek vald
kitettség mértéke.

AFIGYELMEZTETES: Viseljen fiilvédst!

AFIGYELMEZTETES: A szerszam zajkibocsa-
tasa egy adott alkalmazasnal eltérhet a megadott
értéktol a hasznalat maédjatél, kiilonésen a feldol-
gozott munkadarab fajtajatol fliiggben.

AFIGYELMEZTETES: Hatérozza meg a kez-
el6 védelmét szolgalé munkavédelmi lépéseket,
melyek az adott munkafeltételek melletti vibraciés
hatas becsiilt mértékén alapulnak (figyelembe
véve a munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
ledllitasanak és Uresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

Avibracio teljes értéke (haromtengely( vektordsszeg)
az EN60745-2-3 szerint meghatarozva:

DGAT700 tipus

Uzemméd: feliiletcsiszolas normal oldalmarkolattal
Rezgéskibocsatas (an ac) : 7,5 m/s’

Bizonytalansag (K): 1,5 m/s’

Uzemmaod: feliiletcsiszolas rezgésallé oldalmarkolattal
Rezgéskibocsatas (an ac) : 7,5 m/s”

Bizonytalansag (K): 1,5 m/s’

Uzemmaod: csiszolokorongozas normal oldalmarkolattal
Rezgéskibocsatas (an, os) : 2,5 m/s” vagy kisebb
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s’

Uzemmadd: csiszolokorongozas rezgésalld
oldalmarkolattal

Rezgéskibocsatas (an, os) : 2,5 m/s” vagy kisebb
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s’

DGA900 tipus

Uzemmad: feliiletcsiszolas normal oldalmarkolattal
Rezgéskibocsatas (an ac) : 7,0 m/s”

Bizonytalansag (K): 1,5 m/s’

Uzemmaod: feliiletcsiszolas rezgésalld oldalmarkolattal
Rezgéskibocsatas (an ac) : 7,5 m/s”

Bizonytalansag (K): 1,5 m/s’

Uzemmad: csiszolokorongozas normal oldalmarkolattal
Rezgéskibocsatas (ay, ps) : 2,5 m/s” vagy kisebb
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s’

Uzemmadd: csiszolokorongozas rezgésallo
oldalmarkolattal

Rezgéskibocsatas (an, os) : 2,5 m/s” vagy kisebb
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s’

MEGJEGYZES: Arezgés teljes értéke a szabvanyos
vizsgalati eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segit-
ségével az elektromos kéziszerszamok 6sszehason-
lithatok egymassal.

MEGJEGYZES: A rezgés teljes értékének segitsé-
gével elézetesen megbecsilhetd a rezgésnek vald
kitettség mértéke.

27 MAGYAR

Makita Europe N.V. s niscaz,

Makita Corporation ;" ie 50, separ

www.makita.com

885578A975
EN, PL, HU, SK,
CS, UK, RO, DE
20181101




